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BASIC COMPACT

MIG BASIC 604 |

FATOR DE MARCHA

600A 40% FACTOR DE SERVICIO

530A 60%

430A 100% (t=40°C 10 min)
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welding since 1946

VELECTREXQ

BASIC MODULAR

Inverter monoféasico ou trifasico para soldadura MIG/MAG
com alimentador de fio separado ou integrado, soldadura por
elétrodo revestido MMA e LIFTIG em corrente continua.
Equipamento compacto e modular para facil deslocagao e
opc¢ao de unidade de refrigeragao.

Dois displays para leitura simultanea da corrente e tenséo de
soldadura e fungao HOLD da ultima soldadura.

Ajuste eletronico da indutancia para soldaduras de enchimento
ou penetragao.

Excelente ignigdo do arco para trabalhos com fio de @ 0,6 a
1,6mm (s6lido) e @ 0,9 a 1,6 (fluxado).

Inverter de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG con
devanadora de hilo separada o integrada, soldadura de electrodo
revestido MMA'y LIFTIG en corriente continua.

Equipo compacto y modular para facil desplazamiento y opcion
de unidad de refrigeracion.

Dos pantallas para lectura simultanea de corriente y tension de
soldaduray funcion HOLD de la ultima soldadura.

Ajuste electronico de la inductancia para soldaduras de llenado

0 penetracion.

Excelente cebado del arco para trabajos con hilo de @ 0,6 a 1,6mm
(sélido)y @ 0,9 a 1,6 (tubular).



Menor distor¢cao de pecas e excelente soldadura de

transi¢cdo em juntas de chapas finas.
%\AM Grande redugéo de consumo de fio e de energia.
LIRSS bordes en soldadura continua de chapas finas.

Grande reducion de consumo de hilo y energia.

Menos distorsion de piezas y excelente transicion de

Ajuste de velocidade de fio, tensado e selecéo de
memoria de trabalho diretamente na tocha, sem
necessidade de deslocagdo do operador até ao
equipamento de soldadura.

Ajuste de velocidad del hilo, tensiéon y seleccion de

DIGIMIG

necesidad de que el operador se mover hasta el
equipo de soldadura.

LM Funcdo ARC-AIR para corte e chanfragem

ARC Funcion ARCO-AIRE para corte y chanflanado
AIR

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

memoria de trabajo directamente en la antorcha, sin

Tenséo de alimentacao
Tensién de alimentacion

3x400V (+/- 10%)

Frequéncia
Frecuencia SRRy
Corrente primaria maxima (MIG/MMA/TIG) 60,2/60.2/48.9A

Corriente primaria maxima (MIG/MMA/TIG)

Poténcia maxima (MIG/MMA/TIG)
Potencia maxima (MIG/MMA/TIG)

41,3/41,3/33,4KVA

Tensdo em vazio

Tonsid . 93V
ension en vacio

Regulacao de corrente (MMA/TIG) ~
Regulacion de corriente (MMA/TIG) AR
Fator de marcha 40% 600A
Factor de servicio 9

(MIG/MAG | TIG | MMA) 60% 530A
(t=40°C 10 min) 100% 430A
Diédmetro de fio (sélido/fluxado)* . ~
Diametro de hilo (sélido/tubular)* 00.8-1,6/09-2,4
N° Roletes - Poténcia Motor

N° Rodillos - Potencia Motor 4R - 75W
Velocidade fio q
Velocidad hilo LD [l
Tempo de soldadura modo SPOT ~
Tiempo de soldadura modo SPOT 0-10 Seg.
Tempo de post-gas _
Tiempo post-gas 0-10 Seg.
Protecao

Proteccién IP235
Classe de isolamento H
Clase de aislamiento

Peso sem refrigeragéo Compact 72,4kg
Peso sin refrigeracion Modular 80,1kg
Peso com refrigeragdo Compact 99,4kg
Peso con refrigeracion Modular 107,5kg
Dimensoes s/ refrigeracdo (AxLxC) Compact 899x470x1030
Dimensiones s/ refrigeracion (AxLxC) Modular 1140x470x1030
Dimensdes c/ refrigeragcdo (AxLxC) Compact 1184x470x1030
Dimensiones c/ refrigeracién (AxLxC) Modular 1140x470x1030

*Inclui 2 roletes de 1,0 - 1,2mm V + 2 roletes lisos.
*ncluyen 2 rodillos de 1,0 - 1,2mm V + 2 rodillos lisos.

APLICACOES
APLICACIONES

Serralharias metélicas médias e pesadas

Estruturas metélicas

Industria solar e edlica

Construgédo naval e offshore

Industria automovel

Industria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera
Pipelines

Servigos, reparagdo e manutengao

Carpinteria metalica media y pesada

Estructuras metalicas

Industria solar y edlica

Construccion naval y offshore

Industria automovil

Industria aeronautica, ferroviaria, minera y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

M
LIFTIG

DOWN BURN PoST
SLOPE a:g:l(

2T/4T/Spot/MecaPulse | 2T/4T/Spot/MecaPulse
Ajuste eletrénico da indutancia | Ajuste electronico

de lainductancia

Spot Time (modo Spot) | Tiempo Spot (modo Spot)
Post-Gas, Burn back e Up Slope | Post-Gas, Burn back
y Up Slope

30 memédrias de trabalho programaveis | 30 memorias
de trabajo programables

Fungédo HOLD | Funcion HOLD

LIFTIG

2T/4T/Spot | 2T/4T/Spot

Up Slope e Down Slope | Up Slope y Down Slope
Post-Gas | Post-Gas

Spot Time (modo Spot) | Spot Time (modo Spot)

MMA
Hot Start e Arc Force | Hot Start y Arc Force

-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais. s
va el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin avis evio, imadgenes no contractuales. w




