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230V 400V

(OPTIONAL) (OPTIONAL)

DIGIT PN

kVA
30 Max.
14 50%

Maquina de soldadura por resisténcia a pontos com poténcia maxima de 30
KVA e acionamento pneumatico (PN).

Alimentagao monofasica de 400V ou 230V (opcional) com detegdo
automatica da frequéncia da rede elétrica de alimentagao.

Posicao de bragos e elétrodos ajustavel e compativel com uma ampla
gama de formas de elétrodos, permitindo a soldadura de pegas com
diferentes dimensdes e formas. Impulso de corrente simples ou duplo
(chapas oxidadas ou galvanizadas). Indicada para produgao e reparagao
nas industrias automovel, naval, ferroviaria, aeronautica, de fabrico de
carrogarias e energias renovaveis.

Refrigerado a 4gua
6 Refrigerado a agua

WATER COOLER
(OPTIONAL)

Regulacao eletrénica
Regulacion electronica

ELECTRONIC

(REF. PAO7ELB008450)

Maquina de soldadura por resistencia a puntos con una potencia maxima de 30
KVA y accionamiento neumatico (PN).

Alimentacion monofasica de 400V o 230V (opcional) con deteccién automatica
de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.

Posicién de brazos y electrodos ajustable y compatible con una amplia gama
de formas de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con diferentes
dimensiones y formas.

Impulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas).
Indicada para produccion y reparacion en las industrias automovilistica, naval,
ferroviaria, aeronautica, de fabricacion de carrocerias y energias renovables.

Controlador Digit permite regular a corrente e tempo de soldadura em impulso
D|g|t simples, o tempo entre impulsos e a corrente e tempo de soldadura do segundo impulso

DIGIT Controlador Digit permite regular la corriente y tiempo de soldadura en impulso
LU simple, el tiempo entre impulsos y la corriente y tiempo de soldadura del segundo impulso

Detegao automatica da frequéncia da rede elétrica de alimentagao
Deteccion automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion

AUTO

ELECTREX

welding since 1946

www.electrex.pt
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Dados técnicos oo

Datos tecnicos R

o °
Tenséao de alimentagao (std/opcional) 109 & - : . ®
Tension de alimentacion (std/opcional) 400/230V (+/-10%) ., K

Frequéncia 50/60 Hz ®eoe®
Frecuencia

Fusiveis

Fusibles 40A MPULSE

Capacidade soldadura(ago/inox)4+4_15+15|25+25_8+8 mm/@ mm I | e off
Capacidad soldadura (acero/inox) e CEA MM (o) Oh O O & (o)
Tensao em vazio 1-3.4V

Tension en vacio '

Corrgente de curto—qircqito KA

Corriente de cortocircuito

Pressdo max. elétrodo (340/450mm) 2001140 daN (7bar)

Pression max. electrodo (340/450mm)
Abertura de elétrodo

Apertura de electrodo

Distancia entre bragos (std/opcional)

Distancia entre brazos (std/opcional) 200|320 mm

Comprimento de bragos (std/opcional) _ ~
Extension de brazos (std/opcional) 340-4801200-1000 mm

30mm

Diametro de bracos 1050 mm ~450mn Standard
Didmetro de brazos @ 45mm i : A-200mm
Diametro de porta-elétrodos E B-420mm
Didmetro de porta-electrodos @25mm g g — .2, C-30mm

Diametro de elétrodos ==
Diametro de electrodos @20mm

Nivel de ruido <70dB(A)
|

Nivel de ruido B -500-1000mm

Pressao de ar 4-8 bar

1280 mm

% Opcional
% A-300mm

Pression de aire
Caudal de agua . = s A
Flujo de agua 41t/min % % 1 U
~ . .. § § N
Cadencls meiine —

: 1 THI 30 DIGIT PN

Acessorgos oo
Accesorios Opcion:

_—

Brago THi 450mm Suporte ponto 25x190mm Ponto 20x47mm Refrigerador Frigomix 6 THI
Brazo THi 450mm Soporte punto 25x190mm Punto 20x47mm Refrigerador Frigomix 6 THI
REF. PFB340450NS REF. PFJ201900250255C REF. PFH7L12010C04700 REF. PA1ELO15

Posicao de bracos e elétrodos ajustavel e compativel com uma ampla gama de formas de elétrodos, permitindo a soldadura de pe¢as com diferentes dimensdes e formas.
Posicion de brazos y electrodos ajustable y compatible con una amplia gama de formas de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con diferentes dimensiones y formas.

EFEE o
z° Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais. VELECTREX"
A & Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales. welding since 15436
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