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RS 6

BIVOLTAGE

BOOA 459, FATOR DE MARCHA
B0 609, CTOR DE SERVICD

2 (t=40C 10 min)
400A 100%

Retificador de alimentagao trifasica para soldadura MMA e Liftig em corrente
continua com requlagao de corrente por indutancia trifasica variavel.
Otimizado para todo o tipo de elétrodos até 8 @ mm (rutilos, basicos, ago
inoxidavel, aluminio e duros) e corte e chanfro Arc-Air até elétrodos de 8 @ mm.
Equipamento com inversor de tensdes para alimentacao trifasica 230V ou
400V.

Opgoes:

- RS 600 Shipyard com rodas e varais para facilidade de deslocagao em
estaleiros navais.

A sua robustez e durabilidade permite trabalhar intensivamente nos locais mais
agrestes quer seja no interior ou no exterior, como construgao naval, industria
mineira, ferroviaria e para oficinas de metalomecanica média e pesada.

Soldadura em corrente continua (para agos macios e inoxidaveis)
Soldadura en corriente continua(para aceros suaves y acero inoxidable)

Elevado fator de marcha para aplicagées industriais
Elevado factor de servicio para aplicaciones industriales

Refrigeragao por ar forgado
% Refrigeracion por aire forzado

VENTILATION
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(REF. PAO3ELHO01)

Rectificador de alimentacion trifasica para soldadura MMA y Liftig en corriente
continua con regulacion de corriente por inductancia trifasica variable.
Optimizado para todos los tipos de electrodos hasta 8 @ mm (rutilos, bésicos,
acero inoxidable, aluminio y duros)y corte e chaflanado Arco-Aire hasta
electrodos de 8 @ mm. Equipo con inversor de tensiones para alimentacion
trifasica 230V o 400V.

Opciones:

- RS 600 Shipyard con ruedas y varas para facilidad de desplazamiento en
astilleros.

Su robustez y durabilidad permite trabajar intensamente en los locales mas
agrestes tanto en el interior o en el exterior, como construccion naval, industria
minera, ferroviaria y para talleres de metalmecanica media y pesada.

Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas)
Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas)

Arc-air - corte e chanfro
Arco-aire - corte y chaflanado

ARC AIR
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KETTIFIEKX
MMA/TIG

Dados técr]icos
Datos tecnicos

Tipo de corrente
Tipo de corriente

DC

Tenséo de alimentacao
Tension de alimentacion

*3x230V/400V (+/-10%)

Fator de poténcia

Factor de potencia cos$ 0.90
Corrente primaria maxima 57A
Corriente primaria maxima

Poténcia maxima

Potencia méxima 43kVA
Tensao em vazio

Tension en vacio 72V
Corrente de soldadura

Corriente de soldadura 55-600A
Elétrodos

Electrodos ?8.0mm
Elétrodos Arc-Air

Electrodos Arco-Aire @8.0 mm
Protecao

Proteccion IP 218
Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

Acesséﬁos
Accesorios

Jogo de cabos 600A
Juego de cables 600A

REF. PF109813

0 de alimentagao opcional sob pedido
Tension de alimentacion opcional bajo pedido

Escova ago grande (4 filas)
Cepillo 4 lineas puas acero

REF. CO7PS1300254

970 mm

600 mm
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790 mm

RS 600

Picadeira 525g
Piqueta 525¢g

REF. CO8PC525

BIVOLTAGE

Mascara de mao MM1010
Pantalla de mano MM1010

REF. PF109634

Robustez e durabilidade desenhada para trabalhar intensivamente nos locais mais agrestes.
Robustez y durabilidad disefiada para trabajar intensamente en los locales mas agreste.
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Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais.
Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales.



