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SYNERGIC |

o/ FATOR DE MARCHA
350A 60% 1, oo e seriicio

270A100% (=402 10 min)

Maquina de alimentacao trifasica para soldadura MIG/MAG com alimentador
de fio integrado com controlo de poténcia por comutadores.

Motor de fio com 4 roletes. Modelo com programas de soldadura sinérgicos,
incluindo programas com excelentes resultados em soldadura de aluminio.
Sistema MecaPulse para menor distorgao de pegas e excelente soldadura
de transicao em juntas de chapas finas. Grande redugao de consumo de fio
e de energia. Modelo com rodas e rodizios para facil deslocagao e design
compacto. Soldaduras MIG e MAG de alta qualidade com fiode 0,6 a1,6 @
mm para todo o tipo de trabalhos de reparagdo, manutengao e produgao
nas industrias metalomecanicas médias e pesadas, offshore e construcao
naval.

Sistema MecaPulse - Menor distorgao de pegas e excelente soldadura de tran-

%Wv si¢ao em juntas de chapas finas. Grande redugao de consumo de fio e de energia.

VIl Sistema MecaPulse - Menos distorsion de piezas y excelente transicion de bordes en
soldadura continua de chapas finas. Grande reducion de consumo de hilo y energia

r.*‘ Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegao de gas durante o
(. arrefecimento da peca e do elétrodo evitando oxidacdes
Flujo de gas en el final de la soldadura para mantener la proteccién de gas durante
el enfriamiento de la pieza y del electrodo evitando oxidaciones

POST FLOW

Elevado fator de marcha para aplicagées industriais
Elevado factor de servicio para aplicaciones industriales

HEAVY DUTY

Protegidos contra sobreaquecimento, sobretensoes e sobrecarga para

assegurar grande fiabilidade

. Wl Protegidos contra sobrecalentamiento, sobrevoltaje y sobrecarga para asegurar
WOLTRGE gran fiabilidad

(REF. PAOSELJO035B)

Maquina de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG con devanadora

de hilo integrada con control de potencia por conmutadores. Motor de hilo

con 4 rodillos. Modelo con programas de soldadura sinérgicos , incluyendo
programas con excelentes resultados en soldadura de aluminio. Sistema
MecaPulse para menor distorsion de piezas y excelente soldadura de transicion
en bordes de chapas finas. Gran reduccion de consumo de hilo y de energia.
Modelo con ruedas, 2 de ellas giratorias para facil desplazamiento y disefo
compacto. Soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo de 0,6 a 1,6 @ mm para
todos los tipos de trabajos de reparacién, mantenimiento y produccion en las
industrias metalmecanicas medianas y pesadas, offshore y contruccion naval.

Funcgao HOLD dos valores de tensdo e corrente depois da soldadura
(2 segundos).

Funcion HOLD de los valores de tension y corriente después de la soldadura
LILIEE (2 segundos).

Rampa de subida de corrente de soldadura
| f Rampa de subida de corriente de soldadura
UP SLOPE

Regulacao de tempo de ponto em MIG

-0-0-0

SPOT
MIG

Regulacion del tiempo de punto en MIG

Mensagem de erro - Ao ligar a maquina o gatilho da tocha encontra-se ativado
Mensaje de error - Al conectar la maquina, el gatillo de la pistola se encuentra activado
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Dados técnicos
Datos tecnicos

Tensao de alimentagao

* - 10

Tension de alimentacion 3x400V (+/-10%)
Erequenc.la 50/60 Ha

recuencia
Corrente primaria maxima 16A
Corriente primaria maxima
Poténcia maxima
Potencia méaxima 9,7kVA
Tensao em vazio
Tension en vacio 16,5-37V
Regulagao de corrente ]
Regulacion de corriente 25-230A
Diametro de fio**
Didmetro de hilo** @ 0,6-1,0mm
Posigoes de regulagao
Posiciones de regulacion 28 Pos.
Protecao
Proteccion IP 21S
Classe de isolamento "

Clase de aislamiento

com
rodillos

** Equipamento fornecido

roletes de 0,8mm - 1,0mm
do con rodillo e 0,81

8mm-1,0mm

**Equipo

Acessorios
Accesorios

Tocha MIG 36-3 cabo 3m (')

Tocha MIG 36-4 cabo 4m (?)
Antorcha MIG 36-3 cable 3m (')
Antorcha MIG 36-4 Cable 4m (?)

REF. CC107211()) REF. CC107212 (%)

Méascara auto. MX 513 S vermelha(')
Mascara auto. MX 513 S preta (%)
Pantalla auto. MX 513 S roja(’)

Pantalla auto. MX 513 S negra (%)

REF.CC108071(")  REF.CC108072(?)

Programas sinérgicos

Programas sinérgicos
Neo Ml o Gas indutancia Pos. Comut.
Pl SG62/3 0.8 100% C02 1 1A-78
P2 S62/3 08  85%Ar1S%CO2 2 4A-TC
3 1A-3D
P3  SG2/3 1.0 100% C02 1 10-6C
2 5ATD
P4 SG2/3 1.0 85%Ar15%C02
" 3 1A-4D
PS5  SG2/3 1.2 100% C02 1 2B-6D
2 5A-7D
P % 157
75 S62/3 1.2 85%Ar 15%C02 3 1A-4D
) S 2 BA-7A
P7 CrNi 0.8 98%Ar 2%C02 3 1A-50
P8 CrNi 1.0 98%Ar 2%C02 2 48-7C
3 TA-4A
2 LA-TA
P9 Ni 1.2 %Ar 2%C02

Po o 98%Ar 2%4C0: : .
P10 AlSi 1.0 100% Ar 3 1A-5D
PN AlSi 1.2 100% Ar 3 1A-6D
P12 AIMg 1.0 100% Ar 3 1A-6B
N 2 6A-6D
E AlMg 1.2 100% Ar 3 1A-50
2 ac1c

! .
P14 CusSi 0.8 100% Ar 3 1A-4B

Programas sinérgicos para soldadura de agos (SG2/3), aco
inox (CrNi), aluminio/silicio (AISi) e cobre (Cu Si) com um
ajuste fino e preciso por encoder. Modelo MIG 256 C com
10 programas e modelo MIG 456 C com 14 programas.

Para modificar ou criar novos programas de soldadura,
contacte-nos ou contacte o seu distribuidor local.
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Debitometro Ar/CO2
Caudalimetro Ar/C02

REF. CC104219

MIG 406 CSYNII

ey

Econom. de gas p/ debitometro
Econom. de gas p/ caudalimetro

REF. CC108184

Magquinas robustas e potentes, para soldadura MIG e MAG de alta qualidade com fio sélido e fluxado.
Méquinas robustas y potentes para soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo sdlido y flujados.

e

Sistema MECAPULSE para menor distor¢ao de pegas e melhores resultados de soldadura.
Sistema MECAPULSE para una menor distorsion de piezas y mejores resultados de soldadura.

Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas
e cambiar las ca:

Se reserva el

sem pré-aviso, imagens nao contratuais. c_ecTrReEX
st tuales FeTSing Tines 1548

s sin aviso p




