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M I'G /M A'«G SERIE 6 THREE-PHASE MODULAR (OPTIONAL)

MIG 356

LTRONIC SYNERGIC

MIG 356 M W

LTRONIC SYNERGIC

9, FATOR DE MARCHA
300A 50% FACTOR DE SERVICIO

275A 80% (1-400¢ 10 min)
215A 100%

WATER COOLER

356 M LTRONIC SYNERGIC
(REF. PAOBELHO65W05)

356 M W LTRONIC SYNERGIC
(REF. PAOGELHO67F05)

Maquina de alimentacao trifasica para soldadura MIG/MAG com alimentador
de fio separado com controlo eletrénico de poténcia.

Modelo sinérgico com 13 programas de soldadura na sua base de dados.
Parametros de soldadura concentrados no alimentador.

Sistema MecaPulse para menor distorgao de pegas e excelente soldadura
de transicao em juntas de chapas finas. Grande redugao de consumo de fio
e de energia. A robustez da sua tecnologia convencional aliada ao controlo
eletronico de poténcia permitem soldaduras MIG e MAG de alta qualidade
comfiode 0,6a1,2 @ mm(solido)e 0,9 a1,6(fluxado) nos ambientes mais
agressivos em oficinas metalomecanicas pequenas e médias, offshore

e construgao naval com mais produtividade (elimina as constantes
deslocagoes a fonte de poténcia para regulagao da tensédo de soldadura nos
comutadores) e reduzindo o perigo de acidentes de trabalho.

Regulacao eletronica
Regulacion electrénica

‘::'

ELECTRONIC

Sistema MecaPulse - Menor distor¢do de pecas e excelente soldadura de tran-
[ N sicdo em juntas de chapas finas. Grande reducao de consumo de fio e de energia.

VIl Sistema MecaPulse - Menos distorsion de piezas y excelente transicion de bordes en
soldadura continua de chapas finas. Grande reducion de consumo de hilo y energia

Motor de fio de 4 roletes
Motor de hilo de 4 rodillos

Rampa de subida de corrente de soldadura
Rampa de subida de corriente de soldadura

UP SLOPE

Maquina de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG con devanadora de
hilo separada con control electronico de potencia.

Modelo sinérgico con 13 programas de soldadura en su base de datos.
Parametros de soldadura concentrados en el alimentador.

Sistema MecaPulse para menor distorsion de piezas y excelente soldadura de
transicion en bordes de chapas finas. Gran reduccion de consumo de hilo y de
energia. La robustez de su tecnologia convencional aliada al control electronico
de potencia permite soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo de 0,6a 1,2
@ mm (sélido)y 0,9 a 1,6 (flujados) en los ambientes mas agresivos en talleres
metalmecanicos pequenos y medianos, offshore y construccion naval con mas
productividad (elimina el desplazamiento constante a la fuente de potencia
para ajustar la tension en los conmutadores)y reduce el riesgo de accidentes
de trabajo.

Programas de soldadura sinérgicos

Programas de soldadura sinérgicos

SYNERGIC
PROGS

Comprimento do fio a saida da pistola no final da soldadura
/fc Longitud del hilo a la salida de la antorcha en el final de soldadura

BURN BACK

Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegao de gas durante o
arrefecimento da pega e do elétrodo evitando oxidagdes

Flujo de gas en el final de la soldadura para mantener la proteccion de gas durante
el enfriamiento de la pieza y del electrodo evitando oxidaciones

POST FLOW

Regulacao de tempo de ponto em MIG
Regulacién del tiempo de punto en MIG

SPOT
MIG
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MIG/MAG

Dados técnicos
Datos tecnicos

Tensao de alimentagao
Tension de alimentacidon

*3x400V (+/-10%)

Frequénc_la 50/60 He

Frecuencia

Corrente primaria maxima

Corri imaria maxi 18A
orriente primaria méxima

Poténcia maxima

Potencia méxima 12,4kVA

Tensao em vazio

Tension en vacio 18-36V

Regulacao de corrente 30-300A

Regulacién de corriente

Diametro de fio (sélido/fluxado)**
Diametro de hilo (s¢lido/flujado J**

@0,6-1,2mm/0,9-1,6mm

Velocidade de fio
Velocidad de hilo

0,5-30 m/min

Tempo de soldadura por pontos

Tiempo de soldadura por puntos 0-10 Seg
Tempo de post-gas ~
Tiempo de post-gas 0-10 Seg
Protecao

Proteccion IP 218
Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

“Tensao de alimentacéo opcional sob pedido
n edido

*Tension de alimentacion

Acessorios
Accesorios

Alimentador AF 56.4R LTRONIC ()
Alimentador AF 56.4R W LTRONIC (?)
Devanadora AF 56.4 R LTRONIC (')

Devanadora AF 56.4R W LTRONIC (%)
REF. PAOBELO510(')  REF. PAOSELO50R (%)

** Equipamento fornecido com roletes de 1,0mm -1,2mm
**Equipo suministrado con rodillos arrastre de 1,0 mm - 1,2 mm

Tocha MIG 36-3 cabo 3m (')
Tocha MIG 501W-3 cabo 3m (%)
Antorcha MIG 36-3 cable 3m (')
Antorcha MIG 501W-3 cable 3m (%)

REF.CC107211(')  REF.CC107215(%)

Programas sinérgicos
Programas sinérgicos

Metal Gas

NLO In‘dut‘éncia‘

P1 S62/3 0.8 100% CO2 1+2

1+2

1390 mm

Programas sinérgicos para soldadura de agos (S62/3),
aco inox (CrNi), aluminio/silicio (AISi) com um ajuste fino
e preciso por encoder. Modelo MIG 356 com 13 programas
e modelos MIG 456 e MIG 556 com 17 programas. Para
modificar ou criar novos programas de soldadura,
contacte-nos ou contacte o seu distribuidor local.

LTRONIC SYNERGIC (caA @

MIG 356 M MIG 356 MW

Mascara auto. MX 513 S vermelha(')
Mascara auto. MX 513 S preta(?)
Pantalla auto. MX 513 S roja ()

Pantalla auto. MX 513 S negra (%)
REF.CC108071(')  REF.CC108072 (%)

Debitometro Ar/CO2
Caudalimetro Ar/C02

REF. CC104219

Maquinas robustas e potentes, para soldadura MIG e MAG de alta qualidade com fio sélido e fluxado.
Maquinas robustas y potentes para soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo sdlido y flujados.

Sistema MECAPULSE para menor distor¢do de pecas e melhores resultados de soldadura.
Sistema MECAPULSE para una menor distorsion de piezas y mejores resultados de soldadura.




