INVEKTEKE
MIG/MAG/MMA/TIG

MIG/MAG

MIG 303 M

MULTI BASIC

MIG 303 M

MULTI BASIC

9% FATOR DE MARCHA
300A 50% FACTOR DE SERVICIO

275A 80% (1-400¢ 10 min)
210A 100%

Inverter de alimentacao trifasica para soldadura MIG/MAG com alimentador
de fio separado, soldadura TIG e soldadura de elétrodos revestidos MMA
em corrente continua. Modelo com rodas e rodizios e alimentador de fio
separado para facil deslocagao mesmo em locais de dificil acesso. Opgao
de mddulo de refrigeragao de pistola integrado.

Dois displays para leitura simultanea da corrente e tensao de soldadura e
fungao HOLD depois da soldadura (2 segundos).

Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de enchimento ou
penetragao. A excelente ignigao do arco e os resultados de soldadura
fazem desta maquina a escolha certa para oficinas metalomecéanicas
médias e pesadas, offshore e construcao naval para trabalhos com fio de
0,612 mm(sdlido)e 0,9 a1,6(fluxado).

Comprimento do fio a saida da pistola no final da soldadura
fc- Longitud del hilo a la salida de la antorcha en el final de soldadura

BURN BACK

fl+< Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegdo de gas durante o
r. arrefecimento da peca e do elétrodo evitando oxidacdes
Flujo de gas en el final de la soldadura para mantener la proteccion de gas durante
el enfriamiento de la pieza y del electrodo evitando oxidaciones

POST FLOW

Mensagem de erro - Ao ligar a maquina o gatilho da tocha encontra-se ativado
Mensaje de error - Al conectar la maquina, el gatillo de la pistola se encuentra activado

Funcao HOLD dos valores de tensdo e corrente depois da soldadura

(2 segundos).

= Funcién HOLD de los valores de tension y corriente después de la soldadura
LILIIEE (2 segundos).

WATER COOLER

MODULAR (OPTIONAL)

303 M MULTI BASIC
(REF. PA24ELM001)

303 M W MULTI BASIC
(REF. PA24ELM002)

Inverter de alimentacidn trifasica para soldadura MIG/MAG con devanadora

de hilo separada, soldadura TIG y soldadura de electrodos revestidos MMA en
corriente continua. Modelo con ruedas, 2 de ellas giratorias, y alimentador de
hilo separado para facil desplazamiento incluso en lugares de dificil acceso.
Opcién de mddulo de refrigeracién de antorcha integrado. Dos mostradores
para lectura simultanea de corriente y tensién de soldadura y funcion HOLD
después de la soldadura (2 sequndos).

Ajuste electrénico de la inductancia para soldaduras de llenado o penetracion.
Elexcelente cebado del arco y los resultados de soldadura hacen de esta
maquina la eleccion correcta para talleres metalmecanicos medianos y
pesados, offshore y construccién naval para trabajos con hilo de 0,6 a 1,2 @ mm
(sdlido)y 0,9 a 1,6 (flujado).

Mensagem de erro - Falta de 4gua de refrigeragao da tocha
A Mensaje de error - Falta de agua de refrigeracion de la antorcha
—~

Mensagem de erro - Falha de comunicagao entre os circuitos eletronicos
A frontal e de interface

)

L&dadl Mensaje de error - Fallo de comunicacion entre los circuitos electronicos frontal
y deinterface

e Para melhorar a igni¢ao de arco
Para mejorar el cebado de arco
HOT START

e Para evitar a colagem do elétrodo a pega a soldar durante a soldadura
& Para evitar colar el electrodo a la pieza a soldar durante la soldadura
ARC FORCE
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INVERKTERKE
MIG/MAG/MMA/TIG

Dados técnicos
Datos tecnicos

Tensao de alimentacao
Tension de alimentacion

3x400V (+/-10%)

Frequénc_ia 50/60 Hz
Frecuencia
Corrente primaria maxima (MIG/MMA/TIG) 23A/25A/20A

Corriente primaria maxima (MIG/MMA/TIG)

Poténcia maxima (MIG/MMA/TIG)
Potencia maxima (MIG/MMA/TIG)

15,9kVA/17,3kVA/13,8kVA

Tensao em vazio
Tension en vacio

9oV

Regulagao de corrente (MMA/TIG)
Corriente de soldadura (MMA/TIG)

15-300A

Didametro de fio (sélido/fluxado)*
Diametro de hilo (s¢lido/flujadoJ*

@0,6-1,2mm/0,9-1,6mm

Velocidade de fio
Velocidad de hilo

0,5-22 m/min

Tempo de post-gas

Tiempo de post-gas 0-10 Seg
Protecao

Proteccién IP21S
Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

* Equipamento fornecido com roletes de 1,0mm -1,2mm

Equipo suministrado con rodillos arrastre de 1,0 mm - 1,2 mm

Acesséﬁos
Accesorios

Alimentador AF 53 MULTI BASIC (')
Devanadora AF 53 MULTI BASIC (')

Alimentador AF 53 W MULTI BASIC (%)
Devanadora AF 53 W MULTI BASIC (%)

REF. PAOSEL0540(')  REF. PAOBELO55R(?)

Carro S3M MULTIBASIC (")
Carro S3 M MULTIBASIC (!)
Carro S3 MW MULTI BASIC (2)
Carro S3 MW MULTI BASIC (%)

REF. PA109803(') REF. PA130028(%)

MULTI BASIC
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Tocha MIG 36-3 cabo 3m (')
Tocha MIG 501W-3 cabo 3m (%)
Antorcha MIG 36-3 cable 3m (')
Antorcha MIG 501W-3 cable 3m (?)

REF. CC107211(") REF. CC107215 (%)
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MIG303M MIG303MW

Adaptador tocha TIG inverter MIG
Adaptador antorcha TIG inverter MIG

REF. PF130130

Maquinas MIG/MAG com ajuste eletronico da indutancia para soldaduras de enchimento ou penetracao, com excelente ignicao do arco e resultados profissionais.
Magquinas MIG/MAG con ajuste electrénico de la inductancia para soldaduras de llenado o penetracidn, con excelente cebado del arco y resultados profesionales.
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Reserva-se o direito de aI!el"ar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais. VEI ECTR
iar las técnicas sin avist imagenes no contractuales.

Se reserva e
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