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MIG/MAG/MMA/TIG

MIG/MAG

MIG 303 C

MULTI PULSE

MIG 303 C

MULTI PULSE
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Inverter de alimentagao trifasica para soldadura MIG/MAG Standard ou Pulsada
com alimentador de fio integrado, soldadura de elétrodo revestido MMA e LIFTIG
em corrente continua. Maxima mobilidade gragas a carro de transporte com
suporte de garrafa de gas e design compacto. Opgdo de mddulo de refrigeragao
de pistola integrado. Modelos sinérgicos com programas de soldadura na sua
base de dados. Dois displays para leitura simultanea de corrente e tenséo de
soldadura e fungdo HOLD depois da soldadura (2 segundos). Ajuste eletronico da
indutancia para soldaduras de enchimento ou penetragdo. A excelente ignicao
do arco e os resultados de soldadura fazem desta maquina a escolha certa para
oficinas metalomecanicas médias e pesadas, offshore e construcao naval para
trabalhos com fio de 0,6 a 1,2 @ mm (solido)e 0,9 a 1,6 (fluxado).

MIG
Comprimento do fio a saida da pistola no final da soldadura
//'fc. Longitud del hilo a la salida de la antorcha en el final de soldadura
BURN BACK
r.N Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegao de gas durante o
arrefecimento da peca e do elétrodo evitando oxidagoes
(‘ Flujo de gas en el final de la soldadura para mantener la proteccion de gas durante
LB GUTE o enfriamiento de la pieza y del electrodo evitando oxidaciones
Mensagem de erro - Ao ligar a maquina o gatilho da tocha encontra-se ativado
Mensaje de error - Al conectar la maquina, el gatillo de la pistola se encuentra activado

Mensagem de erro - Falta de 4gua de refrigeragao da tocha
Mensaje de error - Falta de agua de refrigeracion de la antorcha

Ajuste de indutancia (enchimento ou penetragao)
Ajuste de inductancia(llenar o penetrar)
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INDUCTANCE
ADJUSTMENT

WATER COOLER

COMPACT (OPTIONAL)
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Inverter de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG Estandar o Pulsada con
devanadora de hilo integrada, soldadura de electrodo revestido MMA y LIFTIG en
corriente continua. Maxima movilidad gracias a un carro de transporte con soporte
de botella de gas y disefio compacto. Opcion de mddulo de refrigeracién de antorcha
integrado. Modelos sinérgicos con programas de soldadura en su base de datos. Dos
mostradores para lectura simultanea de corriente y tension de soldaduray funcion
HOLD después de la soldadura (2 segundos). Ajuste electronico de la inductancia
para soldaduras de llenado o penetracién. El excelente cebado del arco y los
resultados de soldadura hacen de esta maquina la eleccion correcta para talleres
metalmecanicos medianos y pesados, offshore y construccién naval para trabajos
con hilo de 0,6 a1,2 @ mm(sélido)y 0,9 a 1,6 (flujado).
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HOT START
T/%

6 Para evitar a colagem do elétrodo a pega a soldar durante a soldadura
& Para evitar colar el electrodo a la pieza a soldar durante la soldadura
ARC FORCE

TI6
fl+< Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegao de gas durante o
r‘ @ arrefecimento da peca e do elétrodo evitando oxidagdes
Flujo de gas en el final de la soldadura para mantener la proteccion de gas durante
el enfriamiento de la pieza y del electrodo evitando oxidaciones

Rampa de subida de corrente de soldadura
| f Rampa de subida de corriente de soldadura
UP SLOPE
Rampa de descida de corrente de soldadura para tratamento de cratera
D Rampa de bajada de corriente de soldadura para tratamiento de crater
DOWN SLOPE

Para melhorar aignigdo de arco
Para mejorar el cebado de arco

POST FLOW
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INVERKTERKE
MIG/MAG/MMA/TIG

Dados técnicos
Datos tecnicos

Tensao de alimentacao
Tension de alimentacion

3x400V (+/-10%)

Frequéncia 50/60 Hz
Frecuencia
Corrente primaria méaxima (MIG/MMA/TIG) 24A/26A/19A

Corriente primaria maxima (MIG/MMA/TIG)

Poténcia maxima (MIG/MMA/TIG)
Potencia maxima (MIG/MMA/TIG)

16,4kVA/17,8kVA/13,2kVA

Tensao em vazio
Tension en vacio

95V

Regulagao de corrente (MMA/TIG)
Corriente de soldadura (MMA/TIG)

30-300A

Didametro de fio (sélido/fluxado)*
Diametro de hilo (s¢lido/flujadoJ*

@0,6-1,2mm/0,9-1,6mm

Velocidade de fio
Velocidad de hilo

1,4-18,1m/min

Tempo de post-gas

Tiempo de post-gas 0-10 Seg
Protecao

Proteccién IP21S
Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

* Equipamento fornecido com roletes de 0,8mm - 1,0mm
* Equipo suministrado con rodillos arrastre de 0,8 mm - 1,0 mm

Acessorios
Accesorios
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Tocha MIG 36-3 cabo 3m (')
Tocha MIG 501W-3 cabo 3m (%)
Antorcha MIG 36-3 cable 3m()
Antorcha MIG 501W-3 cable 3m (%)

REF.CC107211()  REF.CC107215(?%)

Adaptador tocha TIG inverter MIG
Adaptador antorcha TIG inverter MIG

REF. PF130130

MULTI PULSE €A

o i A
00O
00006(8 GSoo(d

m

]
723 mm

110 mm

n n

MIG303C MIG303CW

+CARRO +CARRO

Méascara auto. MX 513 S vermelha(')
Mascara auto. MX 513 S preta(?)
Pantalla auto. MX 513 S roja(!)

Pantalla auto. MX 513 S negra (%)

REF. CC108071(') REF. CC108072 (*)

Debitometro Ar/C0O2
Caudalimetro Ar/C02

REF. CC104219

Magquinas MIG/MAG com ajuste eletronico da indutancia para soldaduras de enchimento ou penetragao, com excelente ignigao do arco e resultados profissionais.

Magquinas MIG/MAG con ajuste electrénico de la inductancia para soldaduras de llenado o penetracidn, con excelente cebado del arco y resultados profesionales.

@ @ @ @ @ Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais.
Sereserva e biar las técnicas sin avist imagenes no contractuales



