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VELECTREX®

Inverters com alimentacgao trifasica para soldadura MMA e LIFTIG
em corrente continua (DC).

Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos, basicos
e celulésicos, com fungao Hot Start e Arc Force ajustaveis e fungao
MMA pulsada para soldadura ao teto, em pegas com gap, ou difer-
entes espessuras de materiais melhorando o final do cordao.
Funcgéo Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustav-
el e opgao LIFTIG Pulsado.

Soldadura TIG por contacto com op¢ao de pulsado.

Maxima mobilidade com pegas de transporte ou integragdo em

um carro.

Opc¢éao VRD com Voltage Reduction Device - para redugéo da tensao
de vazio nos terminais da maquina.

Inverters con alimentacién trifasica para soldadura MMA y LIFTIG en
corriente continua (DC).

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos, basicos
y celuldsicos, con Hot Start y Arc Force ajustables y funcion MMA
pulsado para soldaduras al techo, en piezas con gap, o diferentes
espesores de materiales mejorando el final del cordon.

Funcion Arc Off que permite extinguir el arco a una distancia ajusta-
ble y opcion Liftig pulsado.

Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado.

Maxima movilidad con asas de transporte o integracion en un carro.
Equipados con VRD - Voltage Reduction Device - para reduccion de
la Tension de Vacio en los terminales de la maquina.



APLICACOES
Soldadura MMA Pulsada para uma menor distor¢ao do APL'CAC'O N ES

/“ material a soldar

Serralharias metalicas médias e pesadas
Estruturas metalicas

Industria solar e edlica

Construgao naval

Industria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera
Pipelines

Servicos, reparagdo e manutengao

I Soldadura MMA pulsada para una menor distorsion del
MMA material a soldar

Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor distor¢gao

do material a soldar

TS Soldadura LIFTIG pulsada para una menor distorsion
LIFTIG del material a soldar

Control Voltage - Soldadura MIG com alimentador
universal usando o equipamento DC Electrex como fonte
de poténcia

Control Voltage - Soldadura MIG con denavadora
universal utilizando equipos DC Electrex como fuente de
alimentacion

Carpinteria metalica media y pesada
Estructuras metalicas

Industria solary edlica

Construccion naval

Industria ferroviaria, minera 'y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

Reducao de tensdo em vazio para evitar acidentes
em ambientes de trabalho de alto risco

Reduccion de tension en vacio para evitar accidentes
en entornos laborales de alto riesgo

Funcdo MMA CEL para soldadura de elétrodos
celulésicos
Funcion MMA CEL para soldar electrodos celulésicos

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tensao de alimentagao

Dois displays para corrente e tensdo de soldadura | Dos

< : > 3x400V (+/- 10%) pantallas para corriente y tension de soldadura
T |
ngs&”ng;a imentacion » Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado e LIFTIG pulsado |
Freguencia 50/60 Hz Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado y LIFTIG pulsado
S — » Funcéo VRD (Voltage Reduction Device) disponivel |
Corrente primaria maxima (MMA/TIG/MIG) gt . :
Corriente primaria méxima (MMA/TIG/MIG) LR Funcion VRD (Voltage Reduction Device)
Poténcia maxima (MMA/TIG/MIG) 25.4/19.4/23.9 kVA 4 C\{ - Control Voltage (soldadura MIG com alimentador
Potencia maxima (MMA/TIG/MIG) g . ' universal) | CV - Control Voltage (soldadura MIG con
Fusivel alimentador universal)
Fusible <l
Tensdo em vazio 925V MMA
Tension en vacio ' » Soldadura MMA e MMA pulsado | Soldadura MMA 'y
Corrente de soldadura 15-400A MMA pulsado
Corriente de soldadura » Hot Start e Arc Force reguldveis | Hot Start y Arc Force
Elétrodos ajustables
@ 8.0 mm J
Electrodos » MMA CEL | MMA CEL
Protecgéao
Protecciéon IP23s LIFTIG
glassedde iSlolamthO H » Soldadura LIFTIG pulsado | Soldadura LIFTIG pulsado
Peisc>e(s/ec£28 2?{'3’;; 5 » Arc OFF - Extingdo automatica do arco de soldadura |
rr rr Evtimais A
[EE = i [ et 27,8kg/52,3kg Arc OFF - Extincion automatica del arco de soldadura
Dimensdes s/ carro (AxLxC)
Dimensiones s/ carro (AxLxC) 470x263x530
Dimensdes c/ carro (AxLxC) 820x470x1030

Dimensiones c/ carro (AxLxC)

-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais.
Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales.




