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SINGLE-PHASE

COLDWIRE
AF TIG

250A 609%  FATOR DE MARCHA

200A 100% FACTGOR DE SERVICIO
(t=40°C 10 min)

Alimentador para soldadura TIG que permite a adicdo de fio sobre o banho
de soldadura TIG de forma intermitente ou continua.

Reduza custos com material de adigao gracas a nao existéncia de
desperdicio de material e ganhe produtividade e qualidade devido a

uma adigao de material consistente e rapida, reproduzindo fielmente o
movimento da mao do soldador.

Utilizavel em todas as aplicagdes de soldadura TIG manual, automatica e
orbital sobre chapa fina ou grossa, tubagem, recarga. Aplicavel em fios de
aco, inoxidaveis, aluminio, titanio, de 0,8 a 1,2 mm, em bobinas de 5 kg, 15 kg
ou grandes embalagens.

Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas)
Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas)

Soldadura TIG com ignigao por alta frequéncia
Soldadura TIG con cebado por alta frecuencia

Soldadura TIG com ignigao de arco por contacto
Soldadura TIG con cebado de arco por contacto

LIFTIG

Velocidade do fio regulavel
Velocidad de hilo requlable
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(REF. PAOSELO27A)

Devanadora para soldadura TIG que permite la aportacién de hilo sobre el
corddn de soldadura TIG de forma intermitente o continua.

Reduzca costos con material de adicion gracias a la no existencia de
desperdicio de material y gane productividad y calidad debido a una adicion
de material consistente y rapida, reproduciendo fielmente el movimiento de la
mano del soldador.

Utilizable en todas las aplicaciones de soldadura TIG manual, automatica

y orbital sobre chapa fina o gruesa, tuberia, recarga. Aplicable en hilos de
acero, inoxidable, aluminio, titanio, de 0,8 a 1,2 mm, en bobinas de 5 kg, 15 kg o
grandes embalajes.

Motor de fio de 4 roletes
Motor de hilo de 4 rodillos

Punho de alimentacao de fio frio
Empunadura para devanado de hilo frio

Punho para alimentagdo mecanizada
Empunadura para devanado mecanizado

= Ficha de alimentagao Schuko
r# Enchufe de alimentacién Schuko
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COLDNNIKE
AF TIG

Dados técr_licos
Datos tecnicos

Tensao de alimentacao
Tension de alimentacidon

1x230V (+/-10%)

Frequéncia
Frecuencia 50/60 Hz
Corrente primaria maxima 1A
Corriente primaria maxima
Poténcia do motor
Potencia del motor sow
Roletes 4
Rodillos arrastre
Bobina de fio
Bobina de hilo o/15/150Kg
Velocidade do fio .
Velocidad de hilo 0.5-10 m/min
Diametro de fio aco/ago inox
Diametro de hilo acero/acero inox 20,6-12mm
ligas leves 0,8-1.2mm
aleaciones ligeras e
fios fluxados @ 0,9-1,2mm

hilos flujados

Acessorios
Accesorios

Punho alimentagdo mecanizado (1)
Punho alimentagdo manual (2)
Empuradora aliment. mecanizado (')
Empunadora aliment. manual (%)

REF. PF108739(')  REF. PF101366 ()

Tocha TIG 18-4 Coldwire (')
Tocha TIG 26-4 Coldwire (%)
Antorcha TIG 18-4 Coldwire ()
Antorcha TIG 26-4 Coldwire (%)
REF.PA107922(')  REF. PA107921(%)
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AF TIG pulse
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Méascara auto. MX 513 S vermelha(')
Mascara auto. MX 513 S preta(?)
Pantalla auto. MX 513 S roja(!)

Pantalla auto. MX 513 S negra (%)

REF.CC108071(")  REF.CC108072(?)

Cabo interligagao 2m (')

Cabo interligacao 2m refrigerado (?)
Cable interconexion 2m (')

Cable interconexién 2m refrigerado (%)

REF.PA107286(')  REF.PA107288 (%)

Ganhe produtividade, qualidade e redugao de custos com material de adi¢ao gragas a nao existéncia de desperdicio de material.
Gane productividad, calidad y reduccién de costos con material de addicién gracias a la no existencia de desperdicio de material.
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Vea el video y compruebe las ventajas de

la devanadora Coldwire Electrex.
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