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(REF. PAOBEL037S)

Alimentador para soldadura de fios sélidos ou fluxados com ou sem Alimentador para soldadura de hilos sélidos o flujados con o sin gas de
protecado gasosa (OPEN ARC), com alimentagdo autonoma a partir da proteccion (OPEN ARC), con alimentacion autonoma a partir de la tension en
tensao de vazio de retificadores para soldadura. vacio de rectificadores para soldadura.

Converta facilmente o seu retificador MMA numa instalagdo OPEN ARC de Convierta facilmente su rectificador de soldadura MMA en una instalacion

alto rendimento sem alimentacao externa com uma taxa de depoésito de OPEN ARC de alto rendimiento sin alimentacion externa con una taja de

metal superior ao processo MMA. depdsito de metal superior al proceso MMA.

Indicado para todo o tipo de utilizadores gragas a sua simplicidade de Indicado para todo tipo de usuarios gracias a su facilidad de uso en los

uso nas oficinas metallrgicas, no exterior de complexos mineiros ou em talleres de metalmecanica, en el exterior de minas o astilleros de reparacién y
estaleiros de construcao, reparagao e manutengao permitindo elevadas mantenimiento, permitiendo elevadas tajas de deposito en la reconstitucion de
taxas de revestimento na reconstituicao de pecgas sujeitas a desgaste. piezas desgastadas.

Com ou sem necessidade de garrafa de gas de protegao Comprimento do fio a saida da pistola no final da soldadura
Con o sin necesidad de botella de gas de proteccion //&:C Longitud del hilo a la salida de la antorcha en el final de soldadura

GAS / NO GAS BURN BACK

Elevado fator de marcha para aplicagées industriais Velocidade do fio regulavel
Elevado factor de servicio para aplicaciones industriales @ Velocidad de hilo regulable
HEAVY DUTY WIRE SPEED
clLerTReX
ELECTREX www.electrex.pt



KETTIFIEKX
OPEN-ARC

Dados técr_licos
Datos tecnicos

750 mm 670 mm
Tens&o de alimentagao (min-max da fonte alim.) _
Tension de alimentacion (min-max de la fuente alim.) 5-80V(DC)
Poténcia do motor 100W

Potencia del motor
Velocidade do fio

0-18m/min

440 mm

Velocidad de hilo "
Didmetro de fio (fluxado/sélido)
Didmetro de hilo (flujado/sdlido) @16-2.8mm/1.0-2.0mm
Corrente de soldadura (min-max da fonte alim.)
Corriente de soldadura (min-max de la fuente alim.) 100-500A AFFLUX 500
Acessorios
L
Jogo de cabos Afflux 500 5mts Tocha open-arc MOG 70-3 Rolete Flux 1,6-2,0mm(')/1,6- Mascara de mao MM1010
Juego de cables Afflux 500 5 mts Antorcha open-arc MOG 70-3 2,4mm(*)/2,4-2,8mm(’) Pantalla de mano MM1010
Rodillo arrastre Flux 1,6-2,0mm (') /,6-
REF. PF105246 REF. CC105349 2,4mm (*)/2,4-2,8mm(°) 300A (%) REF. PF109634

REF. C0105545(')  REF. C0105546 (°)
REF. C0105204 (%)

Converta facilmente o seu retificador MMA numa instalagao OPEN ARC de alto rendimento sem alimentagao externacom uma taxa de depdsito de metal superiorao processo MMA.
Convierta facilmente su rectificador de soldadura MMA en una instalacién OPEN ARC de alto rendimiento sin alimentacidn externa con una taja de depdsito de metal superior al proceso MMA.
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o2 Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais. VELECTRE
A & Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales. welding since 15436
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