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VELECTREXQ

VRD OPTIONAL

Inverters com alimentagcdo monofasica para soldadura MMA e LIFT-
IG em corrente continua (DC).

Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e
basicos e celulésicos, com fungdo Hot Start e Arc Force ajustaveis e
fungcdo MMA pulsada para soldadura ao teto, em pegas com gap, ou
diferentes espessuras de materiais melhorando o final do cordao.
Funcao Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustavel.
Soldadura TIG por contacto com opg¢ao de pulsado.

Compacto, leve e portatil com pega e alga de ombro ajustavel.
Baixo consumo energético e sistema de protegéo contra so-
bretensdes, permitindo a ligagdo a geradores.

Opcao VRD com Voltage Reduction Device - para redugéo da
tensdo de vazio nos terminais da maquina.

Inverters con alimentacién monofasica para soldadura MMA'y LIFTIG
en corriente continua (DC).

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos,
con Hot Starty Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado para
soldaduras al techo, en piezas con gap, o diferentes espesores de
materiales mejorando el final del cordon.

Funcion Arc Off que permite extinguir el arco a una distancia ajustable.
Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado.

Compacta, ligera y portétil con mango y bandolera de hombro ajustable
Bajo consumo energético y sistema de proteccion contra sobreten-
siones, permitiendo la conexién a generadores.

Opcion VRD con Voltage Reduction Device - para reduccion de la
Tension de Vacio en los terminales de la maquina.



APLICACOES
Soldadura MMA Pulsada para uma menor distor¢ao do APL'CAC'ON ES

/“ material a soldar

Serralharias metalicas

Estruturas metdlicas

Industria solar e edlica

Construgédo naval

Industria Ferroviaria, mineira e petrolifera
Pipelines

Servigos, reparagdo e manutengao

I Soldadura MMA pulsada para una menor distorsion del
MMA material a soldar

Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor distor¢gao
do material a soldar

TS Soldadura LIFTIG pulsada para una menor distorsion
LIFTIG del material a soldar

Carpinteria metalica

Estructuras metalicas

Industria solary edlica

Construccion naval

Industria ferroviaria, minera y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

Reducéo de tensdo em vazio para evitar acidentes
em ambientes de trabalho de alto risco

Reduccion de tension en vacio para evitar accidentes
en entornos laborales de alto riesgo

Fungdo MMA CEL para soldadura de elétrodos
celulésicos
Funcion MMA CEL para soldar electrodos celulésicos

LIFTIG PULSE

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tens&o de alimentagéo
Tensién de alimentacién
Frequéncia

Frecuencia 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MMA/TIG/MIG)

Corriente primaria maxima (MMA/TIG/MIG) 41.6/27.9/-A
Poténcia maxima (MMA/TIG/MIG)

1x230V (+/- 10%)

Dois displays para corrente e tensédo de soldadura / Dos

Potencia maxima (MMA/TIG/MIG) 9,5/6,4/ - kVA pantallas para corriente y tension de soldadura
Fusivel » Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado e LIFTIG pulsado /
Fusible 32A Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado y LIFTIG pulsado

Tensdo em vazio Fungdo VRD (Voltage Reduction Device) disponivel /

Tensidn en vacio 83,6V Funcion VRD (Voltage Reduction Device)

Corrente de soldadura » Hot Start e Arc Force regulaveis / Hot Start y Arc Force
Corriente de soldadura 10-200A ajustables

Elétrodos » MMA CEL / MMA CEL

Electrodos 9 5.0mm

Protegé_q IP21S LIFTIG

Proteccion » Soldadura LIFTIG pulsado | Soldadura LIFTIG pulsado
Classe de isolamento H » Arc OFF - Extingdo automética do arco de soldadura |
Clase de aislamiento Arc OFF - Extincion automéatica del arco de soldadura
Peso 5kg

Peso

Dimensdes (AxLxC) 243x152x290

Dimensiones (AxLxC)

Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais. c
Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imdgenes no contractuales. w



