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MAIS DE 70 ANOS DE EXPERIENCIA NO RAMO DA SOLDADURA

Quando Joéao Rodrigues de Matos concebeu os primeiros equipamentos de
soldadura em 1946, estava longe de imaginar a importancia e a repercussao
que a marca Electrex possui atualmente em todo o globo.

Mais de 70 anos percorridos, a Electrex mantém uma presenca a nivel mundial
nos mais diversificados mercados com grande influéncia no mundo da
soldadura. O rigor e a confianca que caracterizam as relagdes com 0S N0SS0S
clientes sao a chave de sete décadas de sucesso.
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MAIS DE 70 ANOS DE EXPERIENCIA NO RAMO

DA SOLDADURA

UMA MARCA PARA O CLIENTE
~—

FORNECEDORES

A Electrex coloca todo o seu empenho e esforco
na satisfacao das necessidades dos seus clientes,
oferecendo solucdes flexiveis e a medida de cada
um. Cada pedido é executado com o0 maximo cuidado
e rigor possivel para satisfazer da melhor forma as
necessidades dos nossos clientes.

O recurso mais valioso de uma empresa esta
nas pessoas que todos os dias depositam o
seu empenho na organizacdo. A Electrex esta
consciente desse valor e por isso esforca-se por
satisfazer as necessidades dos seus colaboradores
proporcionando-lhes as melhores condi¢cbes de
trabalho possiveis, como forma de manter um
ambiente de trabalho saudavel e motivante.

Os nossos fornecedores sdo pecas fundamentais
na grande engrenagem que é a Electrex e séo
selecionados cuidadosamente, desde o momento
da encomenda das matérias primas até a chegada
dos produtos as maos dos nossos clientes. Sao os
fornecedores que ajudam a organizacdo a cumprir
prazos e objetivos, para que os produtos sejam
produzidos rapidamente e com qualidade, atendendo
a demanda dos nossos clientes.

info@electrexwelding.com
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A Electrex procura todos dias oferecer mais e
melhor aos seus clientes, e por isso é exigida a
procura constante por processos de producado mais
inovadores de forma a desenvolver produtos de
elevada exigéncia e qualidade que satisfacam as
necessidades dos nossos clientes.

A Electrex estd empenhada em manter o planeta livre
de poluicdo para que as futuras geracdes possam
habité-lo de igual forma. A Electrex cumpre todas as
normas ambientais e de seguranca impostas pelas
respetivas entidades competentes, quer a nivel
europeu como global.

Um investimento na area da producao e a aposta nos
mais recentes processos de produ¢ao, sao alguns dos
desafios a que se propde a Electrex, para que possa
oferecer aos seus clientes os melhores equipamentos
de soldadura disponiveis no mercado. A Electrex
leva muito a sério o0 seu trabalho como fabricante de
equipamentos de soldadura e brevemente pretende
diversificar os seus mercados de exportacdo e
consolidar a sua presenca nos ja existentes.
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MIG/MAG D-PULSE / PULSE

D-PULSE D-PULSE PULSE PULSE PULSE PULSE
MONOMIG 250 C MIG 250 C MIG 304 C/CW MIG 304 M/MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/MW
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P.10 P.10 P.10 P.10 P.10 Pag. 10

1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
250A 40% 250A 40% 300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35%
204A 60% 204A 60% 290A 60% 290A 60% 300A 60% 300A 60%
158A 100% 158A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100%
MONOMIG MIG 304 C/CW MIG 304 M/ MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/ MW

200C V- O - o
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P.12 P.12 P.12 P.12 P.12
1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 40% 300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35%
163A 60% 290A 60% 290A 60% 290A 60% 290A 60%
127A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100%

MIG 304 C/CW MIG 304 M/MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/MW MIG 504 C/CW MIG 504 M/MW MIG 604 C/CW MIG 604 M/MW
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P. 14 P.14 P. 14 P. 14 P.14 P.14 P.14 P.14
3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35% 500A 40% 500A 40% 600A 40% 600A 40%
290A 60% 290A 60% 300A 60% 300A 60% 455A 60% 455A 60% 530A 60% 530A 60%
240A 100% 240A 100% 250A 100% 250A 100% 360A 100% 360A 100% 430A 100% 430A 100%

www.electrexwelding.com 9
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D-PULSE

APLICACOES
» Serralharias metélicas médias e pesadas
» Estruturas metélicas
» IndUstria solar e edlica
» Construcdo naval e offshore
» Industria automovel

» IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira
e petrolifera

» Pipelines

» Servigos, reparacdo e manutencéo

E ‘*J\“\ g-
g g

........

S —
LEES =

S dogy

,,,,,

PULSE
COMPACT (W)

PULSE
MODULAR (W)

MIG INVERTER PULSE

® |nverters monofasicos ou trifasicos MIG/MAG sinérgico pulsado
e multi-processo para soldadura MIG/MAG, LIFTIG e MMA.

® Equipamento robusto para uso industrial.

= Equipamento compacto e modular para facil deslocacéao e
opcao de unidade de refrigeracao.

= Modelos com programas de soldadura sinérgicos para acos
macios, inoxidaveis e aluminio.

= Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de enchimento
ou penetracao.

m Excelente ignicdo do arco para trabalhos comfiode 0,6 a 1,2 @
mm (sélido) e 0,9 a 1,6 (fluxado).

10
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MIG PULSE / D-PULSE
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» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/
MAG, TIG e MMA, tudo no mesmo equipamento.
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MIG 250C
MIG MIG
= 2T/4T/Spot = Dual Pulse
= Up Slope = Down slope

» Devido aos seus diferentes métodos de
transferéncia, Curto circuito, Globular 100%
CO2, Spray Arc e Pulsado, este equipamento
permite resultados de soldadura superiores.

= Burn Back

m Post-Gas

m Ajuste eletronico da indutancia
= Fungdo HOLD

® Pre/Post gas

= Burn Back

m 2T /4T /4T especial / Spot

= Ajuste eletronico da indutancia

\g A §_ia
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|

LIFTIG LIFTIG
m DT/4T m DT/4T
= Up Slope = Down Slope
= Down Slope
® Post-Gas MMA

® Hot Start

MMA = Arc Force » Ajuste eletronico dainduténcia para soldaduras
= Hot Start de enchimento ou penetracgéo.
= Arc Force
DADOS TECNICOS MONOMIG250C MIG 250 C MIG 304 C/M MIG 404 C/M

Tensdo de alimentagéo

1x230V (+/- 10%)

3x400V (+/- 10%)

3x400V (+/- 10%)

3x400V (+/- 10%)

Frequéncia

50/60 Hz

50/60 Hz

50/60 Hz

50/60 Hz

Corrente primdria maxima

51,6A/56,6A/38,4A

17A/19A/13,5A

25,4A/25,6A/19,2A

34,8A/36,6A/28,1A

(MIG/MMA/TIG)

Poténcia maxima

(MIG/MMA/TIG) 13,1/14.4/ 9.7 kVA 7.6/8.1/6kVA 16,7/17,8/13,4kVA 24,0/25,5/19,5kVA
Tensdo em vazio 88V 80V 90,3V 92,5V

Regulacdo de corrente

10-250A ] 25-250

10-250A [ 25-250

40-300A | 40-300

40-400A | 40-400A

(MMA/TIG | MIG)
Fator de marcha (40%) 250A (40%) 250A (50%) 300A (35%) 400A
(t=40°C 10 min) 60% 204A 204A 290A 290A
100% 158A 158A 240A 240A
Diametro de fio @ 0,6-1,2mm ©0,6-1,2mm @ 0,6-1,2/0,9-1,6mm @ 0,6-1,2/0,9-1,6mm
(sélido/fluxado)
o -

N Roletes 2R - 70W 2R - 70W 4R-T75W 4R-T75W
Poténcia Motor
Velocidade de fio 1.5m/min - 24.0m/min 1.5m/min - 24.0m/min 1.4m/min - 18.1m/min 1.4m/min - 18.1m/min
Tempo de post-gas 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Protecdo IP21S IP21S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H

' = Compact 30kg 29,5kg 62,4kg 62,4kg
Peso sem refrigeracao Modular : _ 79.1kg 79.1kg

. = Compact _ _ 89,4kg 89,4kg
Peso com refrigeragdo Modular 95.9kg 95.9kg
Dimensdes s/ Compact 625x300x680 625x300x680 899x470x1030 899x470x1030
refrigeracdo (AxLxC) Modular - - 1140 x 470 x 1030 1140 x 470 x 1030
Dimensdes ¢/ Compact - - 1184x470x1055 1184x470x1055
refrigeracéo (AxLxC) Modular - - 1140 x470x 1030 1140 x470x 1030

* MONOMIG/MIG 250 C - Inclui 2 roletes de 0,8 - 1,0mm V + 2 roletes lisos

* MIG 300A - Inclui 4 roletes de 0,8 - 1,0mm VT
* MIG 400A - Inclui 4 roletes de 1,0 - 1,2mm VT

www.electrexwelding.com
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o MIG INVERTER SYN
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LIFTIG MMA

MULTI PROCESS
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MONOMIG 200 C SYN COMPACT (W) MODULAR (W)
APLICACOES MIG INVERTER SYN
» Serralharias metalicas médias e pesadas ® |nverter monofasico ou trifasico para soldadura standard
ou sinérgica MIG/MAG com alimentador de fio separado ou
» Estruturas metalicas integrado, soldadura por elétrodo revestido MMA e LIFTIG em

corrente continua.
» IndUstria solar e edlica
® Regulacdo manual ou sinérgica para todos os tipos de aco
» Construgéo naval e offshore macio (SG2/3), inoxidaveis, aluminio e fios fluxados de diferentes
didmetros (0.8mm, 1.0mm, 1.2mm e 1.6mm).
» Industria automovel
® Equipamento compacto ou modular para facil deslocagao e
» Industria aerondutica, ferroviaria, mineira opcéo de unidade de refrigeracao.

e petrolifera
= Excelente ignicao do arco e ajuste eletréonico da indutancia para
» Pipelines soldaduras de enchimento ou penetracao.

» Servigos, reparacdo e manutencéo

Ajuste de parametros de soldadura As poténcias de soldadura véao alternando entre si durante o
consoante o tipo de material, didmetro de fio I cordao de soldadura para menor distorcdo do material a soldar
e gas escolhido pelo soldador. SUPRA

SHORT CIRCUIT

)

MIG/MAG
SYNERGIC

) Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor

”'~ distorgao do material a soldar MODO SYNERGIC MODO SYNERGIC ADVANCED

PULSED
LIFTIG

&
Material & Wire Gas

00A 00.0V

Soldadura MMA Pulsada para uma menor 0.0
distor¢cdo do material a soldar oo . oo.o

s
AMP % VOLT 8

Parameter Parameter Parameter Parameter

Equipamento com ecra LCD com maior area
de visualizacao, facilidade de compreenséo e
ajuste dos parametros de soldadura

A maquina altera a sinergia consoante o tipo O soldador configura 3 sinergias: o arranque,
de material, didmetro de fio e gas escolhido o corddo e o tratamento da cratera.
pelo soldador.

12 info@electrexwelding.com



MIG INVERTER SYN

€aAD

M/Min/A

vis
.D gQ L] L]

A v oAlL ®os8

o Mix ®09
®co: 910

o,
S
S @ Flux ®Man.

%,

%,

<
o <

KT
KT

A A

MONOMIG 200C

MIG

2T /4T /4T Especial / SPOT
® Regulagdo de indutancia
Burn back

Spot Time (modo Spot)

LIFTIG
m Soldadura LIFTIG

MIG
® Pre-Gas / Post-Gas
® Corrente inicial/final
= Jp Slope / Down Slope
® Duplo curto-cirtuito
= Fungao HOLD

LIFTIG
® Pre-Gas / Post-Gas

» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/

MAG, TIG e MMA, tudo no mesmo equipamento.

MMA =C te inicial/final
orrente Iniclal/tfina
= Hot Start
= Up Slope / Down Slope ) o ) o
= Arc Force ® Pulsad » Ajuste eletrénico da induténcia para soldaduras
ulsado de enchimento ou penetragéo.
® Funcao HOLD
MMA
® Hot Start ~ ® Pulsado
m Arc Force = Fungéo HOLD
DADOS TECNICOS MONOMIG 200 C MIG 304 C/M MIG 404 C/M
< ) = 1x230V 3x400V 3x400V
Tensao de alimentacao (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
(MIG/MMA/TIG) 40A/38,6A/28A 25,4/25,6/19,2A 34,8/36,6/28,1A
Poténcia maxima
KVA/8,3kVA/6,4kVA 16,7/17,8/13,4kVA 24,0/25,5/19,5kVA
(MIG/MMA/TIG) 8KVA/8,3kVA/6, 6,7/17,8/13, ,0/25,5/19,5
Tensdo em vazio 69V 90,3V 92,5V
Regulagdo de corrente (MMA/TIG) 25-200A 40-300A 40-400A
Fator de marcha (40%) 200A (50%) 300A (35%) 400A
(£=40°C 10 min} 60% 163A 290A 290A
100% 127A 240A 240A
Diametro de fio (sélido/fluxado)mm ©0,6-1,0 ©0,6-1,2/0,9-1,6 @ 0,8-1.6/0.9-1.6mm
N° Roletes - Poténcia Motor 2R - 40W 4R - 75W 4R - 75W
Velocidade de fio 1,5-15,0m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min
Tempo de soldadura por pontos - 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Tempo de post-gas Sim 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Protecdo IP21S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H
Peso sem refrigeragéo C'\czgngjg: 12,_5kg %?Eg %?Eg
- ~ Compact _ 89,4kg 89,4kg
Peso com refrigeracédo Modular 95.9kg 95.9kg
f = : = Compact 410x210x470 899x470x1030 899x470x1030
Dimensbes s/ refrigeragdo (AXLxC) "o dijjar - 1140x470x1030 1140x470x1030
. ~ . = Compact - 1184x470x1055 1184x470x1055
Dimensdes cf refrigeragao (AXLxC) ;0 1o - 1140x470x1030 1140x470x1030

* MONOMIG 200 C Multi Syn - Inclui 2 roletes de 0,8 - 1,0mm V + 2 roletes lisos

* MIG 300A - Inclui 4 roletes de 0,8 - 1,0mm VT
* MIG 400A - Inclui 4 roletes de 1,0 - 1,2mm VT

www.electrexwelding.com
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ol MIG INVERTER BASIC

)
LIFTIG MMA

MULTI PROCESS

APLICACOES
» Serralharias metélicas médias e pesadas
» Estruturas metélicas
» IndUstria solar e edlica
» Construcdo naval e offshore
» Industria automovel

» IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira
e petrolifera

» Pipelines

» Servigos, reparacdo e manutencéo

transi¢cdo em juntas de chapas finas.
% Grande redugao de consumo de fio e de energia.

MECAPULSE

Funcdo ARC-AIR para corte e chanfragem
‘K#_ (disponivel a partir dos modelos 500A).

ARC AIR

Ajuste de velocidade de fio, tensdo e selecdo de
memoria de trabalho diretamente na tocha, sem
necessidade de deslocacdo do operador até ao
equipamento de soldadura.

DIGIMIG

14

Menor distor¢cao de pecgas e excelente soldadura de

BASIC BASIC
COMPACT (W) MODULAR (W)
MIG INVERTER BASIC

® |nverter monofasico ou trifasico para soldadura MIG/MAG

com alimentador de fio separado ou integrado, soldadura por
elétrodo revestido MMA e LIFTIG em corrente continua.

® Equipamento compacto e modular para facil deslocacéao e

opcao de unidade de refrigeracao.

® Dois displays para leitura simultdnea da corrente e tensao de

soldadura e fungdo HOLD da ultima soldadura.

m Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de enchimento

ou penetracao.

m Excelente ignicdo do arco para trabalhos com fiode @ 0,6 a

1,6mm (sélido) e @ 0,9 a 1,6 (fluxado).

info@electrexwelding.com



MIG INVERTER BASIC

DOWN BURN POST
SCOPE BACK GAS

» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/
MAG, TIG e MMA, tudo no mesmo equipamento.

BASIC LIFTIG
m 2T /4T /Spot/MecaPulse m 2T/4T/Spot
= Ajuste eletronico da indutancia = Up Slope
m Spot Time (modo Spot) = Down Slope
m Post-Gas m Post-Gas
m Burn back = Spot Time (modo Spot)
= Up Slope » Ajuste eletrénico daindutancia para soldaduras
L MMA . ~
= 30 memorias de trabalho de enchimento ou penetragéo.
L = Hot Start
programaveis Ao F
= Fungdo HOLD = Areroree
DADOS TECNlCOS MIG 304 C/M MIG 404 C/M MIG 504 C/M MIG 604 C/M
N : - 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Tensdo de alimentagdo (+)- 10%) (-1 10%) (/- 10%) (-1 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima 25,4/25,6/19,2A 34,8/36,6/28,1A 46,4/47,8/37,2A 60,2/60,2/48,9A

(MIG/MMA/TIG)

Poténcia maxima
(MIG/MMA/TIG)

16,7/17,8/13,4kVA

24,0/25,5/19,5kVA

31,9/32,2/25,7KVA

41,3/41,3/33,4KVA

Tensdo em vazio 90,3V 92,5V 92v 93V
Regulagdo de corrente ~ _ ~ ~
(MMA/TIG) 40-300A 40-400A 40-500A 40-600A
Fator de marcha (50%) 300A (35%) 400A (40%) 500A (40%) 600A
(407G 10 min) 60% 290A 300A 455A 530A
100% 240A 250A 360A 430A

Didmetro de fio
(sélido/fluxado)mm

?0,6-1,2/0,9-1,6

2 0,6-1,2/0,9-1,6mm

20,8-1,6/0,9-2,4

@ 0,8-1,6/0,9-2,4

N° Roletes - Poténcia Motor 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W 4R - 75W
Velocidade de fio 0,5-30 m/min 0,5 -30 m/min 0,5-30 m/min 0,5 - 30 m/min
Tempo de soldadura 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
por pontos
Tempo de post-gas 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Protecao IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H

: = Compact 60,4kg 60,4kg 70.9kg 72,4kg
Peso sem refrigeracéo ;0 q/\jar 67.9kg 67,9kg 78,6kg 80,1kg

. = Compact 87,4kg 87,4kg 97,9kg 99,4kg
P.-eso co~m refrigeracdo  “\1odular 95,3kg 95,3kg 106kg 107,5kg
Dimensodes s/ Compact 899x470x1030 899x470x1030 899x470x1030 899x470x1030
refrigeracé@o (AxLxC) Modular 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030
Dimensdes c/ Compact 1184x470x1030 1184x470x1030 1184x470x1030 1184x470x1030
refrigeracdo (AxLxC) Modular 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030

* MIG 300-400A - Inclui 2 roletes de 0,8 - 1,0mm V + 2 roletes lisos,
* MIG 500-600A - Inclui 2 roletes de 1,0 - 1,2mm V + 2 roletes lisos,

www.electrexwelding.com
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Inverter TIG AC/DC

TP 200 AC/DC TP 204 AC/DC TP 324 AC/DC TP 404 AC/DC TP 504 AC/DC

P.18 P.18 P.18 P.18 P.18
1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 35% 200A 45% 320A 60% 400A 60% 500A 60%
155A 60% 160A 60% 250A 100% 310A 100% 390A 100%

120A 100% 140A 100%

Inverter TIGDC

TIGHF 160 TIG HF 200 TP 164 TP 164S TP 204 TP 204 S TP 224 TP 254 TP 324 TP 404 TP 504

P.20 P.20 P.20 P.20 P. 20 P.20 P.20 P.22 P.22 P.22 P.22
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
- 200A 35% - - 200A 35% 200A 35% 220A 40% 250A 30% 320A 45% 400A 35% 500A 45%
160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 195A 60% 200A 60% 280A 60% 310A 60% 450A 60%

120A 100% 120A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 180A 100% 170A100%  230A 100% 260A 100% 350A 100%

Alimentadores de fio frio TIG

AF TIG COLDWIRE

P.24

1x230V




4
TIG AC/DC

888 888 \

d b

RN TS LN
P 200ACIDC ‘“‘"‘\‘!NE.EX‘
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APLICACOES

» Serralharias de aluminio

» IndUstria quimica e do papel
» Construcao de depdsitos

» Tubagens e canalizacao

» Mobiliario urbano

» IndUstria solar e edlica

» IndUstria alimentar

& TIG INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

TREX

Nce 1946

vvvvvv

INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

® |nverters com alimentagdo monofasica ou trifasica para soldadura TIG e
MMA em corrente continua (DC) ou alternada (AC).

® A maquina completa para todos os materiais, permitindo excelentes
propriedades e resultados de soldadura em modo AC - para soldadura de
aluminio e ligas leves, ou DC - para soldadura de agos ao carbono, agos
inoxidaveis e outros metais ferrosos.

= Modelos com 20 memoérias para memorizar programas de soldadura.

= Maxima mobilidade assegurada por pega de transporte ou integragcao num
carro com médulo de refrigeracao ou gaveta.

® Adequado para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou
iniciantes que também precisa soldar aluminio e ligas leves

A

y
i

18
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TP 204 - 504 AC/DC

VELECTREX‘

weiingsince 1346

» Equipamento com 20 memodrias de trabalho
programaveis para trabalhos de soldadura.

g,
"k;

TIG

2T/4T/Spot MMA

= MMA Pulsado

Soldadura TIG HF AC/DC
Soldadura TIG pulsado

ou penetragao

TIG Dynamics

TP 200 AC/DC

PRESS PRESS PRESS.

Regulacao de balanco para decapagem
Ajuste de frequéncia de corrente alternada
Trés formas de onda AC disponiveis

20 memorias para trabalho programaveis
Detecdo automatica de refrigeracao

TP 200 AC/DC

TIG
= 2T/AT

Trés formas de onda AC disponiveis

Up Slope e Down Slope

Pre-Gas e Post-Gas

[ |
[ |
= Memorias para trabalho programaveis
| |
| |

Ajuste de balango

® Hot Start ajustavel
= Arc Force ajustavel

MMA

" Hot Start ajustavel
= Arc Force ajustavel

» Opcao de controle por pedal com fios

TRIANGULAR
WAVE

DADOS TECNICOS TP200AC/DC TP204 AC/DC TP 324 AC/DC TP 404 AC/DC TP 504 AC/DC
Tensao de alimentagéo 1x230V (+/- 10%) 1x230V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
L AC 30/42A AC 20/19A AC 34/27A AC 44/37A
Corrente primaria maxima (MMA/TIG) DC 28/38A 45,32/31,07A DC 27/19A DC 33/24.5A DC 46/41A
P - AC 4,3/6,2kVA 10,38/7,16kVA AC 17,3/13,2kVA AC 23,6/18,7kVA AC 30,5/25,6kVA
Poténcia maxima (MMA/TIG) DC 3,7/5.7kVA DC 18.7/13.2kVA DC 22,9/17kVA DC 31,9/28,4kVA
Fusivel 30A 32A 25A 32A 40A
Tensdo em vazio 66V 67,70V 72V 72V 80V
Corrente de soldadura (AC/DC) 5-200A/ 5-170A 10-200A 10-320A 10-400A 10-500A
Fator de marcha - (35%) 200A (45%) 200A - - -
(407G 10 min) 60% 155A 160A 320A 400A 500A
100% 120A 140A 250A 310A 390A
Elétrodos @ 4.0mm @ 4.0mm ?8.0mm ?8.0mm ?10.0 mm
Protecdo IP21S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H H
Peso 12kg 14,9kg 39,8kg 40,3kg 44,8kg
Peso ¢/ carro - 39,4kg 62kg 62,5kg 67kg
Peso ¢/ carro + refrigerador - 55,7kg 78,4kg 78,9kg 83,4kg
Dimensdes s/ carro (AxLxC) 340x200x500 356x230x480 540x263x700 540x263x700 540x263x700
Dimensdes c/ carro (AxLxC) - 740x470x1030 885x470x1030 885x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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SINGLE-PHASE
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APLICACOES
» IndUstria quimica e do papel
» Construcao de depdsitos
» Tubagens e canalizacao
» Mobilirio urbano
» Industria solar e edlica

» IndUstria alimentar

4 TIG INVERTER TIG HF DC PULSE

INVERTER TIG HF DC PULSE

® |nverters comalimentacao monofasica parasoldadura TIG e MMA em corrente
continua (DC).

® Funcao Dynamics para entrega térmica constante e SPOT para soldadura
temporizada.

® Uma maquina TIG profissional com todos os parédmetros de soldadura
regulaveis. Pré-gés, pds-gas, corrente inicial e final, rampas de subida e
descida, regulacao de pulsado (balanco e frequéncia).

= Modelos com 20 memdrias para memorizar programas de soldadura.

= TIG comignicao de contato ou alta frequéncia e com funcao TIG pulsado.

® Para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou iniciantes

m Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos com
funcao Hot Start e Arc Force ajustaveis e funcao MMA pulsado.

IEH J.EE TIG DYNAMICS

r "I!ﬁlll

20
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TP 164 / 204

TIG HF LIFTIG

PRESS TURN

TIG MMA
= 2T/4T/Spot = MMA Pulsado
= Soldadura TIG HF ® Hot Start ajustavel
= Soldadura TlG DU|SadO " Arc Force aJUStavel » Carro de transporte para os modelos TP 164 e TP 204,
= TIG Dynamics para facilitar o deslocamento, com ou sem refrigerador e
= 20 memodrias para trabalho programaveis garrafa de gés.
m Detecdo automatica de refrigeracao

TIGHF 160/ 200

ceAm
A

\\\\“ n ’I/,, DOWN SLOPE POST GAS
N s

» Mala de transporte robusta para transportar o seu
equipamento para o seu local de trabalho nas melhores
condigées.

TIG MMA
= Soldadura TIG HF ® Soldadura MMA
m 2T/4T
= Down Slope
= Post-Gas

DADOS TECNICOS TIGHF160 TIGHF200 TP164 TP164S TP204 TP204S TP224

~ . ~ 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Tensdo de alimentag&o (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MMA/TIG) 31/14A 46/33A 33,3/22,3A 33,3/22,3A 41,6/27,9A 41,6/27,9A 47,39/32,24A
Poténcia maxima (MMA/TIG) 7.113,2 KVA 10,6/7,6 KVA 7.6/5,1 kVA 7,6/5,1 KVA 9,5/6,4 kVA 9,5/6,4 KVA 10,83/7,46 kVA
Fusivel - - 25A 25A 32A 32A 35A
Tensdo em vazio (MMA/TIG) 63V 63V 83,5V 83,5V 83,5V 83,5V 66/15,1V
Corrente de soldadura 10-160A 10-200A 10-160A 10-160A 10-200A 10-200A 10-220A
Fator de marcha - - (35%) 200 - - (35%) 200A (35%) 200A (40%) 220A
(6=40°C 10 min) 60% 160A 160A 160A 160A 160A 160A 195A

100% 120A 120A 125A 125A 125A 125A 180A

Elétrodos @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @5.0mm @ 5.0 mm @ 5.0mm
Protecado IP21S IP21S IP21S IP 23 IP21S IP 23 IP 23S
Classe de isolamento H H H H H H H
Peso 6,3kg 6,3kg 7,2kg 7,5kg 7.2kg 7.5kg 14,6kg
Dimensdes s/ carro (AxLxC) 240x135x365 240x135x365 243x152x370 245x160x380 243x152x370 245x160x380 356x230x480
Dimensdes c/ carro (AxLxC) - - - - - - 740x470x1030

www.electrexwelding.com 21



APLICACOES
» Indudstria quimica e do papel
» Construcao de depdsitos
» Tubagens e canalizacao
* Mobilidrio urbano
* Industria solar e edlica

» Industria alimentar

FELEETREXﬁ

welding since 1946

22

FELEETREX'

weldng since 1945

VELECTREX'

l welding since 1946

=

INVERTER TIG HF DC PULSE

Inverters com alimentacao trifasica para soldadura TIG e MMA em corrente
continua (DC).

Funcédo Dynamics para entrega térmica constante e SPOT para soldadura
temporizada.

Uma maquina TIG profissional com todos os parametros de soldadura regulaveis.
Pré-gas, pos-gas, corrente inicial e final, rampas de subida e descida, regulacéo
de pulsado (balanco e frequéncia).

Possibilidade de integragdo em carro com ou sem modulo de refrigeracéo.
Modelos com 20 memdérias para memorizar programas de soldadura.

TIG com igni¢do de contato ou alta frequéncia e com fungao TIG pulsado.

Adequado para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou
iniciantes

Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos com
funcado Hot Start e Arc Force ajustaveis e funcao MMA pulsado.

info@electrexwelding.com



TP 224 - 504

TIGHF LIFTIG PULSE

spoT

@
@

—_—
]
=l
([

PRESS

TIG

2T/4TISpot

Soldadura TIG HF
Soldadura TIG pulsado
TIG Dynamics

MMA
" MMA Pulsado
® Hot Start ajustavel
= Arc Force ajustavel

20 memorias para trabalhoprogramaveis
Detecdo automatica de refrigeracao

ez

» Maxima mobilidade assegurada por pega de
transporte ou integragdo num carro com mddulo de

refrigeragdo ou gaveta.

» Equipamentos com 20 memoérias de trabalho
programaveis para trabalhos de soldadura.

DADOS TECNICOS TP 254 TP 324 TP 404 TP 504
Tensao de alimentagdo 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
(MMA/TIG) 20,7/15,1A 27,5/20,8A 37.4/29,2A 47,1/37,5A
Poténcia maxima (MMA/TIG) 14,38/10,45 kVA 18,98/14,34 kKVA 25,98/20,33 kVA 32,6/26,09 kVA
Fusivel 16A 20A 32A 32A
Tensdo em vazio (MMA/TIG) 73/16,36A 75,80/14,98A 92,5/14,72V 91,29/15,06V
Corrente de soldadura 10-250A 10-320A 10-400A 10-500A
Fator de marcha - (30%) 250A (45%) 320A (35%) 400A (45%) 500A
(t=40°C 10:min) 60% 200A 280A 310A 450A
100% 170A 230A 260A 350A
Elétrodos @ 5.0mm @ 6.0mm @ 8.0 mm @ 10.0 mm
Protecdo IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H
Peso 16kg 29,6kg 30,6kg 45,6kg
Peso c/ carro 40,5kg 54,8kg 55,6kg 67.8kg
Peso c/ carro + refrigerador 56,8kg 71,2kg 74kg 84,2kg
Dimensdes s/ carro (AXLxC) 356x230x480 470x263x530 470x263x530 540x263x700
Dimensdes ¢/ carro (AxLxC) 740x470x1030 820x470x1030 820x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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SINGLE-PHASE

COLDWIRE

APLICACOES

* Fios de acos macios, inoxidaveis,
aluminio, titénio, de 0,8 a 1,2mm, em
bobinas de 5kg, 15kg ou grandes
embalagens

» Uso de bobinas de fio para adicéo de

material em vez de varetas de adicéo.

24

2 TIG COLDWIRE

AF TIG COLDWIRE

= Alimentador para soldadura TIG que permite a adicao de fio no
cordao de soldadura TIG de forma intermitente ou continua.

® Aumento de produtividade e qualidade de soldadura devido a uma
adicao de fio constante.

® Reducao de custos sem desperdicio do material de adicao.

® Utilizavel em todas as aplicacdes de soldadura TIG manual,
automatica e orbital em chapa fina ou grossa, tubagens, recarga.

cLi —

info@electrexwelding.com



CONTROLADOR AF TIG COLDWIRE

TIG

Adaptavel a todas as maquinas TIG

Funcéo 2T/4T

Soldadura TIG pulsada

Conexao wireless a equipamentos TIG Electrex
Adicdo de fio constante ou intermitente

» Reducédo significativa de desperdicio de material
e maior qualidade e produtividade devido a adi¢cdo
rapida e consistente.

DADOS TECNICOS TIG COLDWIRE
Tensao de alimentagdo (min-méx da fonte alim.) 1x230V (+/-10%)
Frequéncia 50/60Hz
Corrente primaria maxima 1A
Poténcia do motor 50W
Fator de marcha 60% 250A
(240G 10 min) 100% 200A
Roletes 2roletes + 2 calcadores
Bobina de fio 5/15/150kg
Velocidade do fio 0,5-10m/min
Diametro do fio Acgo/ago inox ?0,8-1,2mm
Ligas leves ?0,8-1,2mm

Fios fluxados ?0,9-1.2mm
Peso 21,1kg
Dimensdes (AxLxC) 510x340x675

» Incluiroletes de 1,0 - 1,2mm V.

www.electrexwelding.com 25






Inverter MMA/LIFTIG

DC 160 DC 200 DC 200 DV DC 164/ DC 164S DC 204/ DC 204S
DC 164 VRD DC 204 VRD

DC 224

P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28
1x230V 1x230V 1x110V/1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
160A 25% 200A 25% - - - 200A 35% 200A 35% 220A 30%
105A 60% 130A 60% 100/200A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 190A 60%
80A 100% 100A 100% 80/155A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 170A 100%

DC 254 DC 324 DC 404 DC 504 DC 604

P.30 P.30 P.30 P.30 P.30
3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
250A 40% 320A 40% 400A 30% 500A 50% 600A 35%
210A 60% 290A 60% 300A 60% 455A 60% 500A 60%
180A 100% 240A 100% 250A 100% 360A 100% 430A 100%

Outros Equipamentos

ALIMENTADOR AFFLUX 500 AFC 300 ECONOTIG INVERPROTEK
UNIVERSAL

P.32 P.34 P.36 P.37 P.37
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
500A 60% 400A 100% 300A 100% - -

350A 100%



N MMA INVERTER MMA/LIFTIG

SINGLE-PHASE

APLICACOES

» Serralharias metélicas
» Estruturas metélicas

» IndUstria solar e edlica
» Construgéao naval

» Industria Ferroviaria,
mineira e petrolifera

> Pipelines

» Servigos, reparacao e
manutengao

material a soldar

do material a soldar

PULSED
LIFTIG

excepto DC 224)

Soldadura MMA Pulsada para uma menor distor¢do do

Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor distor¢éo

Control Voltage - Soldadura MIG com alimentador
universal usando o equipamento DC Electrex como
fonte de poténcia (disponivel nos modelos 220A a 600A)

Funcdo MMA CEL para soldadura de elétrodos
celulésicos (disponivel em todos os equipamentos,

INVERTER MMA/LIFTIG

= |nverters com alimentacdo monoféasica para soldadura MMA e LIFTIG em

corrente continua (DC).

m Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos

e celulésicos, com fungao Hot Start e Arc Force ajustaveis e funcao
MMA pulsada para soldadura ao teto, em pecas com gap, ou diferentes
espessuras de materiais melhorando o final do cordao.

® Funcao Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustavel.
= Soldadura TIG por contacto com op¢édo de pulsado.
= Compacto, leve e portatil com pega e alca de ombro ajustavel.

® Baixo consumo energético e sistema de protecdo contra sobretensdes,

permitindo a ligacdo a geradores.

= Opcao VRD com Voltage Reduction Device - para reducéo da tensao de

vazio nos terminais da maquina

info@electrexwelding.com



DC 164/ 204

uFmapuLse

» Inverter DC com fungédo Hot Start, Arc Force

MMA LIFTIG goll\zgg\ugulsado para melhores resultados de
m Soldadura MMA e MMA pulsado m Soldadura LIFTIG pulsado ’
® Hot Start e Arc Force regulaveis ® Arc OFF - Extincéo automatica
= MMA CEL do arco de soldadura
DC 160/200 DC 200 DV

eAn @

cea
oWy, \\\\\“""l/,,’ » Mala de transporte robusta para transportar o
S 2 > z seu equipamento para o seu local de trabalho
= 3 nas melhores condiges.
LIFTIG MMA s 'L ol - \\:Ax
1& O = amp * LiFTi MMA :
DC 200 DC 200
® Display digital m Soldadura LIFTIG
® Protecdo contra sobretensdes m Dual Voltage (110/220V)

B Soldadura LIFTIG (Modelo 200A)

- DC 200 DV

DADOSTECNICOS pDC160 DC200 (110V) (230V) DC164 DC164S DC204 DC204S DC224
Tensso de alimentacs 1x230V 1x230V 1x110V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V

ensao de alimentacao (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
fﬁﬁ?ﬁep/gn\;fria max. 36/-/-A 46/-/-A  447/265/-A 459/31,6/-A 33,3/22,3/- A 33,3/22,3/- A 41,6/27,9/-A 41,6/27,9/-A 49/32,8/42,7A
Poténcia maxima

8,2/ - KVA 10,5/-kKVA  49/29KVA  10,5/7.3kVA 7,6/5,1/- KVA 7,6/51/- KVA 9,5/6,4/ -KVA 9,5/6,4/ - KVA 11,1/7,5/9,7 KVA
(MMA/TIG/CV)
Fusivel - - - - 25A 25A 32A 32A 32A
Tens3o em vazio 70V 70V 70,2 78,1V 83,5V 83,5V 83,6V 83,6V 68V
Corrente de soldadura 10-160A 10-200A 10-100A 10-200A 10-160A 10-160A 10-200A 10-200A 10-220A
Fator de marcha - (25%) 160A  (25%) 200A - - - - (35%) 200A  (35%) 200A  (30%)220A
((=40°C 10 min) 60% 105A 130A 100A 200A 160A 160A 160A 160A 190A
100% 80A 100A 80A 155A 125A 125A 125A 125A 170A

Elétrodos @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm ? 5.0 mm ? 5.0 mm ? 5.0 mm
Protecdo IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP 23S IP21S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H H H H H H
Peso 3,5kg 3.8kg 4,3kg 4,3kg 5kg 5,8kg 5kg 5.8kg 13.8kg
Dimensodes (AxLxC) 210x115x290 210x115x290 210x120x350 210x120x350 243x152x290 245x160x315 243x152x290 245x160x315 356x230x480
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N MMA INVERTER MMA/LIFTIG

VELEETREX

welding since 1946

APLICAGOES INVERTER MMA/LIFTIG
» Serralharias metélicas ® |nverters com alimentacéo trifdsica para soldadura MMA e LIFTIG em
médias e pesadas corrente continua (DC).
» Estruturas metalicas ® Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos, basicos
e celulésicos, com funcdo Hot Start e Arc Force ajustaveis e funcéo
» Indlstria solar e edlica MMA pulsada para soldadura ao teto, em pegas com gap, ou diferentes

espessuras de materiais melhorando o final do cordao.
» Construgédo naval
= Funcao Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustavel e
» Industria Ferroviéaria, Mineira opc¢éao LIFTIG Pulsado

e Petrolifera
= Soldadura TIG por contacto com opg¢éao de pulsado
» Pipelines
= Maxima mobilidade com pegas de transporte ou integracdo em um carro.
» Servigos, reparacao e

manutengao = Opcdo VRD com Voltage Reduction Device - para reducdo da tenséo de
vazio nos terminais da maquina

® Corte e chanfro Arc-Air até elétrodos de 8 @ mm (DC 504 e DC 604).

Soldadura MMA Pulsada para uma menor distor¢ao do MMA Reducao de tensdo em vazio para evitar acidentes
material a soldar VRD em ambientes de trabalho de alto risco (opcional nos
; modelos 160A a 200A).
Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor distor¢éo Fung¢do MMA CEL para soldadura de elétrodos
(S do material a soldar —E celulésicos (disponivel em todos os equipamentos,

f’ excepto DC 254)

PULSED MMA

LIFTIG CEL
Control Voltage - Soldadura MIG com alimentador Fung¢&do ARC-AIR para corte e chanfragem
universal usando o equipamento DC Electrex como #— (disponivel nos modelos DC 504 e DC 604).
fonte de poténcia (disponivel nos modelos 220A a 600A) Q_

30 info@electrexwelding.com



DC 254-604

» Inverter DC com funcéo Hot Start e Arc Force
para melhores resultados de soldadura.

m Dois displays para corrente e tensado de soldadura

m Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado e LIFTIG pulsado

» Funcdo MMA pulsado e Liftig pulsado para
menor entrega térmica em chapas mais finas
e maior controle do arco nas posicées mais
exigentes (vertical ascendente).

m Funcdo VRD (Voltage Reduction Device) disponivel

m CV - Control Voltage (soldadura MIG com alimentador universal)

® Corte e chanfro Arc-Air (DC 504 e 604)

MMA

m Soldadura MMA e MMA pulsado
® Hot Start e Arc Force regulaveis

MMA CEL

LIFTIG
Soldadura LIFTIG pulsado

do arco de soldadura

Arc OFF - Extingdo automatica

» Carro de transporte para os modelos DC 254,

DC 324, DC 404 CEL e DC 504 CEL.

DADOS TECNICOS DC 254 DC 324 DC 404 DC 504 DC 604

~ . ~ 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Tensé&o de alimentagéo (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
(MMA/TIG/ CV) 20,5/14,9/18,5A 27,1/20,3/26,9A 36,4/27,9/34,6A 47,9/37/46,7A 60,1/48,9/60,1A
Poténcia maxima
(MMA / TIG / GV) 14,2/10,3/12,7 kVA 18,8/14,1/17,6 kVA 25,4/19,4/23,9 kVA 33/25,7/32,5 kVA 41,4/33,5/41,4 KVA
Fusivel 16A 20A 32A 32A 40A
Tensdo em vazio 69,3V 72V 92,5V 9oV 91,3V
Corrente de soldadura 10-250A 10-320A 15-400A 15-500A 15-600A
Fator de marcha - (40%) 250A (40%) 320A (30%) 400A (50%) 500A (35%) 600A
(a0 10 min 60% 210A 290A 300A 455A 500A

100% 180A 240A 250A 360A 430A

Elétrodos @5.0mm @ 5.0mm ?8.0mm ? 10.0 mm ? 10.0 mm
Protecdo IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H H H
Peso (s/ carro / ¢/ carro) 16kg / 40,5kg 27.8kg / 52,3kg 27.8kg / 52,3kg 42,3kg / 64,5kg 43,8kg / 66kg
Dimensdes s/ carro (AxLxC) 356x230x480 470x263x530 470x263x530 540x263x700 540x263x700
Dimensdes c/ carro (AxLxC) 740x470x1030 820x470x1030 820x470x1030 885x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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N ALIMENTADOR UNIVERSAL

APLICACOES

» Substituicao de alimentadores
de fio de maquinas de soldadura
MIG/MAG.

» Integracdo em maquinas de
soldadura MMA e TIG com
controlo de tensao.

» Especialmente indicado para
a nossa gama de inverters de
soldadura MMA DC.

ALIMENTADOR UNIVERSAL

= Alimentador de fio universal para soldadura MIG/MAG. Ligacao a
qualquer maquina de soldadura de controlo de tensao (CV).

Motor de fio de 4 roletes.

Parametros essenciais MIG/MAG (up-slope, velocidade do fio, burn
back e pds gas).

Alimentacao monofasica.

Adequado para tochas refrigeradas a ar ou a agua como opc¢ao.

32
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ALIMENTADOR UNIVERSAL

MIG
= 2T/4T/Spot
= Up Slope
® Burn Back
® Post-Gas
= Funcao HOLD
8 o X o
©
SPEED SLOPE BACK TIME 'GAS.
m/min. SECONDS
UNIVERSAL
. ALIMENTADOR
DADOS TECNICOS UNIVERSAL
Tensdo de alimentagéo 1x230V (+-10%)
Frequéncia 50Hz
Corrente primaria maxima 0,27A
Poténcia méaxima absorvida 63,40VA
Fusivel 1A
Fator de marcha 60% 500A
100% 350A
Diametro fio ©08-16
N° roletes/Poténcia motor (W) 2R + 2R lisos / 50W
Velocidade fio (m/min) 0,5 - 30,0m/min
Protecgao IP23S
Classe de isolamento H
Peso 20,6kg
Dimensdes (AxLxC) 510x310x675

www.electrexwelding.com



AFFLUX 500

OPEN ARC

APLICACOES AFFLUX 500
» Serralharias metadlicas = Alimentador para soldadura de fios sélidos ou fluxados com ou sem
gas de protecdo (OPEN ARC), com alimentacao auténoma a partir da
» Exterior de complexos mineiros tensao de vazio de retificadores para soldadura.
» Estaleiros de construcao, m Converta facilmente o seu retificador de soldadura MMA numa
reparacao e manutencao instalacdo OPEN ARC de alto desempenho sem alimentacao externa,
com uma taxa de depédsito de metal superior ao processo MMA.
» Indicado para a reconstituicao
de pecas com grande

desgaste devido a alta taxa de
revestimento.
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AFFLUX 500
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® Simplicidade de uso

® Painel de controle muito intuitivo com apenas um botdo de

regulacao de velocidade do fio

m N&o requer nenhuma formacao especial do soldador

DADOS TECNICOS AFFLUX 500
Tensdo de alimentagdo (min-max da fonte alim.) 5-80V (DC)
Poténcia do motor 100W

Fator de marcha

400A 100%

Velocidade de fio 0-18m/min
Diametro de fio (sélido) ?1,0-2,0mm
Didmetro de fio (fluxado) 2 1,6-2,8mm
Corrente de soldadura (min-méax da fonte alim.) 100-500A
Peso 27kg
Dimensdes (AxLxC) 440x670x750

» Incluiroletes de 1,6 - 2,0mm Flux.

www.electrexwelding.com

L - d

» A possibilidade de trabalhar sem gas de

protecao permite que seja usado em ambientes
exteriores.

» Equipado com electrovalvula de gas, permitindo
a ligagdo de tochas MIG convencionais para
soldadura com fios sélidos sob protecdo
gasosa.

———
el CTREX
welding since

» Permite a substituicdo rapida e facil de bobinas
de fio sem necessidade de ferramentas
especiais. Equipado com suporte de bobina de
25 kg.
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SINGLE-PHASE WATER COOLER

APLICACOES

* Indicado para ligacéo a

retificadores, para soldadura
com ignicdo de arco com alta

frequéncia em TIG.

» Para DC (agos macios e
inoxidaveis).

DADOS TECNICOS

AFC 300

® Gerador de alta frequéncia para ligacao a retificadores de soldadura,
permitindo soldadura TIG com igni¢éo por alta frequéncia.

m Equipado com eletrovélvula para prote¢cdo de gas com regulacéo
post-gas e ligacdes para tocha TIG com microswitch refrigerada a
gas ou agua.

® Funcédo 2T ou 4T para a tocha.

AFC 300

Tensé&o de alimentacéo

1x110/220V

Frequéncia

50/60Hz

Corrente primdria maxima (110/220)

0,5/0,3A

Poténcia méaxima absorvida

0,055/0,06kVA

Corrente de soldadura maxima

300A

Fator de marcha

300A 100%

Protecédo

IP21S

Classe de isolamento

H

Peso

13,6kg

Dimensdes (AxLxC)

250x325x380

36
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ECONOTIG
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SINGLE-PHASE

APLICACOES ECONOTIG
* Indicado para todos os ® Economizador de gas para soldadura TIG equipado com eletrovalvula para
equipamentos com op¢éo de gas de protecgao e ligagdes para tocha TIG com microswitch.
LIFTIG.
DADOS TECNICOS ECONOTIG
Tensdo de alimentagéo 1x230V
Frequéncia 50/60Hz
Poténcia 12VA
Peso 1,4kg
Dimensdes (AXLxC) 80x80x180

INVERPROTEK

W
Y

SINGLE-PHASE

APLICAGOES INVERPROTEK
* Aplicavel a todos os ® Protetor contra sobretensdes para ligacdo de inverters monofésicos a
equipamentos monofasicos sem geradores ou redes instaveis.
protecdo contra sobretensdes ® Evita danos irreparaveis nos equipamentos de soldadura, para uma
e outras ferramentas elétricas utilizacdo mais cémoda e segura.
monofasicas.
DADOS TECNICOS INVERPROTEK
Tensdo de alimentagéo 1x230V
Peso 1kg
Dimensdes (AxLxC) 100x80x160

www.electrexwelding.com 37






Plasma PCUT

PCUT 43

P. 40

PCUT 63

P.40

PCUT 103

P.40

1x230V

3x400V

3x400V

Espessura méax. corte
<16 mm

www.electrexwelding.com

Espessura méax. corte
<20 mm

Espessura méax. corte
<35mm
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IN’VE(TE/R s N A4
(o PLASMA one
CUuT CONNECTION

APLICACOES PLASMA PCUT
» Oficinas de construcdo ® Maquinas inverter para corte plasma de todos os metais condutores de
electricidade tais como acos macios e inoxidaveis, latdo, cobre, aluminio.
» Demolicao
® Permitem o ajuste continuo de corrente proporcionando cortes muito
» Reparacédo e manutencao finos, rapidos e de grande qualidade e preciséao.
industrial

Ignicdo de arco muito fidvel sem alta frequéncia.

® Apropriado para corte manual ou mecanizado de chapas e tubos.

m Portateis e ideais para oficinas de construcao, demolicao, reparacao e
manutencao industrial.

Tomada de ligagdo para CNC (PCUT 63, PCUT 103)

40 info@electrexwelding.com



PCUT 43|63] 103

sl ¥

DADOS TECNICOS

PILOT ARC

o

A
cuT

O

PILOTARC

PILOT ARG

® Aviso de baixa pressao de ar

= Aviso de avaria com tocha

PCUT 43 PCUT 63 PCUT 103
Tens3o de alimentacdo (1;(_2138%) (3’7_4108%) (37_4108%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima 23,4A 12A 21,6A
Poténcia méxima absorvida 5,TkW 6,8kW 17,8kW
Tensdo em vazio 460V 300V 300V
Regulacdo de corrente 20-40A 20-60A 20-100A
Espess. méax. corte (ago carbono) <16 mm <20 mm <35mm
Espess. corte recom. (ago carbono) <10 mm <16 mm <30 mm
Espess. corte separagao (ago carbono) <20 mm <25 mm <40 mm
Fator de marcha 40% 40A 60A (80%) 100A
(t=40°C10/min) 100% 21A 38A 80A
Protecdo IP21S IP21S IP21S
Classe de isolamento H H H

Qualidade do gés AR
NITROGENIO

F5 (ACO INOX)

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1Class 1.2.2
99.95% pure
Clean, dry, Oil-free
99.98% pure
(F5=95% nitrogen [N2], 5%
hydrogen [H]

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1 Class 1.2.2

99.95% pure
Clean, dry, Oil-free

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1Class 1.2.2
99.95% pure
Clean, dry, Oil-free

Fluxo/Pressao de gas recomendado
CORTE

188.8 L/min a 5.9 bar

190L/min a 5.9bar

220L/min a 5.9bar

CONTROLO MAX. CHANFRO 165.2 L/min a 4.1 bar 210L/min a 4.8bar 230L/min a 4.8bar
CHANFRO MAX. REMOGCAQO - 210L/min a 4.8bar 230L/min a 4.8bar
CHANFRO DE PRECISAO 165.2 L/min a 3.8 bar - -
Peso 14kg 14kg 32,5kg
Dimensdes (AXLxC) 315x180x485 315x180x485 420x265x590

www.electrexwelding.com
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SPOT THI 30

THI 30 DIGIT THI 30 DIGIT PN THI 30 DIGIMATIC PN
A
i -
AV
P. 44 P. 44 P.44
400/230V 400/230V 400/230V
30kVA Max. 30kVA Max. 30kVA Max.
14kVA 50% 14kVA 50% 14kVA 50%
THI 50 DIGIT THI 50 DIGIT PN THI 50 DIGIMATIC PN
A
i -
P.44 P. 44 P. 44
400/230V 400/230V 400/230V
50kVA Max. 50kVA Max. 50kVA Max.
25kVA 50% 25kVA 50% 25kVA 50%

SPOT THV 50

THV 50

r
P. 46

400/230V




E SPOT THI

. 6
&
=N
WATER COOLER
ELECTRONIC (OPTIONAL)

APLICACOES

* IndUstria automovel

3

IndUstria aerondutica,
, ferroviaria, mineira e petrolifera

* Serralharias metélicas

Fabricacao de carrocarias

Industria solar e edlica

THI DIGIT/DIGIMATIC

® Maquina de soldadura a pontos de 30 e 50 KVA com acionamento
mecanico ou pneumatico (PN).

= Alimentacao bifasica de 400V ou 230V (opcional) com detecao
automatica da frequéncia da rede elétrica.

® Posicao dos bracos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma
ampla gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pecas com
diferentes dimensdes e formatos.

= |[mpulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou
galvanizadas).

44
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THI DIGIT / DIGIMATIC

/0T

SQUEEZE  WELD coLp. WELD HOLD  PAUSE
TIME TIME

‘

PRESS.

IMPULSE CYCLE IMPULSE WELD
MAN. .. Auto. L OFF

ehoobo obe

X
CEA
O controlador de DIGIT permite ajustar os seguintes O controlador Digimatic permite a soldadura sequencial
parametros de soldadura: automatica com as seguintes funcgodes:
H |1 - Corrente de soldadura em impulso simples B Squeeze - tempo de aperto para assegurar o0 contato perfeito entre as pecas
m Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples antes da soldadura
m Cold - pausa entre impulsos B |1 - corrente de soldadura por impulso simples
m |2 - Corrente de soldadura do segundo impulso m Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples
m Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso ® Cold - pausa entre impulsos
® Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas ~ ® 12 - Corrente de soldadura do segundo impulso
m Seletor Weld ON/OFF - execugdo da operagdo de soldadura / m Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso
simulacdo da operagao de soldadura B Hold - tempo de arrefecimento gradual das pecas para eliminar tensdes

e distorgdes

B Pause - indicador de tempo entre ciclos

® Ciclo manual ou automatico

m Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas

B Seletor Weld ON/OFF - execugédo da operacgao de soldadura / simulagédo da
operacao de soldadura

m Os parametros de cada um dos impulsos (corrente e tempo), bem como o

intervalo entre os impulsos (frio), podem ser ajustados separadamente.

DADOS TECNICOS THI 30 THI 50
~ . = Standard 400(+/-10%) 400(+/-10%)
Tens3o de alimentagdo Opcional 230(+/-10%) 230(+/-10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusiveis 40A 50A
. Max. 30kVA 50kVA
Poténcia 50% 14KVA 25kVA
. Aco 4+4 - 15+15 5+5-20+20
Capacidade soldadura (mm/ @ mm) Inox 2542,5-8+8 343-12412
Tensao em vazio 1-3,4V 1-4V ) i ‘
» Novos refrigeradores com suporte para
Corrente curto-circuito T1KA 13,8KA aplicacdo em maquinas THI
~ . . j (340mm) 200 200
Pressé@o max. elétrodo (daN - 7bar) (450mm) 140 140
Abertura elétrodos 30mm 30mm
A Standard 200mm 200mm
Distancia entre bracos Opcional 320mm 320mm
- Standard 340-480mm 340-480mm E )D
Extensdo de bragos Opcional __200-1000mm 200-1000mm e
Diametro de bragos @ 45mm @ 45mm
Diametro de porta elétrodos @ 25mm @ 25mm C D
Didmetro elétrodos @ 20mm @ 20mm
Nével de ruido <70dB <70dB QS
Press&o de ar 4-8bar 4-8bar
Fluxo de agua 4lt/min 4lt/min
Cadéncia méaxima (golpes) 172/min 172/min
Peso 164/162 178/176
» Bracos e elétrodos com posi¢cbes de acordo
Dimensoes (AxLxC) 1280x450x1050 1280x450x1050

com o formato/dimensées das pecas a soldar.
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E SPOT THV

e .
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WATER COOLER

VERTICAL

ELECTRONIC ol MOVEMENT

THV

® Maquina de soldadura por pontos de 50 KVA e acionamento
pneumatico.

= O controlador THV permite a soldadura em repeticao automatica de
ciclos até uma cadéncia maxima de 172 golpes/minuto.

m Descida vertical dos bragos, permitindo pontos exatos.

= Alimentacdo bifasica de 400V ou 230V (opcional) com detecéo
automatica da frequéncia da rede elétrica.

m Posicdo dos bracos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma
ampla gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pecas com

diferentes dimensdes e formatos.

= |[mpulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou
galvanizadas)

® Excelente precisao na repetibilidade dos parémetros (corrente/tempo).

APLICACOES

» IndUstria automovel
» IndUstria aerondutica, ferroviaria, mineira e petrolifera
» Serralharias metélicas

» Fabricacao de carrocarias

» Industria solar e edlica

\
SPOT El""- p -EI
o

tl

] Cr' | RC)\

46 info@electrexwelding.com



THV

O controlador THV permite a soldadura sequencial automatica
com as seguintes funcgoes:

A 9 1

SQUEEZE  WELD coLp WELD HOLD PAUSE
TIME TIME

B Squeeze - tempo de aperto para assegurar o contato perfeito entre
as pecgas antes da soldadura

| |1 - corrente de soldadura por impulso simples

m \Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples

m Cold - pausa entre impulsos

m |2 - Corrente de soldadura do segundo impulso

u....c‘f?LEAUYu. o .. m \Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso

oo ow |

® hu © o —--h ® o -shu © m Hold - tempo de arrefecimento gradual das pecas para eliminar
tensdes e distor¢coes

B Pause - indicador de tempo entre ciclos

m Ciclo manual ou automatico

m |[mpulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas

m Seletor Weld ON/OFF - execugdo da operacgao de soldadura /
simulacao da operacédo de soldadura

m Os parametros de cada um dos impulsos (corrente e tempo), bem
como o intervalo entre os impulsos (frio), podem ser ajustados

separadamente.

DADOS TECNICOS THV 50

~ ) = Standard 400(+/-10%)
Tensdo de alimentagao Opcional 230(+/-10%)
Frequéncia 50/60 Hz
Fusiveis 50A
L Max. 50kVA
Poténcia 50% 25kVA
; Aco 4+4-13+13
Capacidade soldadura (mm/ @ mm) Inox 249 - 12412
Tensao em vazio 1,5-5V

» Modelo 50kVA para soldadura sequencial em
Corrente curto-circuito 13.8KA ciclo automatico de chapas, fios e tubos de
aco, aco inoxidavel, zinco, etc., permitindo uma
sequéncia maxima de 172 golpes por minuto.
Abertura elétrodos 80mm A descida vertical do elétrodo superior
permite ajustar corretamente a posicdo do

Pressé@o max. elétrodo (daN - 7bar) 200bar

Distancia entre bragos Standard 300mm ponto de soldadura.
Extensdo de bracos 350mm
Diametro de bracos @ 45mm Min ﬁ:lj
somm
Diametro de porta elétrodos @ 25mm :
Diametro elétrodos @ 20mm I%ﬁj
Nével de ruido <70dB
Presséo de ar 4-8bar J
Fluxo de &gua 4lt/min L 150mm
Cadéncia méaxima (golpes) 172/min r
1

Peso 237

Dimensodes (AxLxC) 1630x400x1000 7 §

» Bracos e elétrodos com posi¢cbes de acordo
com o formato/dimensées das pecas a soldar.
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FRIGOMIX S4

FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4V FRIGOMIX S4 THI FH
230V 400V
P.50 P.50 P.50
230V 230V 400V
8lts/min 8lts/min 8lts/min
FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4 M
230V FH 400V FH 400V FH
P.51 P.51
230V 400V
8lts/min 8lts/min 8lts/min



REFRIGERADORES

50

Frigomix S4 C 230V

® Refrigerador a dgua para tocha TIG ou MIG/MAG com alimentacéao
monofasica com ficha shucko.
s Apropriado para qualquer maquina TIG ou MIG/MAG e qualquer tocha ou

pistola de soldadura refrigerada a dgua.

. sac28V

Frigomix S4 V

® Refrigerador a dgua para tocha TIG ou MIG/MAG com alimentacao
monofasica com ficha shucko.

® Apropriado para qualguer maquina TIG ou MIG/MAG e qualquer tocha
ou pistola de soldadura refrigerada a agua.

® Modelo portatil e compacto.

Frigomix S4 THI FH 400V

® Refrigerador a dgua para elétrodos de maquinas para soldadura por
resisténcia por pontos com alimentacao a partir da maquina com
tomada Harting de 400V.

Frigomix S4 C 230V FH

e Refrigerador a 4gua para tocha TIG com alimentacdo com ficha
Harting de 230V.

e Apropriado para integracdo nas maquinas Electrex TP AC/DC
monofasicas e qualquer tocha TIG refrigerada a dgua.

s Design modular.

info@electrexwelding.com



REFRIGERADORES

Frigomix S4 C FH 400V

® Refrigerador a agua com ficha Harting de 400V para equipamentos TIG e
MIG compactos com alimentacao trifasica.

® Apropriado para integracao nas maquinas Electrex trifasicas para
soldadura TIG (TP), MIG (BASIC, SYN e PULSE) e qualquer tocha TIG ou MIG
refrigerada a agua.

® Design modular.

Frigomix S4 M FH 400V

® Refrigerador a dgua para tocha MIG/MAG com ficha de alimentagdo harting
de 400V.
o ® Apropriado para integracao nas maquinas Electrex MIG/IMAG BASIC, SYN e
ey = PULSE com pistola de soldadura refrigerada a agua.

SO ® Design modular.

—_— S4C S4THI s4cC s4cC S4M
DADOS TECNICOS 230V sS4V FH 400V FH 230V FH 400V FH 400V
Tensdo de alimentacéo 230V 230V 400V 230V 400V 400V
Poténcia 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW
Aplicagao TIG|MIG TIGIMIG SPOT TIG TIGIMIG MIG
Fluxo de &gua 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min
Capacidade depdsito 51t 51t 5lt 5t 51t 5lt
Peso 26,3kg 23kg 27kg 26,3kg 26,3kg 26,3kg
Dimensdes (AxLxC) 260x268x725 630x210x545 335x268x725 260x268x725 260x268x725 260x268x725
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SERVICO ELECTREX

\ ASSISTENCIA TECNICA

/ Temos uma equipa técnica especializada a sua disposicao, com procedimentos de reparacao
\ homologados e com pecas de substituicdo originais Electrex.

para funcionarem nas condicdes mais exigentes, garantindo a sua fiabilidade e durabilidade.

GARANTIA
Os nossos equipamentos sao fabricados com rigorosos processos de producao e testados

TEM DUVIDAS TECNICAS

Na Electrex estamos sempre disponiveis para ouvir e a responder as necessidades dos nossos
clientes com o maxima brevidade possivel. Use 0s nossos canais de comunicagao rapidos
Skype e WhatsApp para esclarecer as suas duvidas ou dificuldades técnicas.

Luciano Santos:

® (+351) 961 939 968
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NOTAS
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SLECTREX

welding since 1946

® Pontos de distribuicao

9 Electrex Portugal

ELECTREX - Jodo R. Matos S.A. Telf: (+351) 234 313 433

Rua do Viso - Santa Joana Fax: (+351)234 313 024

3810-375 Aveiro | PORTUGAL

info@electrexwelding.com
www.electrexwelding.com
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WELDING SINCE
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