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Mas de 70 anos de experiencia en el ramo de la soldadura

Cuando Joédo Rodrigues de Matos concibid los primeros equipos de soldadura
en 1946, estaba lejos de imaginar la importancia y la repercusion que la marca
Electrex posee actualmente en todo el globo.

Mas de 70 anos recorridos, Electrex mantiene una presencia a nivel mundial
en los mas diversificados mercados con gran influencia en el mundo de la
soldadura. El rigor y la confianza que caracterizan las relaciones con nuestros
clientes son la clave de siete décadas de éxito.
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MAS DE 70 ANOS DE EXPERIENCIA EN EL RAMO
DE LA SOLDADURA

UNA MARCA PARA EL CLIENTE

N Electrex pone todo su empeno y esfuerzo en la
satisfaccion de las necesidades de sus clientes,
ofreciendo soluciones flexibles y a medida de cada
uno. Cada pedido se ejecuta con el maximo cuidado
y rigor posible para satisfacer las necesidades de
nuestros clientes.

El recurso mas valioso de una empresa esta en las
personas que todos los dias depositan suempeno en
la organizacion. Electrex es consciente de este valor
y por ello se esfuerza por satisfacer las necesidades
de sus colaboradores proporcionandoles las mejores
condiciones de trabajo posibles, como forma de
mantener un ambiente de trabajo sano y motivante.

PROVEEDORES

Nuestros proveedores son piezas fundamentales en
elgranengranaje que es Electrexy son seleccionados
cuidadosamente, desde el momento del pedido de
~ : < las mercancias hasta la llegada de los productos a

las manos de nuestros clientes. Son los proveedores
que ayudan a la organizacién a cumplir plazos y
objetivos, para que los productos sean producidos
rapidamente y con calidad, atendiendo a la demanda
de nuestros clientes.
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INNOVACION

DESAFIOS FUTUROS
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Electrexbuscatodoslos dias ofrecer masymejorasus
clientes, y por eso se requiere la demanda constante
por procesos de produccidon mas innovadores para
desarrollar productos de alta exigencia y calidad que
satisfagan las necesidades de nuestros clientes.

Electrex se ha comprometido a mantener el
planeta libre de contaminacién para que las futuras
generaciones puedan habitarlo deigual forma. Electrex
cumple todas las normas medioambientales y de
seguridad impuestas por las respectivas autoridades
competentes, tanto a nivel europeo como global.

Una inversién en el area de produccidny la apuesta en
los masrecientes procesos de produccidn, sonalgunos
de los desafios alos que se propone Electrex, para que
pueda ofrecer a sus clientes los mejores equipos de
soldadura disponibles en el mercado. Electrex toma
muy en serio su trabajo como fabricante de equipos de
soldaduray pronto pretende diversificar sus mercados
de exportacion y consolidar su presencia en los ya
existentes.
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MIG/MAG D-PULSE / PULSE

D-PULSE D-PULSE PULSE PULSE PULSE PULSE
MONOMIG 250 C MIG 250 C MIG 304 C/CW MIG 304 M/MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/MW
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P.10 P.10 P.10 P.10 P.10 Pag. 10

1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
250A 40% 250A 40% 300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35%
204A 60% 204A 60% 290A 60% 290A 60% 300A 60% 300A 60%
158A 100% 158A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100%
MONOMIG MIG 304 C/CW MIG 304 M/ MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/ MW

200C V- O - o
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P.12 P.12 P.12 P.12 P.12
1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 40% 300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35%
163A 60% 290A 60% 290A 60% 290A 60% 290A 60%
127A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100% 240A 100%

MIG 304 C/CW MIG 304 M/MW MIG 404 C/CW MIG 404 M/MW MIG 504 C/CW MIG 504 M/MW MIG 604 C/CW MIG 604 M/MW
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P. 14 P.14 P. 14 P. 14 P.14 P.14 P.14 P.14
3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
300A 50% 300A 50% 400A 35% 400A 35% 500A 40% 500A 40% 600A 40% 600A 40%
290A 60% 290A 60% 300A 60% 300A 60% 455A 60% 455A 60% 530A 60% 530A 60%
240A 100% 240A 100% 250A 100% 250A 100% 360A 100% 360A 100% 430A 100% 430A 100%

www.electrexwelding.com 9



N
G MIG INVERTER D-PULSE/PULSE

4

'Y 2

LIFTIG

-
«
PULSED
MIG/MAG

ELECTREX
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D-PULSE

APLICACIONES

» Carpinteria metalica media y pesada
» Estructuras metélicas

» Industria solar y edlica

» Construccion naval y offshore

» Industria automoévil

» Industria aeronautica, ferroviaria, minera'y
petrolera

» Pipelines

» Servicios, reparacién y mantenimientos
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PULSE
COMPACT (W)

PULSE
MODULAR (W)

MIG INVERTER PULSE

® |nverter monofasico o trifasico MIG/MAG sinérgico pulsado y
multiproceso para soldadura MIG/MAG, LIFTIG y MMA.

® Equipo robusto para utilizacion industrial.

= Equipo compacto y modular para facil desplazamiento y opcién
de unidad de refrigeracion.

= Modelos con programas de soldadura sinérgicos para aceros
normales, inoxidables y aluminio.

= Ajuste electrénico de la inductancia para soldaduras de llenado
0 penetracion.

m Excelente cebado del arco para trabajos con hilode 0,6a1,2 @
mm (sélido) y 0,9 a 1,6 (tubular).

10
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MIG PULSE / D-PULSE

MIG
= 2T/4T/Spot
= Up Slope
= Burn Back
m Post-Gas

m Regulacion electronica de inductancia L]

= Funcién HOLD
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MIG 250C

MIG

Programas sinérgicos
Dual Pulse

Down slope

Pre/Post gas

Burn Back

2T/4T/4T especial/Spot
Regulacion electronica

» Maquinas Multiproceso, soldadura MIG/MAG,
TIG y MMA, todo en el mismo equipo.

» Gracias a

los diferentes métodos
transferencia, Corto circuito, Globular 100%
CO2, Spray Arc y Pulsado, este equipo permite
resultados de soldadura de calidad superior.

LIFTIG . .
de inductancia

m DT/4T
= Up Slope LIFTIG
= Down Slope m 2T/AT
® Post-Gas = Down Slope

MMA MMA » Ajuste electrdnico de la inductancia para llenar
= Hot Start = Hot Start o penetrar.
= Arc Force = Arc Force
DATOS TECNICOS MONOMIG 250 C MIG250C MIG 304 C/M MIG 404 C/M
Tensién de alimentacion 1x230V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente primaria maxima
(MIG/MMA/TIG) 51,6A/56,6A/38,4A 17A/19A/13,5A 25,4A/25,6A/19,2A 34,8A/36,6A/28,1A
Potencia maxima
(MIG/MMA/TIG) 13,1/14.4/ 9.7 kVA 7.6/8.1/6kVA 16,7/17,8/13,4kVA 24,0/25,5/19,5kVA
Tensién en vacio 88V 80V 90,3V 92,5V

Regulacién de corriente

10-250A ] 25-250

10-250A [ 25-250

40-300A | 40-300

40-400A | 40-400A

(MMA/TIG | MIG)
Factor de servicio - (40%) 250A (40%) 250A (50%) 300A (35%) 400A
(t=40°C 10 min) 60% 204A 204A 290A 290A

100% 158A 158A 240A 240A
Digmetro hilo ©0,6-1,2mm 2 0,6-1.2mm ©0,6-1,2/0,9-1,6mm ©0,6-1,2/0,9-1,6mm
(solido/tubular)mm
N° Rodillos - Potencia Motor 2R -70W 2R -70W 4R - 75W 4R - 75W

Velocidad del hilo

1.5m/min - 24.0m/min

1.5m/min - 24.0m/min

1.4m/min - 18.1m/min

1.4m/min - 18.1m/min

Tiempo post-gas 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Proteccion IP21S IP21S IP 23S IP 23S
Clase de aislamento H H H H

: . ) 30kg 29,5kg 62,4kg 62.4kg
Peso sin refrigeracion : _ 79.1kg 79.1kg
peso con refrigeracion - - 89.4kg 89,4kg

95,9kg 95,9kg

Dimensiones sin Compact 625x300x680 625x300x680 899x470x1030 899x470x1030
refrigeracion (AxLxC) Modular - - 1140 x 470 x 1030 1140 x 470 x 1030
Dimensiones con Compact - - 1184x470x1055 1184x470x1055
refrigeracion (AxLxC) Modular - - 1140 x470x 1030 1140 x470x 1030

* MONOMIG/MIG 250 C - Incluyen 2 rodillos de 0,8 - 1,0mm V + 2 Rodillos lisos

* MIG 300A - Incluyen 4 rodillos de 0,8 - 1,0mm VT
* MIG 400A - Incluyen 4 rodillos de 1,0 - 1,2mm VT

www.electrexwelding.com
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G MIG INVERTER MULTI SYN/SYN

)
LIFTIG MMA

MULTI PROCESS

MONOMIG 200 C SYN

APLICACIONES

» Carpinteria metalica media y pesada
» Estructuras metélicas

» Industria solar y edlica

» Construccion naval y offshore

» Industria automoévil

» Industria aeronautica, ferroviaria, minera'y
petrolera

» Pipelines

» Servicios, reparacién y mantenimientos
Ajuste de los pardmetros de soldadura en
@ funcién del tipo de material, didmetro del hilo
y gas elegido por el soldador.

MIG/MAG
SYNERGIC

) Soldadura LIFTIG pulsada para una menor
'~ distorsién del material a soldar

PULSED
LIFTIG

Soldadura MMA pulsada para una menor
distorsién del material a soldar

Equipo con pantalla LCD con mayor area
de visualizacion, facil de entender y ajustar
parédmetros de soldadura

12
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COMPACT (W) MODULAR (W)

MIG INVERTER SYN

® |nverter de alimentacidon monofasica o trifasica para soldadura

estandar o sinérgica MIG/MAG con devanadora de hilo separada
o integrada, soldadura de electrodo revestido MMA 'y LIFTIG en
corriente continua.

® Regulacién manual o sinérgica para acero normal (SG2/3),

inoxidable y aluminio e hilos tubulares de diferentes didmetros (0,8
mm, 1,0 mm, 1,2 mmy 1,6 mm)..

® Equipo compacto y modular para facil desplazamiento y opcién de

unidad de refrigeracion.

m Excelente cebado del arco y ajuste electrénico de la inductancia

para soldaduras de llenado o penetracion.

Las potencias de soldadura se alternan entre si duranteel
| cordén de soldadura para una menor distorsion del material a

SUPRA soldar.
SHORT CIRCUIT

MODO SYNERGIC ADVANCED

MODO SYNERGIC

Material  Q@Wire  Gas
R

00 °°00.0

s
AMP % = vOLT

[“ X0]
o
o

¢ Parameter Parameter Parameter Parameter

SYN

El equipo cambia la sinergia dependiendo del El soldador configura 3 sinergias:
tipo de material, didmetro del alambre y gas  la Corriente de arranque, el cordény el
elegido por el soldador. tratamiento del crater.

info@electrexwelding.com



MIG INVERTER SYN
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MONOMIG 200C

MIG
2T/4T/4T Especial/SPOT
® Regulacion de inductancia

v AL ®o0s8
@ Mix ®09
®co: ®1.0
® Flux ® Man.

A A

MIG
® Pre-Gas/Post-Gas
® Corriente inicial/final

» Equipos multi-processo, soldadura MIG/MAG,
TIG y MMA, tudo en lo mismo equipo.

U

® Burn back = Jp Slope/Down Slope
® Spot Time (modo Spot) ® Doble cortocircuito
® Funcion HOLD
LIFTIG
m Soldadura LIFTIG LIFTIG
= Pre-Gas/Post-Gas ® Pylsado
MMA ) e -
® Corriente inicial/final ® Funcion HOLD
m Hot Start _ )
= Corriente de fin ) o ) )
= Arc Force " UpS| /Down S » Ajuste electronico de la inductancia para llenar
p slope/bow ope o penetrar.
MMA
® Hot Start  ® Pulsado
m Arc Force = Funcion HOLD
DATOS TECNICOS MONOMIG 200 C MIG 304 C/M MIG 404 C/M
. . . 1x230V 3x400V 3x400V
Tension de alimentacion (+;(— 10%) (+;(— 10%) (+;(— 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente primaria maxima
(MIG/MMA/TIG) 40A/38,6A/28A 25,4/25,6/19,2A 34,8/36,6/28,1A
Potencia maxima
KVA/8,3KVA/6,4KVA 16,7/17,8/13,4kVA 24,0/25,5/19,5kVA
(MIG/MMA/TIG) 8kVA/8,3kVA/6, 6,7/17,8/13, ,0/25,5/19,5
Tensién en vacio 69V 90,3V 92,5V
Regulacion de corriente (MMA/TIG) 25-200A 40-300A 40-400A
Factor de servicio 50% (40%) 200A (50%) 300A (35%) 400A
(6=40°C 10 min) 60% 163A 290A 290A
100% 127A 240A 240A
Diametro hilo (sélido/tubular)mm * ©0,6-1,0 ©0,6-1,2/0,9-1,6 @ 0,8-1.6/0.9-1.6mm
N° Rodillos - Potencia Motor 2R - 40W 4R - 75W 4R - 75W
Velocidad del hilo 1,5-15,0m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min
Tiempo de soldadura por pontos - 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Tiempo post-gas Sim 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Proteccion IP21S IP 23S IP 23S
Clase de aislamento H H H
) . . Compact 12,5kg 62,4kg 62,4kg
Peso sin refrigeracion Modular ) 791kg 79.1kg
. L. Compact _ 89,4kg 89,4kg
Peso con refrigeracion ' Modular 95.9kg 95.9kg
Dimensiones sin refrigeracion Compact 410x210x470 899x470x1030 899x470x1030
(AXLxC) Modular - 1140x470x1030 1140x470x1030
Dimensiones con refrigeracion ~ Compact - 1184x470x1055 1184x470x1055
(AXLxC) Modular - 1140x470x1030 1140x470x1030

* MONOMIG 200 C Multi Syn - Incluyen 2 rodillos de 0,8 - 1,0mm V + 2 rodillos lisos

* MIG 300A - Incluyen 4 rodillos de 0,8 - 1,0mm VT
* MIG 400A - Incluyen 4 rodillos de 1,0 - 1,2mm VT

www.electrexwelding.com
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G~
ol MIG INVERTER BASIC

)
LIFTIG MMA

MULTI PROCESS

BASIC BASIC
COMPACT (W) MODULAR (W)
APLICACIONES MIG INVERTER BASIC
» Carpinteria metalica media y pesada " |nverter de alimentacién trifasica para soldadura MIG/MAG con
devanadora de hilo separada o integrada, soldadura de electrodo
» Estructuras metélicas revestido MMA y LIFTIG en corriente continua.
» Industria solar y edlica ® Equipo compacto y modular para facil desplazamiento y opcién

de unidad de refrigeracion.
» Construccion naval y offshore

® Dos pantallas para lectura simultanea de corriente y tension de

» Industria automovil soldaduray funcién HOLD de la ultima soldadura.

» Industria aeronautica, ferroviaria, minera y = Ajuste electrénico de la inductancia para soldaduras de llenado
petrolera o penetracion.

» Pipelines = Excelente cebado del arco para trabajos con hilo de @ 0,6 a 1,6mm

(solido)y @ 0,9 a 1,6 (tubular).

» Servicios, reparacién y mantenimientos

Menos distorsidn de piezas y excelente transicion de
bordes en soldadura continua de chapas finas.
% Grande reducién de consumo de hilo 'y energia.

MECAPULSE

Funcion ARCO-AIRE para corte y chanflanado
‘K#_ (disponible a partir de modelos 500A en adelante).

ARC AIR

Ajuste de velocidad del hilo, tensién y seleccion de
memoria de trabajo directamente en la antorcha,
sin necesidad de que el operador se mover hasta el
equipo de soldadura.

DIGIMIG

14 info@electrexwelding.com



MIG INVERTER BASIC

DOWN BURN POST
SCOPE BACK GAS

» Equipos multi-processo, soldadura MIG/MAG,
TIG y MMA, tudo en lo mismo equipo.

b

BASIC LIFTIG
m 2T/4T/Spot/MecaPulse = 2T/4T/Spot
= Regulacion electronica = Up Slope
m inductancia = Down Slope
= Spot Time (modo Spot) m Post-Gas

m Post-Gas = Spot Time (modo Spot)
= Burn back MMA » Ajuste electrénico de la inductancia para llenar
= Up Slope o penetrar.
L . = Hot Start

m 30 memorias de trabajo programables ArcE
= Funcién HOLD = Arcroree
DATOS TECN|COS MIG 304 C/M MIG 404 C/M MIG 504 C/M MIG 604 C/M

., . L 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Tension de alimentacion (J_ 10%) (+;(_ 10%) (+;(_ 10%) (+;(_ 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Corriente primaria maxima
(MIG/MMA/TIG)

25,4/25,6/19,2A

34,8/36,6/28,1A

46,4/47,8/37,2A

60,2/60,2/48,9A

Potencia maxima
(MIG/MMA/TIG)

16,7/17,8/13,4kVA

24,0/25,5/19,5kVA

31,9/32,2/25,7KVA

41,3/41,3/33,4KVA

Tensién en vacio 90,3V 92,5V 92V 93V
Regulacion de corriente _ _ _ _
(MMA/TIG) 40-300A 40-400A 40-500A 40-600A
Factor de servicio - (50%) 300A (35%) 400A (40%) 500A (40%) 600A
(MMA / MIG/MAG | TIG) 60% 290A 300A 455A 530A
(t=40°C 10 min) 100% 240A 250A 360A 430A

Didmetro hilo
(sélido/tubular)mm *

?0,6-1,2/0,9-1,6

2 0,6-1,2/0,9-1,6mm

20,8-1,6/0,9-2,4

@ 0,8-1,6/0,9-2,4

N° Rodillos - Potencia Motor 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W 4R - 75W
Velocidad del hilo 0,5-30 m/min 0,5 -30 m/min 0,5-30 m/min 0,5 - 30 m/min
Tiempo de soldadura 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
por pontos
Tiempo post-gas 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Proteccion IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Clase de aislamento H H H H

) . . Compact 60,4kg 60,4kg 70,9kg 72,4kg
Peso sinrefrigeracion =04/ ar 67.9kg 67,9kg 78,6kg 80,1kg

. .. Compact 87,4kg 87,4kg 97,9kg 99,4kg

Peso conrefrigeracion =04/ ar 95,3kg 95,3kg 106kg 107.5kg
Dimensiones sin Compact 899x470x1030 899x470x1030 899x470x1030 899x470x1030
refrigeracién (AxLxC) Modular 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030
Dimensiones con Compact 1184x470x1030 1184x470x1030 1184x470x1030 1184x470x1030
refrigeracion (AxLxC) Modular 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030 1140x470x1030

* MIG 300-400A - Incluyen 2 rodillos de 0,8 - 1,0mm V + 2 rodillos lisos.
* MIG 500-600A - Incluyen 2 rodillos de 1,0 - 1,2mm V + 2 rodillos lisos.

www.electrexwelding.com
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Inverter TIG AC/DC

TP 200 AC/DC TP 204 AC/DC TP 324 AC/DC TP 404 AC/DC TP 504 AC/DC

P.18 P.18 P.18 P.18 P.18
1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 35% 200A 45% 320A 60% 400A 60% 500A 60%
155A 60% 160A 60% 250A 100% 310A 100% 390A 100%

120A 100% 140A 100%

Inverter TIGDC

TIGHF 160 TIG HF 200 TP 164 TP 164S TP 204 TP 204 S TP 224 TP 254 TP 324 TP 404 TP 504

P.20 P.20 P.20 P.20 P. 20 P.20 P.20 P.22 P.22 P.22 P.22
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
- 200A 35% - - 200A 35% 200A 35% 220A 40% 250A 30% 320A 45% 400A 35% 500A 45%
160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 195A 60% 200A 60% 280A 60% 310A 60% 450A 60%

120A 100% 120A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 180A 100% 170A100%  230A 100% 260A 100% 350A 100%

Devanadoras de hilo frio TIG

AF TIG COLDWIRE

P.24

1x230V




B TIG INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

Y
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TIG AC/DC PULSE
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APLICACIONES

» Talleres de aluminio

» Industria quimica y papelera
» Construccién de depdsitos
» Tuberia y canalizacién

» Mobiliario urbano

» Industria solar y edlica

» Industria alimentaria

18
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INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

® |nverters con alimentacidon monoféasica o trifasica para soldadura TIGy MMA
en corriente continua (DC) o alterna (AC).

® | a maquina completa para todos los materiales, permitiendo excelentes
propiedades y resultados de soldadura en modo AC - para soldar aluminio y
aleaciones ligeras, o DC - para soldadura de aceros al carbono, inoxidables
y otros metales ferrosos.

= Modelos con 20 memorias para memorizar programas de soldadura.

= Maxima movilidad asegurada por asa de transporte o integraciéon en un
carro con médulo de refrigeracién o cajon.

® |ndicada para todos los soldadores TIG mas exigentes, profesionales o
principiantes que también necesitan de soldar aluminio y aleaciones ligeras.
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TP 204 - 504 AC/DC

TIG

2T/4T/Spot

Soldadura TIG HF AC/DC
Soldadura TIG pulsado
Regulacion de balance para
penetracion o decapado

TIG Dynamics

TP 200 AC/DC

PRESS PRESS PRESS.

Ajuste de frecuencia de corriente alterna

3 formas de onda de AC disponibles
20 memorias de trabajo programables
Deteccion automatica de refrigeracion

TP 200 AC/DC

TIG
= 2T/AT

Up Slope y Down Slope

Pre-Gas y Post-Gas
Regulacion de balance

Tres formas de onda de AC disponibles

MMA

= MMA Pulsado

® Hot Start ajustable
= Arc Force ajustable

MMA

" Hot Start ajustable

Memorias de trabajo programables

= Arc Force ajustable

» Equipos

VELECTREX‘

weiingsince 1346

con

20 memorias de

trabajo

programables para memorizar los trabajos de
soldadura.

SQUARE WAVE

2T
é TRIANGULAR > |

SINEWAVE /™

WAVE

e [

» Opcién de pedal con cable

DATOS TECNICOS TP 200 AC/DC  TP204 AC/DC TP 324AC/DC TP 404AC/DC TP 504 AC/DC
Tension de alimentacion 1x230V (+/- 10%) 1x230V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
) e AC 30/42A AC 20/19A AC 34/27A AC 44/37A
Corriente primaria maxima (MMA/TIG) DC 28/38A 45,32/31,07A DC 27/19A DC 33/24.5A DC 46/41A
. - AC 4,3/6,2kVA 10,38/7,16kVA AC 17,3/13,2kVA AC 23,6/18,7kVA AC 30,5/25,6kVA
Potencia maxima (MMA/TIG) DC 3,7/5.7kVA DC 18.7/13.2kVA DC 22,9/17kVA DC 31,9/28,4kVA
Fusible 30A 32A 25A 32A 40A
Tensién en vacio 66V 67,70V 72V 72V 80V
Corriente de soldadura (AC/DC) 5-200A/ 5-170A 10-200A 10-320A 10-400A 10-500A
Factor de servicio - (35%) 200A (45%) 200A - - -
(407G 10 min) 60% 155A 160A 320A 400A 500A
100% 120A 140A 250A 310A 390A
Electrodos @ 4.0mm @ 4.0mm ?8.0mm ?8.0mm ?10.0 mm
Proteccion IP21S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Clase de aislamiento H H H H H
Peso 12kg 14,9kg 39,8kg 40,3kg 44,8kg
Peso ¢/ carro - 39,4kg 62kg 62,5kg 67kg
Peso ¢/ carro + refrigerador - 55,7kg 78,4kg 78,9kg 83,4kg
Dimensiones s/ carro (AXLxC) 340x200x500 356x230x480 540x263x700 540x263x700 540x263x700
Dimensiones c/ carro (AxLxC) - 740x470x1030 885x470x1030 885x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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4 TIG INVERTER TIG HF DC PULSE

11
w
v

SINGLE-PHASE

WYYV Y YVYY

APLICACIONES INVERTER TIG HF DC PULSE
» Industria quimica y papelera ® |nverters conalimentacidon monofasica para soldadura TIGy MMA en corriente

continua (DC).
» Construccion de depdsitos
® Funcion Dynamics para entrega térmica constante y SPOT para soldadura

» Tuberia y canalizacién temporizada.

» Mobiliario urbano ® Una maquina TIG profesional con todos los parametros de soldadura
ajustables. Pre-gas, post-gas, corriente inicial y final, rampas de subida y

» Industria solar y edlica bajada, regulacién del pulsado (balance y frecuencia).

» Industria alimentaria = Modelos con 20 memorias para memorizar programas de soldadura.

= TIG con cebado por contacto o alta frecuencia y con funcién TIG pulsado.

® |ndicada para todos los soldadores TIG mas exigentes, profesionales o
principiantes

® Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos con Hot
Starty Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado.

IEH J.EE TIG DYNAMICS

r "I!ﬁlll
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TP 164 / 204

PRESS TURN

TIG MMA
= 2T/4T/Spot = MMA Pulsado
= Soldadura TIG HF ® Hot Start ajustable
= Soldadura TIG pulsado = Arc Force ajustable » Carro de transporte para los modelos TP 164 y
= TG Dynamlcs ) TP 204, para facilitar el desplazamiento, con o
= 20 memorias de trabajo programables sin refrigerador y botella de gas.
= Deteccion automatica de refrigeracion

TIGHF 160/ 200

ceAm
A

?ELsmsx

\\\“ 1 ’I/, DOWN SLOPE POST GAS

O 2,

> % » Maletin robusto de transporte para llevar su
equipo en las mejores condiciones hasta su
lugar de trabajo.

TIG MMA
= Soldadura TIG HF ® Soldadura MMA
m 2T/4T
= Down Slope
= Post-Gas

DATOS TECNICOS TIGHF 160 TIGHF200 TP 164 TP164S TP 204 TP 204 S TP 224

. . . 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Tension de alimentacion (+/-10%) (+/-10%) (+/-10%) (+/- 10%) (+/-10%) (+/- 10%) (+/-10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente priméria maxima (MMA/TIG) 31/14A 46/33A 33,3/22,3A 33,3/22,3A 41,6/27,9A 41,6/27,9A 47,39/32,24A
Potencia maxima (MMA/TIG) 7,1/32KVA  10,6/7,6 VA 7,6/5,1 kVA 7,6/5,1 VA 9,5/6,4 kVA 9,5/6,4kKVA  10,83/7,46 kVA
Fusible - - 25A 25A 32A 32A 35A
Tension en vacio (MMA/TIG) 63V 63V 83,5V 83,5V 83,5V 83,5V 66/15,1V
Corriente de soldadura 10-160A 10-200A 10-160A 10-160A 10-200A 10-200A 10-220A
Factor de servicio - - (35%) 200 - - (35%) 200A (35%) 200A (40%) 220A
(aore 10 min 60% 160A 160A 160A 160A 160A 160A 195A
100% 120A 120A 125A 125A 125A 125A 180A
Electrodos @ 4.0mm @ 4.0mm @ 4.0mm @ 4.0 mm @ 5.0mm @ 5.0mm ?5.0mm
Proteccién IP21S IP21S IP21S IP 23 IP21S P23 IP 23S
Clase de aislamiento H H H H H H H
Peso 6,3kg 6,3kg 7,2kg 7,5kg 7.2kg 7.5kg 14,6kg
Dimensiones (AxLxC) 240x135x365 240x135x365  243x152x370  245x160x380  243x152x370  245x160x380  356x230x480
- - - - - - 740x470x1030
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APLICACIONES

» Industria quimica y papelera
» Construccién de depésitos
» Tuberia y canalizaciéon

» Mobiliario urbano

» Industria solar y edlica

» Industria alimentaria

FELEETREXﬁ

welding since 1946

22

FELEETREX'

weldng since 1945

VELECTREX'

l welding since 1946

=

INVERTER TIG HF DC PULSE

Inverters con alimentacion trifasica para soldadura TIG y MMA en corriente
continua (DC).

Funcién Dynamics para entrega térmica constante y SPOT para soldadura
temporizada.

Una maquina TIG profesional con todos los parametros de soldadura ajustables.
Pre-gas, post-gas, corriente inicial y final, rampas de subida y bajada, regulacién
del pulsado (balance y frecuencia).

Posibilidad de integracion en un carro con o sin médulo de refrigeracion.
Modelos con 20 memorias para memorizar programas de soldadura.

TIG con cebado por contacto o alta frecuencia y con funcién TIG pulsado.

Indicada para todos los soldadores TIG mas exigentes, profesionales o
principiantes

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos con Hot
Start y Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado.

info@electrexwelding.com



TP 224 - 504

TIGHF LIFTIG PULSE

spoT

@
@

—_—
]
=l
([

PRESS

TIG

2T/4TISpot

Soldadura TIG HF
Soldadura TIG pulsado
TIG Dynamics

MMA
" MMA Pulsado
® Hot Start ajustable
= Arc Force ajustable

20 memorias de trabajo programables
Deteccion automatica de refrigeracion

ez

__c—

» Maxima movilidad asegurada por asa de transporte o
integracién en un carro con mddulo de refrigeracion

o cajon.

» Equipos con 20 memorias de trabajo programables
para memorizar los trabajos de soldadura.

DATOS TECNICOS TP 254 TP 324 TP 404 TP 504
Tensién de alimentacion 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%) 3x400V (+/- 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente primaria maxima
(MMA/TIG) 20,7/151A 27,5/20,8A 37.4/29,2A 47,1/37,5A
Potencia maxima (MMA/TIG) 14,38/10,45 kVA 18,98/14,34 kKVA 25,98/20,33 kVA 32,6/26,09 kVA
Fusible 16A 20A 32A 32A
Tensién en vacio (MMA/TIG) 73/16,36A 75,80/14,98A 92,5/14,72V 91,29/15,06V
Corriente de soldadura 10-250A 10-320A 10-400A 10-500A
Factor de servicio - (30%) 250A (45%) 320A (35%) 400A (45%) 500A
(raorenomn 60% 200A 280A 310A 450A
100% 170A 230A 260A 350A
Electrodos ?5.0mm ?6.0mm @ 8.0 mm ?10.0 mm
Proteccion IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Clase de aislamiento H H H H
Peso 16kg 29,6kg 30,6kg 45,6kg
Peso c/ carro 40,5kg 54,8kg 55,6kg 67.8kg
Peso c/ carro + refrigerador 56,8kg 71,2kg 74kg 84,2kg
Dimensiones s/ carro (AXLxC) 356x230x480 470x263x530 470x263x530 540x263x700
Dimensiones ¢/ carro (AxLxC) 740x470x1030 820x470x1030 820x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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2 TIG COLDWIRE

SINGLE-PHASE

COLDWIRE

APLICACIONES AF TIG COLDWIRE

* Hilos de aceros normales, inoxidables, = Devanadora para soldadura TIG que permite la aportacion de hilo
aluminio, titanio, de 0,8 a 1,2mm, sobre el corddén de soldadura TIG de forma intermitente o continua.
en bobinas de 5kg, 15kg o grandes
embalajes ® Aumento de productividad y calidad de soldadura debido a un

constante aporte de hilo.
» Utilizacion de bobinas de hilo para
aportacion de material en la vez de = Reduccién de costes con la no existencia de desperdicio del

varillas de adicién. material de aportacién.
|

Utilizable en todas las aplicaciones de soldadura TIG manual,
automatica y orbital sobre chapa fina o gruesa, tuberia, recarga.

cLi —
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CONTROLADOR AF TIG COLDWIRE

TIG
= Adaptable a todas las maquinas TIG
® Funcion 2T/4T
® Soldadura TIG pulsada
= Conexion inaldambrica para equipos TIG Electrex
= Aportacion de hilo constante o intermitente
» Reduccién considerable de desperdicio del material y
mayor calidad y productividad debido a la aportacion
rapida y consistente.

DATOS TECNICOS TIG COLDWIRE
Tensién de alimentacion (min-méx da fonte alim.) 1x230V (+/-10%)
Frecuencia 50/60Hz
Corriente primaria maxima 1A
Potencia motor 50W
Factor de servicio 60% 250A
(t=40°C 10 min) 1000/0 2OOA
Rodillos 2 rodillos + 2 rodilos lisos
Bobina del hilo 5/15/150kg
Velocidad del hilo 0,5-10m/min
Didmetro de hilo Acero/inoxidables ?0,8-1.2mm

Aleaciones ligeras ?0,8-1,2mm

Hilos tubulares ?0,9-1.2mm

Peso 21,1kg
Dimensiones (AxLxC) 510x340x675

» Incluye rodillos 1,0-1,2mm V.
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Inverter MMA/LIFTIG

DC 160 DC 200 DC 200 DV DC 164/ DC 164S DC 204/ DC 204S DC 224
DC 164 VRD DC 204 VRD

P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28 P.28
1x230V 1x230V 1x110V/1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
160A 25% 200A 25% - - - 200A 35% 200A 35% 220A 30%
105A 60% 130A 60% 100/200A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 160A 60% 190A 60%
80A 100% 100A 100% 80/155A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 125A 100% 170A 100%

DC 254 DC 324 DC 404 DC 504 DC 604

P.30 P.30 P.30 P.30 P.30
3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
250A 40% 320A 40% 400A 30% 500A 50% 600A 35%
210A 60% 290A 60% 300A 60% 455A 60% 500A 60%
180A 100% 240A 100% 250A 100% 360A 100% 430A 100%

Otros Equipos

DEVANADORA DE AFFLUX 500 AFC 300 ECONOTIG INVERPROTEK
HILO UNIVERSAL

P.32 P.34 P.36 P.37 P.37
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
500A 60% 400A 100% 300A 100% - -

350A 100%



N MMA INVERTER MMA/LIFTIG

APLICACIONES

» Carpinteria metalica

» Estructuras metélicas
» Industria solar y edlica
» Construccion naval

» Industria ferroviaria, minera
y petrolera

> Pipelines

» Servicios, reparaciéony
mantenimientos

material a soldar

del material a soldar

PULSED
LIFTIG

Soldadura MMA pulsada para una menor distorsién del

Soldadura LIFTIG pulsada para una menor distorsion

Control Voltage - Soldadura MIG con denavadora
universal utilizando equipos DC Electrex como fuente de
alimentacion (disponible en modelos de 220A hasta 600A)

Funciéon MMA CEL para soldar electrodos celulésicos
(disponible en todos los equipos, excepto DC 224)

INVERTER MMA/LIFTIG

= |nverters con alimentacién monofasica para soldadura MMA y LIFTIG en

corriente continua (DC).

= Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos, con

Hot Start y Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado para soldaduras al
techo, en piezas con gap, o diferentes espesores de materiales mejorando
el final del cordon.

® Funcion Arc Off que permite extinguir el arco a una distancia ajustable
= Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado
= Compacta, ligeray portatil con mango y bandolera de hombro ajustable

® Bajo consumo energético y sistema de proteccidn contra sobretensiones,

permitiendo la conexién a generadores.

= Opcién VRD con Voltage Reduction Device - para reduccion de la Tension

de Vacio en los terminales de la maquina.

info@electrexwelding.com



DC 164/ 204

uFmapuLse

» Inverter DC con funcién Hot Start, Arc Force

MMA LIFTIG )S/OII\(/)’II;A:U r;‘)aulsado para mejores resultados de
m Soldadura MMA y MMA pulsado ® Soldadura LIFTIG pulsado i

® Hot Starty Arc Force ajustables ® Arc OFF - Extincion automatica

= MMA CEL del arco de soldadura

DC 160/200 DC 200 DV

ceA@m

e
iy, \\\\\“""l/,,’ » Maletin robusta de transporte para llevar su
3 ’g 3 $= equipo en las mejores condiciones hasta su
5 s lugar de trabajo.
S Y - NI
= » + 10— N MAX.
AMP LIFTIG MMA
DC 160/200 DC 200
® Display digital m Soldadura LIFTIG
® Proteccidn contra sobrevoltaje m Dual Voltage (110/220V)
- DC 200 DV
DATOSTECNICOS pC160 DC200 (110V) (230V) DC164 DC164S DC204 DC204S DC224
Tension de alimentacis 1x230V 1x230V 1x110V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
ensionde alimentacion (/1) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
ﬁﬁf}}ﬁ%%@;a”a MAX- 3g/_/-A  46/-/-A  447/265/-A 459/31,6/-A 333/22,3/- A 33,3/22,3/- A 41,6/27.9/-A 41,6/27.9/-A 49/32,8/42,7A
Potencia maxima
8,2/ - KVA 10,5/-kKVA  49/29KVA  10,5/7.3kVA 7,6/5,1/- KVA 7,6/51/- KVA 9,5/6,4/ -KVA 9,5/6,4/ - KVA 11,1/7,5/9,7 KVA
(MMA/TIG/CV)
Fusible - - - - 25A 25A 32A 32A 32A
Tension en vacio 70V 70V 70,2 78,1V 83,5V 83,5V 83,6V 83,6V 68V
Corriente de soldadura 10-160A 10-200A 10-100A 10-200A 10-160A 10-160A 10-200A 10-200A 10-220A
Factor de servicio - (25%) 160A  (25%) 200A - - - - (35%) 200A  (35%) 200A  (30%)220A
(a0°C 10 min) 60% 105A 130A 100A 200A 160A 160A 160A 160A 190A
100% 80A 100A 80A 155A 125A 125A 125A 125A 170A
Electrodos @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm @ 4.0 mm ? 5.0 mm ? 5.0 mm ? 5.0 mm
Proteccion IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP 23S IP21S IP 23S IP 23S
Clase de aislamiento H H H H H H H H H
Peso 3,5kg 3.8kg 4,3kg 4,3kg 5kg 5,8kg 5kg 5.8kg 13.8kg

Dimensiones (AxLxC) 210x115x290 210x115x290 210x120x350 210x120x350 243x152x290 245x160x315 243x152x290 245x160x315 356x230x480
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N MMA INVERTER MMA/LIFTIG

VELEETREX

welding since 1946

APLICACIONES INVERTER MMA/LIFTIG
» Carpinteria metalica B |nverters con alimentacién trifasica para soldadura MMA 'y LIFTIG en corriente
mediay pesada continua (DC).
» Estructuras metalicas m Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos, basicos y
celulésicos, con Hot Start y Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado para
» Industria solar y edlica soldaduras al techo, en piezas con gap, o diferentes espesores de materiales

mejorando el final del cordén.
» Construccion naval
= Funcion Arc Off que permite extinguir el arco a una distancia ajustable y
» Industria ferroviaria, opciodn Liftig pulsado.

mineray petrolera
® Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado
» Pipelines
= Maxima movilidad con asas de transporte o integracién en un carro.
» Servicios, reparaciény

mantenimientos = Equipados con VRD - Voltage Reduction Device - para reduccién de la Tensién
de Vacio en los terminales de la maquina.

Corte y chaflanado Arco-Aire hasta electrodos de 8 @ mm (DC 504 y DC 604)

Soldadura MMA pulsada para una menor distorsién del MMA Reduccién de tension en vacio para evitar accidentes
material a soldar VRD en entornos laborales de alto riesgo (opcional en
; modelos de 160A a 200A).

Soldadura LIFTIG pulsada para una menor distorsion Funcién MMA CEL para soldar electrodos celulésicos
f’ (S del material a soldar — (disponible en todos los equipos, excepto DC 254)
PULSED MMA
LIFTIG CEL

Control Voltage - Soldadura MIG con denavadora Funcién ARCO-AIRE para corte y chanflanado

universal utilizando equipos DC Electrex como fuente de #— (disponible en los modelos DC 504 y DC 604).

alimentacion (disponible en modelos de 220A hasta 600A) Q_

30 info@electrexwelding.com



DC 254-604

» Inverter DC con funcién Hot Start y Arc Force
para mejores resultados de soldadura.

m Dos mostradores digitales para lectura de corriente y tension de soldadura

m Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado y LIFTIG pulsado

» Funciéon MMA pulsado y Liftig pulsado para
menor entrega térmica en chapas mas finas y
mayor control del arco en las posiciones mas
exigentes (vertical ascendente).

m Funcion VRD (Voltage Reduction Device)

m CV - Control Voltage (soldadura MIG con alimentador universal) disponible en

los modelos 220-600A

® Corte y chaflanado Arco-Aire (DC 504 y 604)

MMA

MMA CEL
LIFTIG

Soldadura LIFTIG pulsado

Soldadura MMA'y MMA pulsado
Hot Start y Arc Force ajustables

m Arc OFF - Extinciéon automatica del arco de soldadura

» Carro de transporte para los modelos DC 254,

DC 324, DC 404 CEL y DC 504 CEL.

DATOS TECNICOS DC 254 DC 324 DC 404 DC 504 DC 604
- . . 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Tension de alimentacion (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente primaria maxima
(MMA/TIG/ CV) 20,5/14,9/18,5A 27,1/20,3/26,9A 36,4/27,9/34,6A 47,9/37/46,7A 60,1/48,9/60,1A
Potencia maxima
(MMA / TIG / GV) 14,2/10,3/12,7 kVA 18,8/14,1/17,6 kVA 25,4/19,4/23,9 kVA 33/25,7/32,5 kVA 41,4/33,5/41,4 KVA
Fusible 16A 20A 32A 32A 40A
Tensién en vacio 69,3V 72V 92,5V oV 91,3V
Corriente de soldadura 10-250A 10-320A 15-400A 15-500A 15-600A
‘lt:agtgro de)servicio - (40%) 250A (40%) 320A (30%) 400A (50%) 500A (35%) 600A
=40° min
60% 210A 290A 300A 455A 500A
100% 180A 240A 250A 360A 430A
Electrodos @5.0mm @ 5.0mm @ 8.0mm ? 10.0 mm ? 10.0 mm
Proteccion IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Clase de aislamiento H H H H H
Peso (s/ carro | ¢/ carro) 16kg / 40,5kg 27.8kg / 52,3kg 27.8kg / 52,3kg 42,3kg / 64,5kg 43,8kg / 66kg
Dimensiones s/ carro (AxLxC) 356x230x480 470x263x530 470x263x530 540x263x700 540x263x700
Dimensiones c/ carro (AxLxC) 740x470x1030 820x470x1030 820x470x1030 885x470x1030 885x470x1030

www.electrexwelding.com
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Q
DEVANADORA DE HILO UNIVERSAL

APLICACIONES

» Sustituciéon de devanadoras de
hilo en maquinas de soldadura
MIG/MAG.

» Integraciéon en maquinas de
soldadura MMA 'y TIG con control
de tension.

» Especialmente indicado para
nuestra gama de inverters de
soldadura MMA DC.

DEVANADORA DE HILO UNIVERSAL

® Devanadora de hilo universal para soldadura MIG/MAG. Se conecta a
cualquier maquina de soldadura de control de tensién (cv).

= Motor de hilo de 4 rodillos.

= Parametros esenciales MIG/MAG (up-slope, velocidad del hilo, burn
backy post gas).

= Alimentacion monofésica.

m Adecuado para antorchas refrigeradas por aire o por agua como
opcion.

32
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DEVANADORA DE HILO UNIVERSAL

MIG
= 2T/4T/Spot
= Up Slope
® Burn Back
® Post-Gas
= Funcion HOLD
8 o L ok
0000 0
SPEED SLOPE BACK TIME 'GAS.
m/min. SECONDS
UNIVERSAL
—_— DEVANADORA
DATOS TECNICOS UNIVERSAL
Tensién de alimentacion 1x230V (+-10%)
Frecuencia 50Hz
Corriente primaria maxima 0,27A
Potéencia maxima 63,40VA
Fusible 1A
Factor de servicio 60% 500A
100% 350A
Didmetro de hilo ©08-16
N° rodillos/Potencia motor (W) 2R + 2R lisos / 50W
Velocidad de hilo (m/min) 0,5 - 30,0m/min
Proteccion IP23S
Clase de aislamiento H
Peso 20,6kg
Dimensiones (AxLxC) 510x310x675
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AFFLUX 500

OPEN ARC

APLICACIONES

» Carpinteria metalica
» Exterior de complejos mineros

» Astilleros de construccién,
reparacion y mantenimiento

» Indicado para la reconstitucion
de piezas con gran desgaste
debido a su alta tasa de
recubrimiento.

AFFLUX 500

® Devanadora para soldadura de hilos sélidos o tubulares con o sin
gas de proteccién (OPEN ARC), con alimentacién auténoma a partir
de la tensién en vacio de rectificadores para soldadura.

= Convierta facilmente su rectificador de soldadura MMA en una
instalacion OPEN ARC de alto rendimiento sin alimentacién externa
con una tasa de depésito de metal superior al proceso MMA.

info@electrexwelding.com



AFFLUX 500
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» La posibilidad de trabajar sin gas de proteccion

permite que sea usado en ambientes
exteriores.
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= Sencillez de manegjo;

® Panel de control muy intuitivo con apenas un botén de regulacion de

velocidad del hilo;

= No requiere ninguna formacién especial del soldador. » Equipado  con  electrovalvula de  gas,
permitiendo la conexién de antorchas MIG
convencionales para soldadura con hilos
sdlidos bajo proteccién gaseosa.

DATOS TECNICOS AFFLUX 500
Tension de alimentacion (min-max da fonte alim.) 5-80V (DC)
Potencia del motor 100W
Factor de servicio 400A 100%
Velocidad de hilo 0-18m/min
Diametro de hilo (s6lido) ?1,0-2,0mm )
e eCTREX

Diametro de hilo (tubular) 1,6-28mm V-W-E[q,:g—since i5ae
Corriente de soldadura (min-méax da fonte alim.) 100-500A
Peso 27kg

; ; » Permite la sustitucion rapida y facil de bobinas
Dimensiones (AXLxC) 670x440x750 de hilo sin necesidad de herramientas
» Incluye rodillos 1,6 - 2,0mm Flux. especiales. Equipado con soporte de bobina de

25 Kg.

www.electrexwelding.com 35



AFC 300

SINGLE-PHASE WATER COOLER

APLICACIONES AFC 300

* Indicado para conexion a ® Generador de alta frecuencia para la conexion a rectificadores de
rectificadores, para cebado del soldadura, permitiendo la soldadura TIG con cebado por alta frecuencia.
arco de soldadura en TIG por
alta frecuencia. m Equipado con electrovalvula para gas de proteccién con regulacion de

post-gas y conexiones para antorcha TIG con microswitch refrigerada

» Para DC (aceros normales e por gas o agua.

inoxidables).

® Funcion de 2T o 4T para la antorcha.

DATOS TECNICOS AFC 300
Tension de alimentacion 1x110/220V
Frecuencia 50/60Hz
Corriente primaria maxima (110/220) 0.5/0,3A
Potencia méxima absorvida 0,055/0,06kVA
Corriente de soldadura méaxima 300A
Factor de servicio 300A 100%
Proteccion IP21S
Clase de aislamiento H

Peso 13,6kg
Dimensiones (AxLxC) 250x325x380
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ECONOTIG
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SINGLE-PHASE

APLICACIONES ECONOTIG
> Indicado para todos los equipos ® Economizador de gas para soldadura TIG equipado con electrovalvula para
MMA con opcion LIFTIG. gas de proteccidon y conexiones para antorcha TIG con microswitch.
DATOS TECNICOS ECONOTIG
Tensién de alimentacion 1x230V
Frecuencia 50/60Hz
Potencia 12VA
Peso 1.4kg
Dimensiones (AxLxC) 80x80x180

INVERPROTEK

W
Y

SINGLE-PHASE

APLICACIONES INVERPROTEK
* Aplicable a todos los equipos ® Protector de sobretensiones para conexién de inverters monofasicos a
monofasicos sin proteccién generadores o redes inestables.

contra sobretensionesy
otras herramientas eléctricas
monofasicas.

DATOS TECNICOS INVERPROTEK
Tension de alimentacion 1x230V

Peso 1kg
Dimensiones (AxLxC) 100x80x160
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Plasma PCUT

PCUT 44

P. 40

PCUT 64

P.40

PCUT 104

P.40

1x230V

3x400V

3x400V

Espesor max. corte
<16 mm

www.electrexwelding.com

Espesor max. corte
<20 mm

Espesor méax. corte
<35mm
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IN’VE(TE/R s N A4
(o PLASMA one
CUuT CONNECTION

APLICACIONES PLASMA PCUT
» Talleres de construccion ® Maquinas inverter para corte plasma de todos metales conductores de
electricidad como acero dulce e inoxidable, latdon, cobre y aluminio.
» Demolicion
® Permiten una regulacién continua de la corriente, proporcionando cortes
» Reparaciéon y mantenimiento muy finos, rapidos y de alta calidad.
industrial

= Cebado de arco muy fiable sin alta frecuencia.
® Apropriado para corte manual o mecanizado de chapasy tubos.

m Portatiles, ideales para talleres de construcciéon, demolicion, reparaciony
mantenimiento industrial.

= Toma de conexion para CNC (PCUT 64, PCUT 104).
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PCUT 44| 64| 104

sl ¥

PILOTARC

DATOS TECNICOS

® Advertencia de baja presion de aire

= Advertencia de falla de antorcha

PCUT 44 PCUT 64 PCUT 104
Tensién de alimentacion (1;(_2138%) (3’7_4108%) (37_4108%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente primaria maxima 23,4A 12A 21,6A
Potencia méxima absorvida 5,7kW 6.8kW 17.8kW
Tensién en vacio 460V 300V 300V
Regulacion de corriente 20-40A 20-60A 20-100A
Espesor max. corte (acero al carbono) <16 mm <20 mm <35mm
Espesor corte recom. (acero al carbono) <10 mm <16 mm <30 mm
Espesor corte separacion (acero al carbono) <20 mm <25mm <40 mm
Factor de servicio 40% 40A 60A (80%) 100A
(t=40°C10/min) 100% 21A 38A 80A
Proteccion IP21S IP21S IP21S
Clase de aislamiento H H H

Calidad del gas AIRE
NITROGENO

F5 (ACERO INOX)

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1Class 1.2.2
99.95% pure
Clean, dry, Oil-free
99.98% pure
(F5=95% nitrogen [N2], 5%
hydrogen [H]

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1 Class 1.2.2
99.95% pure
Clean, dry, Oil-free

Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1Class 1.2.2

99.95% pure
Clean, dry, Oil-free

Flujo / presién gas recomendado

CORTE 188.8 L/min a 5.9 bar 190L/min a 5.9bar 220L/min a 5.9bar
CONTROLO MAX. CHANFLAN 165.2 L/min a 4.1 bar 210L/min a 4.8bar 230L/min a 4.8bar
CHANFLAN MAX. REMOCION - 210L/min a 4.8bar 230L/min a 4.8bar
CHANFLAN DE PRECISION 165.2 L/min a 3.8 bar - -
Peso 14kg 14kg 32,5kg
Dimensiones (AxLxC) 315x180x485 315x180x485 420x265x590

www.electrexwelding.com
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SPOT THI 30

THI 30 DIGIT THI 30 DIGIT PN THI 30 DIGIMATIC PN
A
i -
AV
Pag. 52 Pag. 52 Pag. 52
400/230V 400/230V 400/230V
30kVA Max. 30kVA Max. 30kVA Max.
14kVA 50% 14kVA 50% 14kVA 50%
THI 50 DIGIT THI 50 DIGIT PN THI 50 DIGIMATIC PN
A
i -
Pag. 52 Pag. 52 Pag. 52
400/230V 400/230V 400/230V
50kVA Max. 50kVA Max. 50kVA Max.
25kVA 50% 25kVA 50% 25kVA 50%

SPOT THV 50

THV 50

r
Pag. 54

400/230V




SPOT THI

Digit

DIGIT

FUNCTION ELECTRONIC

APLICACIONES

* Industria automovil

» Industria aeronautica,
ferroviaria, mineray petrolera

» Carpinteria metalica
» Fabricacién de carrocerias

» Industria solar y edlica

Oy
ﬁg\ﬂ\\

G

WATER COOLER

(OPTIONAL)

THI DIGIT/DIGIMATIC

® Maquina de soldadura por puntos de 30 y 50 KVA con accionamiento
mecéanico o neumatico (PN).

= Alimentacién monoféasica de 400V o 230V (opcional) con deteccién
automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.

® Posicidon de brazos y electrodos ajustable y compatible con una amplia
gama de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con diferentes
dimensiones y formas.

= |[mpulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas)

44
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THI DIGIT / DIGIMATIC

IMPULSE

Controlador Digit permite ajustar los siguientes

parametros de soldadura:

| |1 - corriente de soldadura en impulso simple

m Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple

m Cold - tiempo de pausa entre impulsos
m |2 - Corriente de soldadura del segundo impulso

m Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso

m |[mpulso simples o duplo - para chapas oxidadas o galvanizadas

m Selector solda on/off - ejecucion de la operacion de soldadura /

simulacion de la operacion de soldadura

DATOS TECNICOS

/0T

SQUEEZE  WELD coLp. WELD HOLD  PAUSE
TIME TIME

CYCLE IMPULSE WELD
MAN. .. Auto. L OFF

ehoobo obe
A\

Controlador Digimatic permite la soldadura secuencial
automatica con las funciones adicionales:

B Squeeze - tiempo de apriete para asegurar un contacto perfecto entre las
piezas antes de la soldadura

| |1 - corriente de soldadura en impulso simple

| \Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple

m Cold - tiempo de pausa entre impulsos

| |2 - Corriente de soldadura del segundo impulso

m \Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso

B Hold - tiempo de enfriamiento gradual de las piezas para eliminar tensiones 'y
distorsiones

B Pause - Indicador de tiempo entre ciclos

B Ciclo manual o automatico

m Impulso simples o duplo - para chapas oxidadas o galvanizadas

B Selector solda on/off - ejecucion de la operacion de soldadura / simulacion de
la operacién de soldadura

B | 0s parametros de cada uno de los impulsos (corriente y tiempo) bien como el

intervalo entre impulsos (cold) pueden ser ajustados separadamente.

THI 30 THI 50
. . . Estandar 400(+/-10%) 400(+/-10%)
Tension de alimentacion Opcional 230(+/-10%) 230(+/-10%)
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusibles 40A 50A
. Max. 30kVA 50kVA
Potencia 50% 14KVA 25kVA
Capacidad soldadura (mm/ @ mm) Acero 4ra-15+15 5+5-20+20 )
Inox 2,5+2,5-8+8 3+3-12+12 Nuevos refrigeradores con soporte para
Tension en vacio 1-3,4V 1-4V R aplicacion en maquinas THI
Corriente de corto circuito 11KA 13,8KA
- . R (340mm) 200 200
Presion max. electrodo (daN - 7bar) (450mm) 140 140 "
Apertura electrodos 30mm 30mm @ fomm
K . Estandar 200mm 200mm IE )jj
Distancia entre brazos Opcional 320mm 320mm Vax, 2mts
. Estandar 340-480mm 340-480mm
Extension de brazos Opcional __200-1000mm 200-1000mm i
Didmetro de brazos @ 45mm @ 45mm D
Didmetro de porta-electrodos @ 25mm @ 25mm SRS
Diametro electrodos @ 20mm @ 20mm U
Nivel de ruido <70dB <70dB
Presién de aire 4-8bar 4-8bar
Flujo de agua 4lt/min 4lt/min
Cadencia méaxima (golpes) 172/min 172/min
Brazos y eléctrodos con posiciones de
Peso 164/162 178/176 acuerdo con el formato y las dimensiones de
Dimensiones (AxLxC) 1280x450x1050 1280x450x1050 las piezas a soldar.

www.electrexwelding.com
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SPOT THV

°
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WATER COOLER VERTICAL
ELECTRONIC MOVEMENT

THV

® Maquina de soldadura por puntos de 50 KVA y accionamiento neumatico.

® E| controlador THV permite soldar en repeticién automatica de ciclos
hasta una cadencia méaxima de 172 golpes / minuto.

= Descida vertical de los brazos, permitiendo puntos exactos.

= Alimentacion monofasica de 400V o 230V (opcional) con deteccién
automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.

® Posicién de brazos y electrodos ajustable y compatible con una amplia
gama de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con diferentes
dimensiones y formas.

® |mpulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas)

® Excelente precision en la repetibilidad de los parametros (corriente/
tiempo).

APLICACIONES

» Industria automovil
» Industria aerondutica, ferroviaria, minera y petrolera
» Carpinteria metalica

» Fabricacion de carrocerias

» Industria solar y edlica

\
SPOT El""- p -EI
o

tl

] Cr' | RC)\
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THV

Controlador Digimatic permite la soldadura secuencial
automatica con las siguientes funciones:

= /91T

SQUEEZE  WELD coLp WELD HOLD PAUSE
TIME TIME

B Squeeze - tiempo de apriete para asegurar un contacto perfecto entre las piezas
antes de la soldadura

B |1 - corriente de soldadura en impulso simple - la corriente de soldadura del
primer impulso se establece segundo una rampa fija (up-slope) evitando picos de
corriente en la red de alimentacion

CYCLE IMPULSE WELD

N T m \Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple
ko 0ho 0hoO . )

eess = = B Cold - tiempo de pausa entre impulsos

m |2 - Corriente de soldadura del segundo impulso

m \Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso

m Hold - tiempo de enfriamiento gradual de las piezas para eliminar tensiones 'y

distorsiones

B Pause - Indicador de tiempo entre ciclos

B Ciclo manual o automéatico

B [mpulso simples o duplo - para chapas oxidadas o galvanizadas

B Selector solda on/off - ejecucion de la operacion de soldadura / simulacion de la
operacion de soldadura

B | os pardmetros de cada uno de los impulsos (corriente y tiempo) bien como el
intervalo entre impulsos (cold) pueden ser ajustados separadamente.

DATOS TECNICOS THV 50

. : > Estandar 400(+/-10%) ~
Tension de alimentacion Opoional 9000 - ﬁ
Frecuencia 50/60 Hz \ \ & ) b
~ -

Fusibles 50A ' . »
. Max. 50KVA ’
Potencia 50% 25kVA
. Acero 4+4 -13+13
Capacidad soldadura (mm/ @ mm) Inox 249 - 12412
Tensién en vacio 1,5-5V )
» Modelo de 50kVA para soldadura secuencial en
Corriente de corto circuito 13,8KA ciclo automatico de chapas, alambres y tubos
» - de acero, acero inoxidable, zinc, etc, permitiendo
Presion max. electrodo (daN - 7bar) 200bar una secuencia méxima de 172 golpes por minuto.
Apertura electrodos 80mm La bajada vertical del electrodo superior permite

ajustar correctamente la posicion del punto de
Distancia entre brazos Estandar 300mm soldadura.

Extensién de brazos 350mm /\

Didmetro de brazos @ 45mm ) Min
& o 8omm

Didmetro de porta-electrodos @ 25mm A\

Didmetro electrodos @ 20mm
Y s Max. 2mts
Nivel de ruido <70dB
Presién de aire 4-8bar J
Flujo de agua 4lt/min L -
Cadencia méaxima (golpes) 172/min r

Peso 237

Dimensiones (AxLxC) 1630x400x1000 7 §

» Brazos y eléctrodos con posiciones de
acuerdo con el formato y las dimensiones de
las piezas a soldar.
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FRIGOMIX S4

FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4 V FRIGOMIX S4 THI FH
230V 400V
P.50 P.50 P.50
400/230V 400/230V 4007230V
30kVA Max. 30kVA Max. 30kVA Max.
14kVA 50% 14kVA 50% 14kVA 50%
FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4 C FRIGOMIX S4 M
230V FH 400V FH 400V FH

P 51 P.51

400/230V 400/230V 400/230V
50kVA Max. 50kVA Max. 50kVA Max.
25kVA 50% 25kVA 50% 25kVA 50%



REFRIGERADORES

Frigomix S4 C 230V

® Refrigerador a agua para antorcha TIG o MIG/MAG con alimentacion
monofasica con enchufe shucko.

e Adecuado para cualquier maquina TIG o MIG/MAG y cualquier antorcha de

4 pHA00V

soldadura refrigerada a agua.

Frigomix S4V

® Refrigerador a agua para antorcha TIG o MIG/MAG con alimentacion
monofasica con enchufe shucko.

® Adecuado para cualquier maquina TIG o MIG/MAG y cualquier antorcha
de soldadura refrigerada por agua.

® Modelo portable y compacto.

Frigomix S4 THI FH 400V

® Refrigerador a agua para electrodos de maquinas de soldadura por
resistencia a puntos con alimentacion a partir de una maquina de

soldadura con toma de 400V Harting.

Frigomix S4 C 230V FH

s Refrigerador a agua para antorcha TIG con alimentacion con enchufe
Harting de 230V.

e Adecuado para integracion en las méaquinas Electrex TP AC/DC
monofasicas y cualquier antorcha TIG refrigerada por agua.

s Diseflo modular.
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REFRIGERADORES

Frigomix S4 C FH 400V

® Refrigerador a agua con enchufe harting de 400V para equipos TIGy MIG
compactos con alimentacion trifasica.

® Adecuado para integracion en las maquinas Electrex trifasicas TIG (TP),
MIG (BASIC, SYN e PULSE) y cualquier antorcha TIG ou MIG refrigerada
por agua.

® Disefo modular

Frigomix S4 M FH 400V

® Refrigerador a agua para antorchas MIG/MAGon enchufe Harting de 400V.

e Adecuado para integracion en las maquinas Electrex MIG/IMAG BASIC, SYN y

ey [ 1 PULSE con antorcha de soldadura refrigerada por agua.

S ° s Diseflo modular

— S4C S4 THI S4C S4C S4 M
DATOS TECNICOS 230V sS4V FH 400V FH 230V FH 400V FH 400V
Tension de alimentacion 230V 230V 400V 230V 400V 400V
Potencia 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW 0,22kW
Aplicacién TIG|MIG TIGIMIG SPOT TIG TIGIMIG MIG
Flujo de agua 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min 8lts/min
Capacidad del tanque 5It 5lt 5lt 5It 5lt 5lt
Peso 26,3kg 23kg 27kg 26,3kg 26,3kg 26,3kg
Dimensiones (AxLxC) 260x268x725 630x210x545 335x268x725 260x268x725 260x268x725 260x268x725
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SERVICIO ELECTREX

\ ASISTENCIA TECNICA

/ Tenemos un equipo técnico especializado a su disposicion, con procedimientos de reparacion
\ homolgados y con repuestos originales Electrex.

funcionar en las condiciones mas exigentes, garantizando su fiabilidad y durabilidad.

GARANTIA
Nuestros productos son fabricados con rigurosos procesos de producciony probados para

TIENE DUDAS TECNICAS?

En Electrex estamos siempre listos para escuchar y responder a las necesidades de nuestros
clientes con la méxima rapidez. Utilice nuestros canales de comunicacion rapida de Skypey
WhatsApp para aclarar sus dudas o dificultades técnicas.

Luciano Santos:

® (+351) 961 939 968
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NOTAS
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SLECTREX

welding since 1946

® Puntos de distribucion

9 Electrex Portugal

ELECTREX - Jodo R. Matos S.A. Telf: (+351) 234 313 433

Rua do Viso - Santa Joana Fax: (+351)234 313 024

3810-375 Aveiro | PORTUGAL

info@electrexwelding.com
www.electrexwelding.com
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WELDING SINCE
1946

ELECTREX - Joao R. Matos S.A.  Telf: (+351) 234 313 433 — ®
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Rua do Viso - Santa Joana Fax: (+351) 234 313 024 - Lh - | h)\

3810-375 Aveiro | PORTUGAL welding since 1946
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