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CHWEIBEN SEIT

1946

Uber 70 Jahre Erfahrung im Bereich SchweiBen

Als Jodo Rodrigues de Matos 1946 das erste SchweiBgerat konzipierte, war
es noch lange nicht vorstellbar, welche Bedeutung und welche Auswirkungen
die Marke Electrex derzeit auf der ganzen Welt hat. Electrex ist seit Uber 70
Jahren weltweit in den unterschiedlichsten Mérkten prdsent und hat groBen
Einfluss auf die SchweiBbranche. Die Genauigkeit und das Vertrauen, die die
Beziehungen zu unseren Kunden auszeichnen, sind der Schliissel zu sieben
Jahrzehnten Erfolg.
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SLECTREX
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MEHR ALS 70 JAHRE ERFAHRUNG

EINE KUNDENORIENTIERTE MARKE

Electrex setzt alles daran, die Bedurfnisse seiner
Kunden zu befriedigen und bietet flexible und auf sie
zugeschnittene Lésungen. Jeder Auftrag wird mit
groBter Sorgfalt und Strickheit ausgefuhrt, um die
Bedurfnisse unserer Kunden zu befriedigen.

Die wertvollste Ressource eines Unternehmens sind
die Menschen, die sich taglich fir das Unternehmen
engagieren. Electrex ist sich dieses Wertes bewusst
und ist darum bemiht, die Bedlrfnisse seiner
Mitarbeiter zu erfilllen, indem sie die bestmdglichen
Arbeitsbedingungen  fir ein  gesundes und
motivierendes Arbeitsumfeld schaffen.

LIEFERANTEN

Unsere Lieferanten sind Schllisselkomponenten
in der groBartigen Ausristung von Electrex
und werden vom Moment der Warenbestellung
bis zum Eintreffen der Produkte in den Handen
unserer Kunden sorgfaltig ausgewahlt. Sie sind die
Lieferanten, die der Organisation helfen, Termine und
Ziele einzuhalten, damit die Produkte schnell und mit
Qualitat hergestellt werden und den Anforderungen
unserer Kunden entsprechen.




IM BEREICH SCHWEIBEN

INOVATION

Electrex hat sich verpflichtet, den Planeten frei
von Umweltverschmutzung zu halten, damit
zukunftige Generationen ihn auf die gleiche Weise
bewohnen kénnen. Electrex erflllt alle Umwelt- und
Sicherheitsstandards, die von den zusténdigen
Behdrden auf europdischer und globaler Ebene
festgelegt wurden.

KUNFTIGE HERAUSFORDERUNGEN
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Electrex ist bestrebt, seinen Kunden jeden Tag
mehr und bessere Produkte anzubieten. Daher
ist es erforderlich, stdndig nach innovativeren
Produktionsverfahren zu suchen, um Produkte mit
hoher Nachfrage und Qualitat zu entwickeln, die die
Bedurfnisse unserer Kunden erfllen.

NACHHALTIGKEIT

Eine Investition in den Produktionsbereich und die
Verpflichtung zu den neuesten Produktionsverfahren
sind einige der Herausforderungen, die Electrex
vorschlagt,umseinenKundendiebestenSchweiBgerate
auf dem Markt anbieten zu kénnen. Electrex nimmt
seine Arbeit als SchweiBgeratehersteller sehr ernst
und beabsichtigt, seine Exportmaérkte kurzfristig zu
diversifizieren und seine Prasenz in den bestehenden
Mérkten zu festigen.
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Jodo R. Matos S.A. behélt sich das Recht vor, die technischen Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung zu dndern, nicht vertragliche Bilder.
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IKONOGRAFISCHES GLOSSAR

N

ARC FORCE

LIFTIG

GENERATOR
FRIENDLY

VENTILATION

i

HEAVY DUTY

SchweiB Wechselrichter

MMA (Manual Metal Arc) - ElektrodenschweiBen mit Beschichtung

Einphasiger Eingang

Dreiphasen-Eingang

ImpulsschweiBen - Der SchweiBstrom schwankt zwischen einem hohen und

einem niedrigen Wert

Stromkompensation, um ein Anhaften der Elektrode am Werkstlick beim
SchweiBen zu verhindern

Echtzeit-MMA-Zyklus (wenn sich die Maschine im HeiBstart-, Hauptstrom- oder
Arc Force-Modus befindet, leuchtet die entsprechende Anzeigeleuchte auf).

Spannungseinstellung zur Verbesserung der Lichtbogenziindung

Lichtbogenléschung. Wenn der vom Bediener eingestellte
SchweiBspannungswert erreicht ist, wird der Lichtbogen automatisch
geldscht, um das Ende der SchweiBnaht zu verbessern.

TIG-SchweiBen mit Kontaktlichtbogenzindung

GleichstromschweiBen (fir Weich- und Edelstahle)

WechselstromschweiBen (fir Aluminium und seine Legierungen)

Echtzeit-SchweiBstromablesung auf Digitalanzeige

Echtzeit-Schweispannungsmessung auf Digitalanzeige

Gerat zur Spannungsreduzierung. Keine Lastspannungsreduzierung fiir den

Einsatz in Umgebungen mit erhhtem Stromschlagrisiko.

Geringes Eigengewicht

Integrierter Uberspannungsschutz zum sicheren Anschluss an Generatoren.

Uberhitzungsanzeige - Schaltet die Maschine bei Uberhitzung durch

Uberlastung aus

Zwangsluftkiihlung

Hoher Auslastungsgrad fur industrielle Anwendungen

TEMPERATURE
VOLTAGE

SN

ELECTRONIC

N
ARC AIR

OPEN ARC

GAS / NO GAS

TIG
DYNAMICS

M
MmO

PRE FLOW

®
MmO

POST FLOW

AC/DC

.DO&

SQUARE WAVE

SINE WAVE

TRIANGULAR
WAVE

Geschiitzt gegen Uberhitzung, Uberspannung und Uberlastung, um eine

hohe Zuverlassigkeit zu gewahrleisten

Elektronische einstellung

TIG-SchweiBen (Wolfram-Inertgas)

Arc-Air - Schneiden und Fugenhobeln

Einstellung durch magnetischen Shunt

SchweiBen von Flilldréhten ohne Gas

Mit oder ohne Schutzgasflasche

TIG-Schweien mit Hochfrequenzziindung

Schuko-Netzstecker

TIG-Spot-Zeiteinstellung

Brennerausloser wahrend des Schweiens dauernd aktiviert

Brennerausloser beim SchweiBen losgelassen

Lichtbogenlangenkompensation fiir konstante Warmeabgabe

Gasfluss vor dem Ziinden des Lichtbogens, wodurch das Schweien unter

Schutzgasatmosphére gestartet werden kann

Gasfluss am Ende der SchweiBnaht, um den Gasschutz wahrend des
Abkiihlens des Werkstlicks und der Elektrode aufrechtzuerhalten und
Oxidationen zu vermeiden

Erinnerungen zum Speichern und Wiederholen von SchweiBarbeiten

SchweiBen von Weich- und Edelstéhlen im Gleichstrom (DC) oder
Aluminium und seinen Legierungen im Wechselstrom (AC).

Rechteckwelle - TIG AC: Fiir das SchweiBen von Leichtmetallen mit
gréBerem Eindringen in dicke Platten.

Sinuswelle - TIG AC: Zum SchweiBen von Leichtmetallen in den meisten
Anwendungen

Dreieckig - TIG AC: Fir dinnere Platten aus Leichtmetallen mit
geringer Leistung

info@electrexwelding.com



IKONOGRAFISCHES GLOSSAR

Fehlermeldung - Kommunikationsfehler zwischen Front- und Interface-
Elektronikkarten

| SchweiBstrom Steigung
UP SLOPE

| SchweiBstrom am Gefalle zur Kraterbehandlung MIG/MAG-SchweiBbrenner mit integriertem Motor zum Schweien von

r} Aluminium, diinnen Dréhten und langen Brennerkabeln
—+ [J o

DOWN SLOPE PUSHPULL

Kaltdraht o MIG/MAG-SchweiBbrenner mit integriertem Motor und
= Aluminiumdrahtspule
’ CDI..DWIRE SPOOL GUN
Kaltdrahtvorschubgriff Induktivitatseinstellung (Nachfillen oder Eindringen)

PO
INDUCTANCE
ADJUSTMENT

Griff fUr Kaltdraht mit mechanisiertem Vorschub Stufeneinstellung

ste,
| gt
Z/

- STEP
MECHANIZED

CONTROLLED

MIG/MAG halbautomatische SchweiBmaschine Serie 6 Niedrighitzekontinuierliches Schweien mit geringerem
MIGE *\AAA Werkstiickverzug und ausgezeichneter Spaltiiberbriickung diinner
Platten. GroBe Reduzierung des Kabel- und Energieverbrauchs.
SERIE 6 MECAPULSE
Metall-Inertgas / Metall-Aktivgas - halbautomatisches MIG/MAG-SchweiBen Widerstandspunktschweien
~ g
N -
MIG/MAG SPOT
= 2 Rollen Drahtmotor Der digitale Regler ermdglicht die Einstellung von Schweistrom und -zeit in
% P einfachen Impulsen, der Zeit zwischen den Impulsen und dem Strom sowie
= oo der SchweiBzeit des zweiten Impulses
2R FUNCTION

4 Rollen Drahtmotor Digimatic-Steuergerat ermoglicht automatisches sequentielles Schweien

Digimatic

DIGIMATIC
CONTROLLER

Einstellbare Drahtgeschwindigkeit Vertikale Bewegung

VERTICAL
MOVEMENT

Drahtlange am Ausgang des Brenners am Ende des SchweiBens Automatische Erkennung der Netzfrequenz

BURN BACK

Ausrustung mit integriertem Drahtvorschub
L] L
COMPACT

Ausriistung mit getrenntem Drahtvorschub

230V Einphasiger Eingang

400V Einphasiger Eingang

HOLD-Funktion von Spannungs- und Stromwerten nach dem SchweiBen (2 Sekunden). Lithium Batterien

FUNCTION

Spotzeiteinstellung in MIG
-0-0-0
SPOT
MIG
a Wassergekuhlt Zubehor mit Anti-Rutsch-Griff
WATER COOLER ':mﬁ:_";

Luftgekiihit

Harting Eingangsstecker

Plasmaschneiden

b

)

J

AIR COOLED

Synergische SchweiBprogramme Warnung vor zu niedrigem Luftdruck.

Sl LOW AIR

Fehlermeldung - Mangel an Brennerkihlwasser CNC-Anschlussbuchse

CNC CONNECTION

Fehlermeldung - Beim Einschalten der Maschine ist der Brennerschalter aktiviert Warnung vor Fehlfunktion des Brenners.

TORCH
FAILURE

www.electrexwelding.com 9
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MMA WECHSELRICHTER MMA/LIFTIG

DC 203
DC 203 VRD

DC 163
DC 163 VRD

DC 223

DC 253

DC 323

DC 403 CEL

DC 503 CEL

DC 603 CEL

SEITE 12 SEITE 12 SEITE 12 SEITE 14 SEITE 14 SEITE 14 SEITE 14 SEITE 14
1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
160A 40% 200A 40% 220A 40% 250A 50% 320A 50% 400A 50% 500A 50% 500A 50%
135A 60% 160A 60% 180A 60% 230A 60% 295A 60% 365A 60% 460A 60% 460A 60%
105A 100% 125A 100% 140A 100% 180A 100% 240A 100% 285A 100% 355A 100% 355A 100%
Gleichrichter
RCD 400 DIGITII RCD 600 DIGIT Il RCD 1000 GOUGE Il RSM 300 RS 300 RS 400 RS 500 RS 600
SHIPYARD SHIPYARD SHIPYARD RS 300 BIVOLTAGE RS 400 BIVOLTAGE RS 500 BIVOLTAGE RS 600 BIVOLTAGE
RAIL RAIL RAIL

SEITE 16 SEITE 16 SEITE 16 SEITE 18 SEITE 18 SEITE 18 SEITE 18 SEITE 18
*3x400V *3x400V *3x400V *1x220/440V *3x400V *3x400V *3x400V *3x400V
400A 60% 600A 60% 750A 60% 300A 35% 320A 45% 400A 45% 500A 45% 600A 45%
310A 100% 465A 100% 530A 100% 230A 60% 260A 60% 345A 60% 430A 60% 520A 60%

MMA MMA 175A 100% 190A 100% 270A 100% 340A 100% 400A 100%
850A 30% 1000A 35%
ARC-AIR ARC-AIR
Sonstige Ausstattungen
AFFLUX 500 AFC 300 ECONOTIG INVERPROTEK
SEITE 22 SEITE 24 SEITE 25 SEITE 256
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V

400A 100% 300A 100% - -

*Optionale Eingangsspannung auf Anfrage



MMA WECHSELRICHTER MMA/LIFTIG

4
Y 2

LIFTIG

ANWENDUNGEN WECHSELRICHTER MMA/LIFTIG
» Metallwerkstéatten ® Wechselrichter mit einphasiger Stromversorgung fiir das MMA und LIFTIG-GleichstromschweiBen.
» Metallische Strukturen B Hervorragende SchweiBeigenschaften in Rutil- und Basiselektroden mit einstellbarem Hot Start

und Arc Force
» Solar- und Windindustrie

m Funktion und gepulste MMA-Funktion fiir UberkopfschweiBen, Teile mit Spalt oder anderes Material

» Schiffbau Materialstérken verbessern das Ende des Wulstes.

» Eisenbahn-, Bergbau- und Olindustrie m  Arc Off-Funktion, mit der Sie den Lichtbogen in einem einstellbaren Abstand I6schen kénnen
» Rohrleitungen B Kontakt-TIG-SchweiBen mit Impulsoption

» Service, Reparatur und Wartung B Kompakt, leicht und tragbar mit Griff und verstellbarem Schultergurt

® Niedriger Stromverbrauch und Uberspannungsschutzsystem zum Anschluss an Generatoren

B VRD-Option mit Voltage Reduction Device - zur Reduzierung der Leerlaufspannung an den
Maschinenklemmen

12 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN DC 163 DC 203 DC 223

Eingangsspannung (17_2138% ) (l;(_213 é)o\/‘/) ) (17_21380\2 )
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primérstrom (MMA/TIG) 34/24A 43/30A 49/33A
Maximale Leistung (MMA/TIG) 7.8/5,5 kVA 9,9/6,9 kVA 11,3/7.6 kVA
Sicherung 25A 32A 32A
Leerlaufspannung 74V 80V 63V
SchweiBstrom 10-160A 10-200A 10-220A
Auslastungsgrad 40% 160A 200A 220A
(t=40°C 10 min) 60% 135A 160A 180A
100% 105A 125A 140A
Elektroden @4.0mm @5.0mm @5.0mm
Schutz IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H
Gewicht 5,1kg 5,7kg 12,8kg
Abmessungen (HxBxL) 240x150x320 240x150x320 360x220x440

FUNKTIONEN

Ij é ﬂ F_ 'l;T v

J L

ARC FORCE MMA CYCLE H ARC OFF
He

0T START
g TEMPERATURE

VENTILATION VOLTAGE

GENERATOR
FRIENDLY

CONTROLLER DC 163|163 VRD | 203 | 203 VRD

MMA UFTIG PULSE

pim NN

& 0ooo

©0
§0

HOT
START
ARC

FORCE
& A

b ¢

ceAm

ELECTREX

welding since 1946

B MMA-, LIFTIG-, Impuls-MMA- und Impuls-LIFTIG-SchweiBen
B VRD-Funktion (Voltage Reduction Device) verfugbar
| Einstellbarer Hot Start und Arc Force

B Lichtbogen AUS - Automatische Lichtbogenléschung

www.electrexwelding.com

» Sehr praktische Maschinen: kompakt, leicht und tragbar.

» Rollwagen fiir die Modelle DC 163, DC 203 und die
entsprechenden VRD-Versionen.

» Wechselrichter DC mit Hot Start, Arc Force und gepulstem
MMA Funktion fiir bessere SchweiBergebnisse.

» Robuster Tragekoffer fiir lhre Ausristung Arbeitsplatz
unter den bestmdglichen Bedingungen.

13



MMA WECHSELRICHTER MMA/LIFTIG

ANWENDUNGEN WECHSELRICHTER MMA/LIFTIG
» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten B Wechselrichter mit Drehstromversorgung zum MMA- und LIFTIG-SchweiBen im Gleichstrom (DC).
» Metallische Strukturen B Hervorragende Schweieigenschaften in Rutil -, Basis - und Celluloseelektroden mit einstellbarem
Hot Start und

» Solar- und Windindustrie )
B Air Force-Funktion und gepulste MMA-Funktion fiir UberkopfschweiBen, Teile mit Spalt oder

» Schiffbau anderes Material Materialstérken verbessern das Ende des Wulstes.

» Eisenbahn-, Bergbau- und Olindustrie ® Arc Off-Funktion, mit der Sie den Lichtbogen in einem einstellbaren Abstand I6schen kénnen
» Rohrleitungen B Kontakt-TIG-SchweiBen mit Impulsoption

» Service, Reparatur und Wartung B Maximale Mobilitdt durch Tragegriffe oder Einbau in einen Rollwagen.

B VRD-Option mit Voltage Reduction Device - zur Reduzierung der Leerlaufspannung an den
Maschinenklemmen

B Lichtbogenschneiden und Fugenhobeln mit Elektroden bis 8 @ mm (DC 503 und DC 603)

ELECTREX

e 6
welding since i

14 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN  pc 253 DC323 DC403CEL DCS503CEL DC 603 CEL
. 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Eingangsspannung (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primarstrom
(MMA’T'G) 20/14A 27/21A 36/27A 44/28A 62/50A
Hochstleistung 139/9,7kVA  187/145KVA 249/187kVA 305/194kVA  32/255 kVA
(MMA/TIG)
Sicherung 16A 20A 32A 32A 40A
Leerlaufspannung 72V 80V 96V 90V 90V
SchweiBstrom 15-250A 15-320A 15-400A 15-500A 15-600A
Auslastungsgrad 50% 250A 320A 400A 500A 600A
(t=40°C 10 min) 60% 230A 295A 365A 460A 540A
100% 180A 240A 285A 355A 420A
Elektroden @ 5.0mm ?6.0mm ?8.0mm ?10.0 mm ?10.0mm
Schutz IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H H
Gewicht (0. Rollwagen | 14kg|44,3kg  22kg|52,3kg  25,5kg|55,8kg 30,2kg|60,5kg 43,5kg | 73,8kg

m. Rollwagen)
Abmessungen o. Rollwagen (HxBxL)
Abmessungen m. Rollwagen (HxBxL)

360x220x440  450x260x530 450x260x530 450x260x530 467x261x600
824x557x900  824x557x900  824x557x900 824x557x900  824x557x900

FUNKTIONEN

| | ¢ , ‘ r\i p';T v
J L
arcrorce il MMA CYCLE [l HOT START ARC OFF
—
sl P 2
~—
ventiation Jll vermae &=

CONTROLLER DC 223|253 | 323
403 CEL

w" N I

MMA VRD

FRIENDLY

CONTROLLER DC 503 CEL | 603 CEL

caAam caAam

0 i = = ©0 @22“,‘; = -
1} ooo t0 Q909
=0 ~0 =

/- g

® Zwei Anzeigen fir SchweiBstrom und -spannung

B MMA-, LIFTIG-, Impuls-MMA- und Impuls-LIFTIG-SchweiBen
B VRD-Funktion (Voltage Reduction Device) verfligbar

B Einstellbarer Hot Start und Arc Force

B Lichtbogen AUS - Automatische Lichtbogenléschung

| | ichtbogenschneiden und Fugenhobeln mit Elektroden bis 8 @ mm (DC 503 und
DC 603)

www.electrexwelding.com

» Wechselrichter DC mit Hot Start- und Arc Force-Funktion
fir bessere SchweiBergebnisse.

» Gepulste MMA- und Liftig-Impuls-Funktion fiir geringere
Wérmeabgabe auf dinneren Platten und bessere
Lichtbogenkontrolle in den anspruchsvollsten Positionen
(vertikal aufsteigend).

» Die Modelle DC 403 CEL und DC 503 CEL sind zum
SchweiBen mit Zelluloseelektroden geeignet.

» Rollwagen fir die Modelle DC 253, DC 323, DC 403 CEL
und DC 503 CEL.

15



MMA RCD GLEICHRICHTER

Oy
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THREE-PHASE ELECTRONIC ARC AIR

ANWENDUNGEN

» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten
» Metallische Strukturen

» Solar- und Windindustrie

» Schiffbau

» Eisenbahn-, Bergbau- und Olindustrie

» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung

RCD GLEICHRICHTER
B Drehstromgleichrichter fir das MMA- und LIFTIG-SchweiBen im Gleichstrom mit Elektronik
aktuelle Einstellung.

B Optimiert flr alle Elektrodentypen bis 7 @ mm (RCD 400) und bis 8 @ mm (RCD 600 und RCD 1000)
(Rutil, Basic, Edelstahl, Aluminium und Hartbeschichtung)

B | ichtbogenschneiden und Fugenhobeln mit Elektroden bis 8 @ mm (RCD 600) und bis 12 @ mm
(RCD 1000).

B Einfaches und intuitives Bedienfeld mit Hot Start- und Arc Force-Einstellung sowie SchweiBstrom
und Spannungsmessung auf Digitalanzeigen.

m Offnen Sie die Bogenmodusfunktion um das SchweiBen von Fluss- oder Massivdréhten mit dem
AFFLUX 500-Draht zu optimieren Zubringer.

m Werftversion mit R&dern und Stangen fir mehr Bewegungsfreiheit auf Werften.

16
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TECHNISCHE DATEN RCD 400 RCD 600 RCD 1000

Aktueller Typ DC DC DC
Eingangsspannung (MMA) (’3)_(‘:%%/0\/) (3)_“}]%%/0\/) (::_3/)_(4]%9,/0\/)
Leistungsfaktor cos 0,98 cos 0,98 cos 0,98
Max. Primarstrom (MMA) 45A 67A 84A
Maximale Leistung (MMA) 31kVA 46kVA 58kVA
Leerlaufspannung 76V 76V 76V
SchweiBstrom 6-400A 6-600A 15-750A
Arc-Air-Strom - 100-850A 350-1000A
Auslastungsgrad 60% 400A 600A 750A
M%Q 10min) 100% 310A 465A 530A » Werftversion fir Bewegungsfreiheit auf Werften.
Auslastungsgrad - 850A 30% 1000A 35%
ARCAR 60% - 600A 750A
100% - 450A 530A
Elektroden @7.0mm ?8.0mm ?8.0mm
Arc-Air Elektroden - @ 8.0 mm @ 12.0mm
Schutz IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H
Gewicht DIGIT II 168,5kg 208,5kg 258,5kg
Gewicht SHIPYARD 178kg 218kg 268kg
Abmessungen DIGIT Il 780x670x980 780x670x980 780x670x980
Abmessungen SHIPYARD 780x670x980 780x670x980 780x670x980 ol FEIE) G55 i) FETE) GE8 T G AR
* Optionale Eingangsspannung auf Anfrac zum Schneiden und Prdgen mit Elektroden bis 12 mm @.
FUNKTIONEN

N EED
ARCFORCE HOT START VENTILATION

» Méglichkeit , den Gleichrichter mit AFFLUX 500 in eine
leistungsstarke  OPEN-ARC-Installation ohne externe
e A ﬂ]]] Stromversorgung umzubauen.

min ‘max min ‘max

SELECTREX
welding since 1946

B Zwei Anzeigen flr SchweiBstrom und -spannung

LIFTIG- und MMA-SchweiBen

Einstellbarer Hot Start und Arc Force

ARC-AIR-Funktion zum Schneiden und Fugenhobeln

OPEN-ARC-Funktion fir das Schweien mit Flussmittel » Schienenversion ideal flir Anwendungen "vor Ort",
empfohlen fir Bau und Werften

www.electrexwelding.com 17



MMA RS GLEICHRICHTER

7
i

THREE-PHASE ARC AIR

ANWENDUNGEN RS GLEICHRICHTER

» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten B Gleichrichter mit einphasiger (RSM 300) oder dreiphasiger Stromversorgung zum EinschweiBen von

MMA und LIFTIG Gleichstrom mit dreiphasiger variabler Induktivitat.
» Metallische Strukturen

B Optimiert flr alle Elektrodentypen bis 8 mm @ (Rutil, Basic, Edelstahl, Aluminium und

» Solar- und Windindustrie Hartbeschichtung).

» Schiffbau B BIVOLTAGE Version mit Spannungswandler fiir 230V oder 400V Drehstromversorgung.
» Eisenbahn-, Bergbau- und Olindustrie

» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung

18 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN  RrsM 300 RS 300

RS 400

DC

*3x400V
(+/- 10%)

cos ® 0,90

- /141A

28kVA

72V

15-400A

400A
345A
270A

Aktueller Typ DC DC

. 1x220/440V *3x400V
Eingangsspannung (+/- 10%) (+/- 10%)
Leistungsfaktor cos ® 0,90 cos ® 0,90
Maximaler Primérstrom
(230/400V) 115/57A - /131A
Hochstleistung 25kVA 21kVA
Leerlaufspannung 98V 68V
SchweiBstrom 40-300A 10-320A
Auslastungsgrad 45% (35%)300A 320A
(t=40°C 10 min) 60% 230A 260A

100% 175A 190A

Elektroden @ 5.0mm @ 6.0 mm

@7.0mm

Elektroden Arc-Air - -

IP21S

H

125kg

Schutz IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H
Gewicht 120kg 119kg
Abmessungen (HxBxL) 670x560x800  670x560x800

670x560x800

* Optionale Eingangsspannung auf Anfrage

FUNKTIONEN

VENTILATION

» Mdbglichkeit zum Anschluss eines Hochfrequenzgenerators
AFC 300, der das WIG-HF-SchweiBen mit Hochfrequenz-
Lichtbogenziindung ermdglicht.

» TIG SchweiBgas Economizer mit Schutzgas-Magnetventil
und Mikroschalter-TIG-Brenneranschliissen.

www.electrexwelding.com

» Modelle RS 600 haben die Méglichkeit, mit Arc-Air
Elektroden bis 8 mm @ zu schneiden und zu bohren.

» Méglichkeit der Umwandlung des Gleichrichters in eine
Hochleistung-OPEN-ARC-Installation =~ ohne  externe
Stromversorgung mit AFFLUX 500.

ﬂ?" — c(? fasey

M\

» BIVOLTAGE Version mit Spannungswandler fiir 230V oder
400V Drehstromversorgung.

» Anschlussbuchse fiir Elektrowerkzeug

19



MMA ZUBEHOR
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SCHWEIBKABEL
SchweiBkabel 200A PF109808 e el o BEN - BEE - BEN - BEN - BEE - BEN - B
SchweiBkabel 250A PF109809 - = -]l - |- - |- - /- - - - - |-
SchweiBkabel 300A PF109810 - - - - e - - - - - - e e - - -
SchweiBkabel 400A PF109818 - B - B - e - e - - BN - (] - =
SchweiBkabel 500A PF109812 - - -EN N - - - -
SchweiBkabel 600A PF109813 -EE - =N - B=n - BoE - el - BEE - IS - e
SchweiBkabel 1000A PF104519 - - - B - - = - - e - - N - B
FERNBEDIENUNGEN
Fernbedienung ELECTREX RCD 400 10m PA10ELCO0O8110 - - - - - - - - & - - - = - = -
Fernbedienung ELECTREX RCD 600 10m PA10ELG009110 - - - - - - = - . - B - N - B
Fernbedienung ELECTREX RCD 1000 10m PA10ELHO12110 - - - - - - = - - e - - N - B
ARCAIR FUGENHOBEL BRENNER
Arcair Fugenhobel Brenner 600A 2m CO7AA60017 - - - - - - e e - . - - - N - °
Arcair Fugenhobel Brenner 800A 2m CO7AA80017 - - - BN - B - B - - e - - N - B
Arcair Fugenhobel Brenner 600A 5m PA101876 - - - - - - ° ° - ° - - - - - °
Arcair Fugenhobel Brenner 800A 5m PA101877 - - - = - = - = - - ° - - — - _
FILTER
Zusétzlicher Lufterfilter 163/203 PF109959 e o - - - - - /- - - - - - - -
Zusétzlicher Lufterfilter 223/253 PF109963 - - e e - - - - - - - - - - - -
Zuséatzlicher Lifterfilter 323/403 PF109962 - = - - ° ° - = - = - = - - - _
Zusétzlicher Lufterfilter 503/603 PF130018 - - BBl - Bl Bl BE B BB
ROLLWAGEN
Trolley A3 DC/TP 223/253 PA109528 - - e . - - - - - = - - - - - -
Trolley A3 DC/TP 323/403 PA109561 - - - - e e o - BBl B - B B
Trolley A3 DC/TP 503/603 PA109527 - - - - ° ° - = - = - = - =
TIG BRENNER
TIG Brenner ELECTREX 17V4 CC108751 ° ° ° = - = - - - — - _ _ _ _ _
TIG Brenner ELECTREX 17V8 CC108752 . e o - - - - = - - - - - - - =
TIG Brenner ELECTREX 26V4 CC108120 - ° ° ) ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
TIG Brenner ELECTREX 26V8 CC108753 - [ ° ° ° [ ° ° ° ° ° o o o o o
TIG Brenner ELECTREX 17-4 CC107201 . (] ° - - - - - - - - - - - - -
TIG Brenner ELECTREX 17-8 CC107202 ° ° ° = - = - - - — - _ _ _ _ _
TIG Brenner ELECTREX 26-4 CC107203 - e o e o o e o o e o o o o o o
TIG Brenner ELECTREX 26-8 CC107204 - ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o ° o ° °
HOCHFREQUENZGENERATOR
Hochfrequenzgenerator ELECTREX AFC 300 PA12EL002 - - - - - = - = ° ° ° ° ° ° ° °

20 info@electrexwelding.com



MMA ZUBEHOR
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GASREGLER UND SPARANLAGEN
Gasregler ELECTREX Ar/CO2 CC104219 (] e o e o o e o o e o o o o e o
Durchflussmesser ELECTREX Ar/CO2 CC104224 ] . ° ° ° o ° ° ° ° ° . . ° . °
Gasregler Economizer ELECTREX CC108184 L] o o e o o o o o e o o o o e o
Gassparer ELECTREX Econotig PA13EL0O1 e o o o o o o o o o o o o o o o
ELEKTRODENOFEN
Elektrodenofen 5Kg CC102467 o ° ° = - = - - - - - - - - - -
Elektrodenofen 9Kg CC102468 - = - ° ° = - - - - - ° ° _ _ _
Elektrodenofen 22Kg CC102469 - B - - - e e e o e o - - ° o o
SCHWEIBHELME UND -MASKEN
HandschweiBmaske MM1010 PF109634 - - - . . . . . . ° ° . . ° . .
SchweiBhelm MC1010 PF109633 - - - ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Flip-Linsen SchweiBhelm MC1010FU PF108880 - - - ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
SchweiBhelm ELECTREX S 413 CC111221 (] (] ° ° (] L] (] o . . [ . ° . . °
SchweiBhelm ELECTREX X 413 CC111222 e o o o o o o o o o o o o o o o
SONSTIGES ZUBEHOR
Pinsel-MeiBelhammer CO7PM1265250 ©¢ e e - — — — — - - - - - - -
Stahlburste (4 Reihen) CO7PS1300254 - - - ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MeiBelhammer 525¢g CO8PC525 - - - ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Tragekoffer 42X34X25 CO6P246423425 o e - — — - - - - - - - - - -
Magnetischer TIG-Brennerhalter CC102968 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Magnetischer Halter fiir Elektrodenhalter CC109735 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

HINWEIS: ALLE MMA-ZUBEHORTEILE SIND AUF SEITE 60 ERHALTLICH.

www.electrexwelding.com 21



AFFLUX 500

OPEN ARC

nce 1948

ELECTF“EX-

welding

ANWENDUNGEN AFFLUX 500

» Metallwerkstatten B Einspeiser zum SchweiBen von Massiv - oder Flussdraht mit oder ohne Schutzgas (OPEN ARC),

mit Autonome Versorgung aus der Leerlaufspannung von SchweiBgleichrichtern.

» AuBeres von Bergbaukomplexen

B Wandeln Sie lnren MMA-SchweiBgleichrichter ganz einfach in eine leistungsstarke OPEN ARC-

» Werften Bau, Reparatur und Installation um externe Energie, mit einer Metallablagerungsrate héher als der MMA-Prozess.
Wartung

» Angegeben fir die Rekonstitution von
Teilen mit hohem VerschleiB durch hohe
Beschichtungsrate.

22 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN AFFLUX 500
Eingangsspannung (min-max der Stromquelle) 5-80V (DC)
Motorleistung 100W
Auslastungsgrad 400A 100%
Drahtgeschwindigkeit 0-18m/min
Drahtdurchmesser (massiv) @ 1,0-2,0mm
Drahtdurchmesser (gefluxt) @ 1,6-2,8mm
SchweiBstrom (min-max der Stromquelle) 100-500A
Gewicht 27kg
Abmessungen (HxBxL) 670x440x750

» Beinhaltet vorschubrollen 1,6 - 2,0mm Flux.

FUNKTIONEN

¥ @]~

6As/Nocas [l WIRE SPEED BURNBAGK

CONTROLLER AFFLUX 500

B |eicht zu benutzen
B Sehr intuitives Bedienfeld mit nur einem Knopf zur Einstellung der

B Drahtgeschwindigkeit. Erfordert keine spezielle SchweiBerausbildung

AFFLUX 500 ZUBEHOR

Brenner TBi MOG 70

60% 430A

MOG 70 CC105349

www.electrexwelding.com

» Die Méglichkeit, ohne Schutzgas zu arbeiten, erméglicht
den Einsatz im Freien.

» Ausgestattet mit einem Gas-Magnetventil zum Anschluss
herkémmlicher ~ MIG-Brenner zum  SchweiBen  mit
Massivdréhten unter Gasschutz.

e EC
vTaI’d\’ﬂg sl

» Erméglicht den schnellen und einfachen Austausch von
Drahtspulen ohne Spezialwerkzeug. Ausgestattet mit 25
kg Spulenhalter.

o~
v 4t

» 4-fache automatische Moduswahl fiir besseren Komfort
bei ldngeren SchweiBnéhten.

23



AFC 300

SINGLE-PHASE

WATER COOLER

ANWENDUNGEN

» Geeignet zum Anschluss an Gleichrichter,
zur Lichtbogenziindung mit hoher
Frequenzin TIG.

» Fir Gleichstrom (milde Stéhle und
rostfreie Stahle).

AFC 300

B Hochfrequenzgenerator zum Anschluss an SchweiBgleichrichter, zum TIG SchweiBen mit

Hochfrequenzziindung.

B Ausgestattet mit Magnetventil fir Gasschutz mit Nachgasregelung und Anschlussen fir TIG-
Brenner mit gas- oder wassergekihltEM Mikroschalter.

Brenner 2T oder 4T Funktion.

TECHNISCHE DATEN AFC 300
Eingangsspannung 1x110/220V
Frequenz 50/60Hz
Maximaler Primarstrom (110/220) 0.,5/0,3A
Maximale Eingangsleistung 0,055/0,06kVA
Maximaler SchweiBstrom 300A
Auslastungsgrad 300A 100%
Schutz IP21S
Isolierstoffklasse H
Gewicht 13,6kg
Abmessungen (HxBxL) 250x325x380

» TIG-SchweiBen mit Hochfrequenz-
Lichtbogenztindung mit Ihrem Gleichrichter.

24

FUNKTIONEN

’) 4
"~
LOW WEIGHT TIG HF TIG
4

AFC 300 ZUBEHOR

TIG-Brenner TIG-Brenner

18W

17 26
J J ‘
DC: 35% 150A DC: 35% 180A DC: 100% 380A

AC: 35% 105A AC: 35% 125A AC: 100% 275A

TIG-Brenner

Brenner

Brenner
am CC107205

Brenner
am CC107203

4m CC107201

info@electrexwelding.com



ECONOTIG

SINGLE-PHASE

ANWENDUNGEN ECONOTIG
» Angezeigt flr alle MMA - Gerate mit dem LIFTIG- B TIG SchweiBgas Economizer mit Schutzgas-Magnetventil und Mikroschalter-TIG
Option. Brenneranschliissen Brenneranschllsse.
TECHNISCHE DATEN ECONOTIG FUNKTIONEN
Eingangsspannung 1x230V "
’ -~
Frequenz 50/60Hz o TiG
Stromversorgung 12VA
Gewicht 1,4kg
Abmessungen (HxBxL) 80x80x180

INVERPROTEK

SINGLE-PHASE

ANWENDUNGEN INVERPROTEK

’ e\uf alle einphasigen Geréate ohne m Uberspannungsschutz zum Anschluss an einphasige Wechselrichter an Generatoren oder instabile Netze.
Uberspannungsschutz und andere
einphasige Elektrowerkzeuge anwendbar.

TECHNISCHE DATEN INVERPROTEK
Eingangsspannung 1x230V
Gewicht 1kg
Abmessungen (HxBxL) 100x80x160

www.electrexwelding.com 25
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TIG
4
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Wechselrichter TIGDC

TP 163 TP 203 TP 223 TP 253 TP 323 TP 403 TP 503

SEITE 28 SEITE 28 SEITE 28 SEITE 30 SEITE 30 SEITE 30 SEITE 30
1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
160A 40% 200A 40% 220A 40% 250A 50% 320A 50% 400A 50% 500A 50%
135A 60% 160A 60% 180A 60% 230A 60% 295A 60% 365A 60% 460A 60%
105A 100% 125A 100% 140A 100% 180A 100% 240A 100% 285A 100% 355A 100%

Wechselrichter TIG AC/DC

TP 203 AC/DC TP 323 AC/DC TP 403 AC/DC TP 503 AC/DC

SEITE 32 SEITE 32 SEITE 32 SEITE 32
1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 40% 320A 60% 400A 60% 500A 60%
165A 60% 250A 100% 310A 100% 390A 100%

130A 100%

Kaltdrahtvorschiibe TIG

AF TIG COLDWIRE

SEITE 36

1x230V




TIG WECHSELRICHTER TIG HF DC PULSE

<R3

&

ANWENDUNGEN WECHSELRICHTER TIG HF DC PULSE
» Chemie- und Papierindustrie B Wechselrichter mit einphasigem Stromeingang zum TIG- und MMA-SchweiBen im Gleichstrom (DC).
» Panzerbau B Dynamics-Funktion fir konstante Warmeabgabe und SPOT flr zeitgesteuertes SchweiBen.
» Rohre und Sanitér B Ein professionelles TIG-Gerat mit einstellbaren Schweiparametern. Pre-Gas, Post-Gas, Initialund
» Stadtmobiliar B Endstrom, Auf- und Abwartsrampen, gepulste Einstellung (Gleichgewicht und Frequenz).
» Solar- und Windindustrie B Modelle mit 20 Speichern zum Speichern von SchweiBprogrammen.
» Lebensmittelindustrie m TIG mit Kontaktziindung oder Hochfrequenz- und gepulster TIG-Funktion.
m Geeignet fUr alle anspruchsvollen TIG-SchweiBer, Profis oder Anfanger
B Hervorragende SchweiBeigenschaften in Rutil- und Basiselektroden mit einstellbarem Hot Start und
Arc Force Funktion und gepulste MMA-Funktion.

. :'; [m] TIG DYNAMICS

'qulr'!ﬁ
U,

28 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN TP 163 TP 203 TP 223

Eingangsspannung (17_2138% ) (l;(_213 (?o\/(/, ) (17_2138% )
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primarstrom (MMA/TIG) 34/24A 43/30A 53/35A
Maximale Leistung (MMA/TIG) 7.8/5,5 kVA 9,9/6,9 kVA 12,2/8,1 kVA
Sicherung 25A 32A 35A
Leerlaufspannung 74V 80V 63V
SchweiBstrom 10-160A 10-200A 10-220A
Auslastungsgrad 40% 160A 200A 220A
(t=40°C 10 min) 60% 135A 160A 180A
100% 105A 125A 140A
Elektroden @ 4.0mm @5.0mm @5.0mm
Schutz IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H
Gewicht 7kg 7,6kg 14,2kg - SRR
Abmessungen (HxBxL) 240x150x390  240x150x390  360x220x450 > Rollwagen fur die Modelle TP 163 und TP 203, leicht zu

bewegen, mit oder ohne Kiihler und Gasflasche.

FUNKTIONEN

M ¢ E “«1 N
HOT START ARcForce [l MMA CYCLE
£ .44 \
Yl 1L X€A 1 XE
LOW WEIGHT LIFTIG PRE FLOW POST FLOW o?;:::{?
rectaoe - Wl Heavybuty

» Dynamikfunktion fiir konstante Warmeabgabe und SPOT

CEA M fiir zeitgesteuertes SchweiBen.

® 0 i alyrigsarrry
80 & ocooo

VRD o ar at  sPoT

YA ww )
R ™

» Wechselrichter DC mit Hot Start, Arc Force und gepulstem
MMA Funktion fiir bessere SchweiBergebnisse.

B TIG HF DC PULSED SchweiBen

B Dynamikfunktion

B SPOT fir zeitgesteuertes SchweiBen

B Hochfrequenz- oder Kontaktziindung

B Gepulstes TIG-SchweiBen mit allen einstellbaren Parametern

B 20 Speicher zum Speichern von Schweiprogrammen.

Einstellbare Hot Start und Arc Force Funktion und Pulsed

» Robuster Tragekoffer fir lhre Ausristung Arbeitsplatz
unter den bestmdglichen Bedingungen.

www.electrexwelding.com 29



TIG WECHSELRICHTER TIG HF DC PULSE

ANWENDUNGEN

» Chemie- und Papierindustrie
» Panzerbau

» Rohre und Sanitér

» Stadtmobiliar

» Solar- und Windindustrie

» Lebensmittelindustrie

o
ELECTREX
welding since 1946

30

< TP 403

WECHSELRICHTER TIG HF DC PULSE

® Wechselrichter mit einphasigem Stromeingang zum TIG- und MMA-SchweiBen im Gleichstrom (DC).
B Dynamics-Funktion flr konstante Warmeabgabe und SPOT flr zeitgesteuertes SchweiBen.

B Ein professionelles TIG-Gerat mit einstellbaren SchweiBparametern. Pre-Gas, Post-Gas, Initial- und
Endstrom, Auf- und Abwartsrampen, gepulste Einstellung (Gleichgewicht und Frequenz).

m Mdoglichkeit fur einen Einbau in einen Rollwagen mit oder ohne Kihimodul.
B Modelle mit 20 Speichern zum Speichern von SchweiBprogrammen.

m TIG mit Kontaktzlindung oder Hochfrequenz- und gepulster TIG-Funktion.
m Geeignet fUr alle anspruchsvollen TIG-SchweiBer, Profis oder Anfanger

® Hervorragende SchweiBeigenschaften in Rutil- und Basiselektroden mit einstellbarem Hot Start und
Arc Force Funktion und gepulste MMA-Funktion.

info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN TP 253 TP 323 TP 403 TP 503

. 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Eingangsspannung (+-10%)  (+/-10%)  (+/-10%)  (+/- 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primérstrom
(MMA/TIG) 20/14A 27/21A 36/27A 44/28A
Hochstleistung 139/97KVA  187/145kVA  24,9/187kVA  30,5/19,4 KVA
(MMA/TIG)
Sicherung 16A 20A 32A 32A
Leerlaufspannung 72V 80V 96V 90V
SchweiBstrom 15-250A 15-320A 15-400A 15-500A
Auslastungsgrad 50% 250A 320A 400A s00o BN
(t=40°C 10 min) 60% 230A 295A 365A 460A

100% 180A 240A 285A 355A
Elektroden @ 5.0mm ?6.0mm ?8.0mm ?10.0 mm
Schutz IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H
Gewicht 15kg 25kg 28,5kg 30.2kg 3 v
5 = ’
Gewicht mit Rollwagen 47,3kg 55,3kg 58,8kg 60,5kg » Maximale Mobilitét durch Tragegriff oder Einbau in einen
Rollwagen mit Kiihimodul oder Schublade.

Gewicht mit Rollwagen + Kihler 56kg 64kg 67,5kg 69,2kg

Abmessungen o. Rollwagen (HxBxL) 360x220x450  450x260x530 450x260x530 450x260x530
Abmessungen m. Rollagen (HxBxL)  824x557x900  824x557x900 824x557x900  824x557x900

FUNKTIONEN

VENTILATION

- o 4
refneé] o] £
HOT START ARC FORCE MMA CYCLE SPOT

VA

LIFTIG

GENERATOR
FRIENDLY

e

CONTROLLER TP 223|253|323]403| 503

TEMPERATURE
VOLTAGE

» Dynamikfunktion fiir konstante Warmeabgabe.

cAMm
LA LV
©0 iy o=y
80 O00O0O
£0

QO

» SPOT fir zeitgesteuertes SchweiBen

VELECTREXE

welding since 1946

B TIG HF DC PULSED SchweiBen
B Dynamikfunktion
B SPOT fir zeitgesteuertes SchweiBen

B Hochfrequenz- oder Kontaktziindung

B Gepulstes TIG-SchweiBen mit allen einstellbaren Parametern

» Gerdt mit 20 programmierbaren Arbeitsspeichern zum
m 20 Speicher zum Speichern von SchweiBprogrammen. Speichern von SchweiBarbeiten.

| Einstellbare Hot Start und Arc Force Funktion und Pulsed

www.electrexwelding.com 31



TIG WECHSELRICHTER TIG HF AC/DC PULSE

4
,’~ AV MCE
TIG AC/DC PULSE

ANWENDUNGEN INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

» Aluminiumwerkstatten B Wechselrichter mit einphasigem Stromeingang zum TIG- und MMA-SchweiBen im Gleichstrom (DC)
oder Wechselstrom Strom (AC).

» Chemie- und Papierindustrie
B Die komplette Maschine fiir alle Materialien, die hervorragende Eigenschaften und SchweiBergebnisse
» Panzerbau im AC-Modus erméglicht - zum SchweiBen von Aluminium und Leichtmetallen oder Gleichstrom - zum
SchweiBen von Kohlenstoffstahlen, rostfreien Stahlen und anderen Eisenmetalle.

» Rohre und Sanitér
B Modelle mit 9 Speichern zum Speichern von Schwei3programmen.
» Stadtmobiliar
B Maximale Mobilitdt durch Tragegriff oder Einbau in einen Rollwagen mit Kiihimodul oder Schublade.
» Solar- und Windindustrie
B Geeignet fir alle anspruchsvollen TIG-SchweiBer, Profis oder Einsteiger, die auch Aluminium schweien
» Lebensmittelindustrie mussen und Leichtmetalle

,»
L&
a2

¥

32 info@electrexwelding.com



TP 203 TP 323 TP 403 TP 503
TECHNISCHE DATEN AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC
. 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
Eingangsspannung (+-10%)  (+-10%)  (+/-10%)  (+/- 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primérstrom AC 44/33A AC 20/19A AC 34/27A AC 44/37A
(MMA/TIG) DC 48/35A DC 27/19A DC 33/24,5A DC 46/41A
Hochstleistung AC 10,1/7,6KVA AC 17,3/13,2kVA AC 23,6/18,7kVA AC 30,5/25,6kVA
(MMA/TIG) DC 11/8,1kVA DC 18,7/13,2kVA  DC 22,9/17kVA  DC 31,9/28,4kVA
Sicherung 32A 25A 32A 40A
Leerlaufspannung 70V 72V 72V 80V
SchweiBstrom 5-200A 10-320A 10-400A 10-500A
Auslastungsgrad 40% 200A - - -
(t=40°C 10 min) 60% 165A 320A 400A 500A
100% 130A 250A 310A 390A
Elektroden @ 4.0mm ?8.0mm ?8.0mm ?10.0 mm
Schutz IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H
Gewicht 16kg 54,5kg S6kg 62kg » Maximale Mobilitét durch Tragegriff oder Einbau in einen
Rollwagen mit Kiihimodul oder Schublade.
Gewicht m. Rollwagen 55,3kg 84,8kg 86,3kg 92,3kg
Gewicht m. Rollwagen + Kiihler 64kg 93,5kg 95kg 101kg

Abmessungen o. Rollwagen (HxBxL) 360x220x500  480x260x660  480x260x660  480x260x660
Abmessungen m. Rollwagen (HxBxL) ~ 824x557x900 880x557x966 880x557x966  880x557x966

FUNKTIONEN

MMA A%; ﬁﬂ‘:;
mo v aclao

PRE FLOW POST FLOW
TEMPERATURE UP SLOPE

CONTROLLER TP 203 AC/DC| TP 323 AC/DC
TP 403 AC/DC| TP 503 AC/DC

WAVE FRIENDLY

» Gerdt mit 9 programmierbaren Arbeitsspeichern zum
D @ Speichern von SchweiBarbeiten.
VENTILATION %5 . L S

DOWN SLOPE

ceAMm

TRIANGULAR
WAVE

» Ausstattung mit Auswahl von Rechteck-, Sinus- und
Dreieckwelle.

EI_LECTREX

welding since 1946

B HF AC/DC TIG-SchweiBen
B Gepulstes TIG-SchweiBen mit allen einstellbaren Parametern

B Balanceeinstellung zur Reinigung oder Penetration

m AC FREQUENZREGELUNG

m 9 programmierbare Arbeitsspeicher. » Drahtlose Fernbedienung und Pedaloption

B Einstellbare Hot Start und Arc Force Funktion

www.electrexwelding.com 33



TIG ZUBEHOR WECHSELRICHTER TIG HF DC & AC/DC PULS

8 e B B B B B B

£ S S S S S S S ©& ©& ©S ©83

S £ £ £ 2 £ 2 g sp gg sp =B
SCHWEIBKABEL
SchweiBkabel 200A PF109808 ° ° ° - - - - ° - = -
SchweiBkabel 250A PF109809 - = - ° - = - - - - -
SchweiBkabel 300A PF109810 - - - = . = - - ° - -
SchweiBkabel 400A PF109818 - = - = - ° - - - ° -
SchweiBkabel 500A PF109812 - - - - - - ° - - - °
FILTER
Zuséatzlicher Lufterfilter TP 163/203 PF109959 ° ° - = - = - - - - -
Zusatzlicher Lifterfilter TP 223/253 e TP 203 AC/DC PF109963 - - ° o - = - ° - - -
Zusétzlicher Lufterfilter TP 323/403 PF109962 - = - - ° ° - - - = -
Zusétzlicher Lufterfilter TP 503 PF130018 - - - - - - . - - - -
Zusétzlicher Lufterfilter TP 323/403 AC/DC PF109964 - = - = - = - - ° ° -
Zusétzlicher Lufterfilter TP 503 AC/DC PF130019 - = - = - = - - - - °
ROLLWAGEN
Rollwagen A0 TP 163/203 PA130085 ° o - = - = - - - - -
Rollwagen A3 TP 223/253 PA109528 - = ° ° - = - - - - -
Rollwagen A3 W TP 223/253 PA109359 - = o ° - = - - - - -
Rollwagen A3 TP 323/403 PA109561 - = - - ° ° - = - = -
Rollwagen A3 W TP 323/403 PA109560 - = - - ° ° - = - = -
Rollwagen A3 TP 503 PA109527 - - _ _ _ _ ° - - - _
Rollwagen A3 W TP 503 PA109526 - = - - - - ° - - = -
Rollwagen A3 TP 203 AC/DC PA109525 - = - = - - - ° - - -
Rollwagen A3 W TP 203 AC/DC PA109524 - = - = - - - ° - - -
Rollwagen A3 TP 323/403 AC/DC PA109527 - = - = - - - - ° ° -
Rollwagen A3 W TP 323/403 AC/DC PA109526 - = - = - = - - ° ° -
Rollwagen A3 TP 503 AC/DC PA109610 - = - = - = - - - - °
Rollwagen A3 W TP 503 AC/DC PA109218 - - - = - = - = - - °
TIG BRENNER
TIG Brenner ELECTREX 9-4 CC107200 ° = - = - = - - - - -
TIG Brenner ELECTREX 9-8 CC108121 (] - - - - - - - - - -
TIG Brenner ELECTREX 17-4 CC107201 ° = - = - = - - - - -
TIG Brenner ELECTREX 17-8 CC107202 ° = - = - = - - - - -
TIG Brenner ELECTREX 26-4 CC107203 - (] (] (] (] (] . . ] ° .
TIG Brenner ELECTREX 26-8 CC107204 - (] ° ° (] ° . (] ° ° °
TIG Brenner ELECTREX 18W-4 CC107205 - (] (] ° (] (] . ° ] . .
TIG Brenner ELECTREX 18W-8 CC107206 - ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
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TIG ZUBEHOR WECHSELRICHTER TIG HF DC & AC/DC PULS
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KUHLER
Wasserkuhler ELECTREX Frigomix S3 V PA11ELO23 - (] - - - - - - - - -
FUBPEDALE UND FERNBEDIENUNGEN
Wireless-Fernbedienung PA130006 - = - = - - - ° ° ° °
Drahtlose FuBpedalfernbedienung PA130005 - = - = - - - ° ° ° °
FuBpedalfernbedienung 3m PF130043 L] (] (] (] (] (] . (] (] . .
GASREGLER UND SPARANLAGEN
Gasregler ELECTREX Ar/CO2 CC104219 o ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Durchflussmesser ELECTREX Ar/CO2 CC104224 L] (] ° (] (] o . (] ° . °
Gasregler Economizer ELECTREX CC108184 ° o o o ° ° . ° ° ° °
SCHWEIBHELME UND -MASKEN
Méscara ELECTREX S 413 CC111221 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Méscara ELECTREX X 413 CC111222 ° ° ° ° ° ° . . . ° °
SONSTIGES ZUBEHOR
Stahlburste (4 Reihen) CO7PS1300254 (] (] (] (] ° . ° . ° ° °
MeiBelhammer 525g CO8PC525 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Tragekoffer TP 163/203 C0107023 ° ° - = - - - - - - -
Magnetischer TIG-Brennerhalter CC102968 L] ° o ° ° ° ° ° ° ° °

HINWEIS: ALLE TIG-ZUBEHORTEILE SIND AUF SEITE 73 ERHALTLICH.
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TIG COLDWIRE

ANWENDUNGEN

» Milde Stahle, rostfreie Stahle, Aluminium,
Titandraht von 0,8 bis 1,2 mm in 5 kg, 15 kg
oder groBen Paketen

» Verwendung von Drahtspulen zur
Materialabhéngigkeit anstelle von Sucht
Stében.

36

AF TIG COLDWIRE

B TIG-SchweiBgerét, das die intermittierende oder kontinuierliche Zugabe von Draht in die TIG-
SchweiBraupe ermdglicht.

® Hohere Produktivitdt und SchweiBqualitét durch konstante Drahtzugabe.

m Kostensenkung ohne Verschwendung von Zusatzmaterial.

B Einsetzbar in allen TIG SchweiBanwendungen, manuell, automatisch und umlaufend, diinne oder dicke
Platte, Verrohrung, Nachladung.

COLDWIRE [a]{=:% (5l

info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN

TIG COLDWIRE

Eingangsspannung (min-max der Stromquelle)

1x230V (+/-10%)

Frequenz 50/60Hz
Maximaler Priméarstrom 1A
Motorleistung 50W
Auslastungsgrad 60% 250A
(t=40°C 10 min) 100% 200A
Einzugswalzen 4
Drahtring 5/15/150kg
Drahtgeschwindigkeit 0,5-10m/min
Drahtdurchmesser Gebiirsteter/Rostfreier Stahl ©0,8-1,2mm
Leichtmetalle ©0,8-1,2mm
Flussmittelhaltiger Draht ?0,9-1,2mm
Gewicht 19kg
Abmessungen (HxBxL) 540x290x720

» Beinhaltet vorschubrollen 1,0 - 1,2mm Fe.

FUNKTIONEN

4

>t

HANDLE

Yol Vs

LIFTIG MECHANIZED

4 ¢
"~

TIG TIGHF
ﬂ

CONTROLLER AF TIG COLDWIRE

ceAMm

2Tt  ar

60 (4]

r@n
wire  wire
stop feed

© o (4]

AF TIG pulse

® An alle TIG-Maschinen anpassbar
B 2T/4T Funktion

B Staéndige oder intermittierende Drahtzugabe

www.electrexwelding.com

'WIRE SPEED

» Deutliche  Reduzierung des Materialabfalls  und
héhere Qualitdt und Produktivitdt durch schnelle und
gleichméBige Zugabe.

ZUBEHOR

Kennzeichen Produkt
AF TIG Coldwire
AF TIG Coldwire W

ACESSORIOS

Fernbedienung AF Tig Kaltdraht 10m PA10ELFO16110 @ L]

TIG Brenner ELECTREX 26-4 Coldwire PA107921 ° -
TIG Brenner ELECTREX 18W-4 Coldwire PA107922 - .
Mechanisierter Drahtvorschubgriff PF108739 ° o
Manueller Drahtvorschubgriff PF101366 ° o
Kaltdraht Kontaktspitze 0,8-1,0mm CC107064 o o
Kaltdraht Kontaktspitze 1,2-1,6mm CC107065 ° o
Kaltdraht Drahtvorschubset fiir Brenner 17/26/18 CC2G0O5A19CW00 @ °
37






MIG/MAG
o=

MIG/MAG-Wechselrichter

MULTIPULSE MULTIPULSE MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC MULTIBASIC
MIG 303 C/CW MIG 303 M/MW MINIMIG 203 CMONOMIG 203 C MIG 303 C/CW MIG 303 M/MW MIG 403 C/CW MIG 403 M/MW MIG 503 C/CW MIG 503 M/MW

SEITE 40 SEITE 40 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42 SEITE 42
3x400V 3x400V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
300A 80% 300A 80% 200A 40% 200A 40% 300A 50% 300A 50% 400A 50% 400A 50% 500A 50% 500A 50%
270A 100% 270A 100% 170A 60% 170A 60% 275A 60% 275A 60% 365A 60% 365A 60% 455A 60% 455A 60%

140A 100% 140A 100% 210A 100% 210A 100% 280A 100% 280A 100% 350A 100% 350A 100%

MIG/MAG Ltronic Synergic

LTRONIC SYNERGIC LTRONIC SYNERGIC LTRONIC SYNERGIC LTRONIC SYNERGIC LTRONIC SYNERGIC LTRONIC SYNERGIC
MIG 356 C MIG 356 M/MW MIG 456 C MIG 456 M/MW MIG 556 C MIG 556 M/MW

SEITE 46 SEITE 46 SEITE 46 SEITE 46 SEITE 46 SEITE 46

3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
300A 50% 300A 50% 400A 50% 400A 50% 500A 50% 500A 50%
275A 60% 275A 60% 365A 60% 365A 60% 455A 60% 455A 60%
215A 100% 215A 100% 280A 100% 280A 100% 355A 100% 355A 100%

MIG/MAG Digit Il Compact

MONOMIG 176 C MONOMIG 256 C MIG 256 C DIGIT I MIG 296 C MIG 306 C MIG 356 C MIG 406 C DIGIT I
MIG 256 CSYNII MIG 406 CSYN I

SEITE 48 SEITE 48 SEITE 48

SEITE 48 SEITE 48 SEITE 48 SEITE 48

1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
160A 20% 230A 20% 230A 35% 280A 35% 280A 35% 300A 60% 350A 60%
120A 60% 130A 60% 180A 60% 210A 60% 210A 60% 230A 100% 270A 100%
80A 100% 100A 100% 130A 100% 170A 100% 170A 100%

MIG/MAG Digit Il Modular

MIG 306 M MIG 356 M MIG 406 M/MW MIG 506 M/MW

MIG 656 MW

Péag. 48 Péag. 48 SEITE 48 SEITE 48 SEITE 48

3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
280A 35% 300A 60% 350A 60% 450A 60% 600A 60%
210A 60% 230A 100% 270A 100% 350A 100% 460A 100%

170A 100%



MIG WECHSELRICHTER MULTI PULSE

)
--

-~
PULSED f’
MIG/MAG LIFTIG

MULTI-PROZESS

€| e, %
V:E.::ESJ REX

ince i34g

ANWENDUNGEN MIG WECHSELRICHTER MULTI PULSE
» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten m Dreiphasiger gepulster MIG/MAG-Wechselrichter mit Multi-Prozess fiir das MIG/MAG-, LIFTIG- und MMA-
Schweien.

» Metallische Strukturen

m Robuste Ausristung fur den industriellen Einsatz.
» Solar- und Windindustrie

m Kompakte und modulare Ausstattung fiir einfache Verschiebung und optionale Kiihleinheit.
» Schiffsbau und Offshore

B Modelle mit synergetischen SchweiBprogrammen flr milde Stahle, Edelstéhle und Aluminium.
» Automobilindustrie

B Elektronische Induktivitétsregelung fiir SchweiBfiilling oder DurchschweiBungen.
» Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau-

und Olindustrie B Hervorragende Lichtbogenziindung fiir Arbeiten mit Draht mit einem Durchmesser von 0,6 bis 1,2 mm

(massiv) und 0,9 bis 1,6 mm (Flussmittel).
» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung
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TECHNISCHE DATEN MIG 303 C/M

. 3x400V
Eingangsspannung (+;(_ 10%)
Frequenz 50/60 Hz
Maximaler Primarstrom
(MIGIMMA/TIG) 24A/26A/19A
Hoéchstleistung
(MIG/MMA/TIG) 16,4/17,8/13,2kVA
Leerlaufspannung 95V
Stromregelung (MMA/TIG) 30-300A
Auslastungsgrad 80% 300A
(t=40°C 10 min) 100% 270A
Drahtdurchmesser (massiv/gefluxt)* ©0,6-1,2/0,9-1,6mm
Vorschubrollen - Motorleistung 4R - 75W m. encoder
Drahtgeschwindigkeit 1,4-18,1 m/min
Nachgaszeit 0-10 Seg.
Schutz IP21S

K » Muti-Prozess-Maschinen, MIG/MAG-, WIG- und MMA-
Isolierstoffklasse H SchweiBen, alle auf derselben Ausriistung.
Gewicht ohne Kuhler 79,3kg/97,9kg
Gewicht mit Kiihler 87,5kg/107,6kg
- Compact 723x557x980
Abmessungen ohne Kiihler (HxBxL) Modular 1380x560x1010
Py Compact 1110x557x980
Abmessungen mit Kiihler (HxBxL) Modular 1380x560x1010

* Ausriistung wird mit 1,0mm - 1,2mm Vorschubrollen geliefert

FUNKTIONEN

¢

'WATER COOLER
(CETIOMNAR) TEMPERATURE

VOLTAGE

BURN BACK POST FLOW [ICTANCE SPOOL GUN PUSH PULL

ADJUSTMENT

ARC FORCE UP SLOPE

ro 20 18 L=

» Aufgrund seiner verschiedenen Ubertragungsmethoden,
Kurzschluss, Globular 100% CO2, Spray Arc und
Pulsed, ermdglicht dieses Gerdt hervorragende

CONTROLLER MIG WECHSELRICHTER MULTI PULSE SchweiBergebnisse.

O
O™

Ol

O}k
(]
!
O

r Ol
(]

%

MULTI PULSE ccAmMm
B Gepulstes MIG/MAG-SchweiBen

B Multi-Prozess-Ausristung

B HOLD-FUNKTION

B 2T/4T Funktion

» Elektronische Induktivititsregelung fiir SchweiBfiilling
oder DurchschweiBungen

B Punkt-MIG/MAG-SchweiBen
m Hot Start und Arc Force beim MMA-SchweiBen

m Up Slope, Down Slope und Post Gas beim TIG-SchweiBen
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MIG WECHSELRICHTER MULTI BASIC

4

=,
p Y 4l

MIG/MAG LIFTIG

ANWENDUNGEN

» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten
» Metallische Strukturen

» Solar- und Windindustrie

» Schiffsbau und Offshore

» Automobilindustrie

» Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau-
und Olindustrie

» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung

MIG WECHSELRICHTER MULTI BASIC

B Einphasen- oder Dreiphasenwechselrichter zum MIG/MAG-SchweiBen mit getrenntem oder
integriertem Drahtvorschub, beschichteter Elektrode MMA- und LIFTIG-SchweiBen im Gleichstrom.

B Kompakte und modulare Ausstattung fiir einfache Verschiebung und optionale Kihleinheit.

B Zwei Anzeigen zum gleichzeitigen Ablesen von Schwei3strom und -spannung und HOLD-Funktion.

B Elektronische Induktivitatsregelung fir SchweiBfulling oder DurchschweiBungen.

B Hervorragende Lichtbogenziindung fir Arbeiten mit Draht mit einem Durchmesser von 0,6 bis 1,2 mm
(massiv) und 0,9 bis 1,6 mm (Flussmittel).

42
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TECHNISCHE DATEN

MINIMIG 203 C MONOMIG 203 C MIG 303 C/M MIG 403 C/M MIG 503 C/M

Eingangsspannung (41~ 109 (+1-10% (o) 10% (o 10 (o) 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
m’gm\'ﬁfﬁgérﬁmm 37A/44A/30A 37A/44A/30A 23A/25A/20A 32A/35A/27A 42A/45A/36A
mg?:;ﬁ::}#g 8,5kVA/10,2kVA/6,9KVA  8,5kVA/10,2kVA/6,9KVA 15,9/17,3/13,8kVA 22,1/24,2/18,6kVA 29/31,1/24,8kVA
Leerlaufspannung 92V 92v oV 9oV 9oV
Stromregelung (MMA/TIG) 10-200A 10-200A 15-300A 15-400A 20-500A
Auslastungsgrad 50% (40%) 200A (40%) 200A 300A 400A 500A
(=40°C 10 min) 60% 170A 170A 275A 365A 455A

100% 140A 140A 210A 280A 350A
Drahtdurchmesser (massiv/gefluxt)mm* © 0,6-1,0/0,9-1,0 © 0,6-1,0/0,9-1,0 ©0,6-1,2/0,9-1,6 ©0,8-1,6/0,9-2,4 ©0,8-1,6/0,9-2,4
Vorschubrollen - Motorleistung 2R -50W 2R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R -75W
Drahtgeschwindigkeit 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min
PunktschweiBenzeit - - 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Nachgaszeit 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Schutz IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H H
Gewicht ohne Kuhler 20kg 27,5kg 65kg/80kg 67kg/82kg 85kg/100kg
Gewicht mit Kiihler - - 80,7kg/95,7kg 82,7kg/97,7kg 100,7kg/115,7kg
pomesmgnomernertus) SIS oToRe | mbaman  SSReE, ISR, IS,
Abmessungen mit Kihler (HxBxL)  Go0I0ac! - - 1380X5601010  1380X56041010 138056041010

*MINIMIG/MONOMIG 203 C, MIG 303 C/M wird mit 0,8mm - 1,0mm Vorschubrollen
*MIG 403/503 Compact e Modular wird mit 1,0mm - 1,2mm Vorschubrollen geliefert

FUNKTIONEN

TEMPERATURE
VOLTAGE

WATER COOLER
(OPTIONAL)

TIG

lac

POST FLOW

ARC FORCE

UP SLOPE

.~

MULTI BASIC

ceAm

B Multi-Prozess-Ausristung
B HOLD-FUNKTION

B 2T/4T Funktion

B Hot Start und Arc Force beim MMA-SchweiBen

m Up Slope, Down Slope und Post Gas beim TIG-SchweiBen

www.electrexwelding.com

o
g

nba
INDUCTANCE
ADJUSTMENT

» Muti-Prozess-Maschinen, MIG/MAG-, WIG- und MMA-
SchweiBen, alle auf derselben Ausristung.

VI R

» Elektronische Induktivitdtsregelung fir SchweiBfilling
oder DurchschweiBungen.
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MIG WECHSELRICHTER MULTI PULSE & MULTI BASIC

MIG MULTI BASIC

MIG MULTI PULSE
[
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= a 5 4 g 2 o @ 5 @ g m & o % m & o %
= =] > =] = > =] = > =] = > =
T £ 5 3 5 0o g £ 5 3 5§ £ 5 3 5§ £ 5 3 S
g = 2 2 2 8 § = 2 2 3 =2 2 2 2 = =z = 3
T O O 2 =2 & @ o O =2 =2 o 0 =2 = o O = =
5 m o ® o O S ®m ® ® ® M ® O o ® O o o
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¥ = = == =2 2 =2 2 =2 =2 =2 = = = = = = = =
AUSRUSTUNG/DRAHTVORSCHUBGERATE
Wechselrichter MIG 303 C Multi Pulse ohne Zubehér  PA23ELMO016 ° o - = - = - = - = - = - - - - - -
Stromquelle 303 M Multi Pulse PA24ELMO007 - = ° ° - - - = - - - - - - - - - -
Drahtvorschubgerdt ELECTREX AF 73 Multi Pulse PAO8ELO61P - - ° - - = - = - = - = - = - - - -
Drahtvorschubgerdt ELECTREX AF 73 W Multi Pulse ~ PAOBEL062Q - = - o - = - = - = - - - - - - - -
Wechselrichter MIG 303 C Multi Basic ohne Zubehér  PA23ELMO013 - = - - - - ° ° - - - - - - - - - -
Stromquelle 303 M Multi Basic PA24ELMO001 - - - - - = - = ° (] - = - = - = - -
Wechselrichter MIG 403 C Multi Basic ohne Zubehér PA23ELO014 - - - - - - - - - - ° ° - - - - - -
Stromquelle 403 M Multi Basic PA24ELO003 - = - = - - - - - - - - ° ° - - - -
Wechselrichter MIG 503 C Multi Basic ohne Zubehor PA23ELUO15 - = - = - = - = - = - = - = ° ° - =
Stromquelle 503 M Multi Basic PA24ELU005 - - - - - - - - - - - - - - - - ° °
Drahtvorschubgerat AF 53 Multi Basic PAOSEL0540 - - - - - - - = ° = - = L] = - = - -
Drahtvorschubgerat AF 53 W Multi Basic PAOSELO55R - - - - - = - = - ° - = - [ - - - -
Drahtvorschubgerdt AF 73 Multi Basic PAOSELO56P - - - - - - - - - - - - - - - - . -
Drahtvorschubgerat AF 73 W Multi Basic PAOSEL0O57Q - - - - - - - - - - - - - - - - - .
ROLLWAGEN
Rollwagen A3 MP C PA130528 (] - - - - - . - - - . - - - ° - - -
Rollwagen A3 MP CW PA109526 - ° - - - - - ° - - - . - - - ° - -
Rollwagen A3 MP M PA109803 - = ° - - - - - ° - - - ° - - - ° =
Rollwagen A3 MPW M PA130028 - - - ° - - - - - ° - - - ° - - - °
Rollwagen AO MONOMIG 203 C PA130356 - = - = - ) - - - - - - - - - - - -
VERBINDUNGSKABEL
Verbindungskabel MIG 303/403 5m PA130029 - - (] - - = . - - - ° - - - - - - -
Verbindungskabel MIG 303/403 W 5m PA130030 - = - ° - = - o - = - ° - - - - - -
Verbindungskabel MIG 303/403 10m PA130035 - - L] - - - (] - - - (] - - - - - - -
Verbindungskabel MIG 303/403 W 10m PA130036 - - - . - - - . - - - . - - - - - -
Verbindungskabel MIG 503 5m PA130031 - - - - - - - - - - - - - - . - . -
Verbindungskabel MIG 503 W 5m PA130032 - = - = - = - - - - - - - - - ° - °
Verbindungskabel MIG 503 10m PA130037 - - - - - - - - - - - - - - . - . -
Verbindungskabel MIG 503 W 10m PA130038 - = - = - - - - - - - - - - - ° - °
FILTER
Zusétzlicher Lufterfilter _ _ _ _ _ N B B e _ B B
MIN/MONOMIG 203 C PPy l C
Zusétzlicher Lufterfilter PA130039 o s e © © © o e o o e o o e e o e o

MP/MB 303/403/503
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MIG WECHSELRICHTER MULTI PULSE & MULTIBASIC

MIG MULTI PULSE MIG MULTI BASIC
I I
2
o 3
2 g 8 2 0 = 9 2 o 2
£ 8 3 22 =3 4% &% 8% &% 8% & 3 &
3 ? 2 2z 3 2 8 % 8z & % &8z & % & z
8 4 H H H H H HH H
F £ 23 2903 % 235 = £z 35 2§ 38 3 %
= o 9
@ = 2 2 2 8 § = 2 2 2 = 2z 2 2 = =z = 3
5 O O =2 = & @ o O =2 =2 0o 0O = = o O = =
= ® ®m® o o O S o o o o O O o Mo O O o
© © o o O @ © © © © © © © © o 9 9
N ®» ® ® ® 2 § ® ® ® ® ¥ ¥ ¥ ¥ oL 1L b ©»
s © © 0 9 Z 5§ L L Q9 LV YV Y OV V9 Y O 9 ©
4 = = ® 2 = =2 2 == = = = = = = = = = =
MIG BRENNER - - - - - - - - - - - - - - - -~
MIG Brenner 15-3 CC107207 - = - = (] (] - - - - - - - - - - - -
MIG Brenner ELECTREX 15-4 CC107208 - - - = . . - - - - - - - - - - - -
MIG Brenner ELECTREX 25-3 CC107209 o - o - e o o - o - - - - = -1 = ==
MIG Brenner ELECTREX 25-4 CC107210 ° - o - e o o - o - - N - Il - Bl B
MIG Brenner ELECTREX 36-3 CC107211 (] - (] - - - (] - (] - (] - (] - (] - . -
MIG Brenner ELECTREX 36-4 CC107212 ° - ° - - = o - o - e - e - e - e -
MIG Brenner ELECTREX 501W-3 CC107215 - (] - (] - - - (] - (] - (] - (] - [ - .
MIG Brenner ELECTREX 501W-4 CC107216 - o - o - = - o - o - e - e - e - o
MIG Brenner ELECTREX 36-8 Push-pull CC109976 . - . - - - (] - (] - (] - (] - (] - . -
MIG Brenner ELECTREX 401W-8 Push-pull CC108097 - (] - . - - (] - (] - (] - (] - ° - °
GASREGLER UND SPARANLAGEN
Gasregler ELECTREX Ar/CO2 CC104219 (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (] ° ° °
Gasregler Economizer ELECTREX CC108184 L4 . . L4 . L] L] L] L] (] (] L] (] (] (] (] . .
SCHWEIBHELME UND -MASKEN
SchweiBhelm ELECTREX S 413 CC111221 . . . . . . . . ° ° ° ° ° ° . . ° .
SchweiBhelm ELECTREX X 413 CC111222 ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
SONSTIGES ZUBEHOR
Magnethalter fur MIG Brenner CC102969 (] (] (] (] (] (] (] (] (] . ° . . . . . . °
Spulenadapter 300mm (15kg) CC4000A160002 e (] (] (] - ° . [ . . . . ° . . ° ° °
MIG Zange 12-15 CC100276 (] L] (] (] (] (] (] (] (] ° ° ° . . . . ° .
MIG Wechselrichter WIG Brenneradapter PF130130 (] (] (] (] (] (] [ ] . . . . . . . . ° °

HINWEIS: ALLE MIG/MAG-ZUBEHORTEILE SIND AUF SEITE 68 VERFUGBAR.
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MIG LTRONIC SYNERGIC

-n‘

THREE-PHASE MIG/MAG

ANWENDUNGEN

» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten
» Metallische Strukturen

» Solar- und Windindustrie

» Schiffsbau und Offshore

» Automobilindustrie

» Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau-
und Olindustrie

» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung

MIG LTRONIC SYNERGIC

B Dreiphasen MIG/MAG SchweiBgerate mit integriertem oder separatem Drahtvorschubgerat

mit elektronischer Leistungsregelung.

m Mdglichkeit der Steuerung aller SchweiBparameter im Drahtvorschub (modulare Modelle).

m Synergiemodelle mit MIG- und MAG-SchweiBprogrammen fiir Weichstahle, Edelstahle,

Aluminium und Fluxdrahte mit feiner Synergieanpassung.

m MecaPuls-System fiir weniger Verformung der zu schweiBenden Werkstlicke

46
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TECHNISCHE DATEN MIG 356 C MIG 356 M/MW MIG 456 C MIG 456 M/MW MIG 556 C MIG 556 M/MW
. 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Eingangsspannung (+/- 10%) (+1- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+1- 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Primarstrom 18A 18A 27,4A 27,4A 37.3A 37,3A
Héchstleistung 12,4 kVA 12,4 kVA 18,9 kVA 18,9 kVA 25,7 KVA 25,7 kVA
Leerlaufspannung (MIG | ARC-AIR) 18-36V| - 18-36V| - 19-43V| - 19-43V| - 19-48V| 38-42V  19-48V| 38-42V
Aktuelle Regelung 30-300A 30-300A 35-400A 35-400A 35-500A 35-500A
Auslastungsgrad 50% 300A 300A 400A 400A 500A 500A
(6=40°C 10 min) 60% 275A 275A 365A 365A 455A 455A
100% 215A 215A 280 A 280 A 355A 355A

Drahtdurchmesser (massiv/gefluxt) mm*

2 0.6-1,2/0,9-1,6

2 0.6-1,2/0,9-1,6

2 0.8-1,6/0,9-2,4

2 0.8-1,6/0,9-2,4

2 0.8-1,6/0,9-2,4

©0.8-1,6/0,9-2,4

Vorschubrollen - Motorleistung 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W 4R - 75W
Drahtgeschwindigkeit 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min
Nachgaszeit/PunktschweiBzeit 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg
Schutz IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H H H
Gewicht 115kg 128kg/143,7kg 138kg 151kg/166,7kg 150kg 163kg/178,7kg
Abmessungen (HxBxL) 710x470x720 1390x410x940 710x470x720 1390x410x940 710x470x720 1390x410x940

*Beinhaltet vorschubrollen 1,0mm - 1,2mm

FUNKTIONEN
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CONTROLLER MIG LTRONIC SYNERGIC

mis
-

_6,

!
OxyE

OTii%
K o

o8 A
00O

U= sidre BASK Tive 'GAs

©e 6606

uP_ BURN SPoT RosT

&)

LTRONIC SYNERGIC

B SchweiBprogramme
B MecaPulse-Funktion
B Spot MIG/MAG Funktion

B 2T/4T Funktion

ceAm

B Up Slope, Burn Back und Post Gas Funktion

www.electrexwelding.com

WATER COOLER
(OPTIONAL)

MECAPULSE

=

N

ARC AIR
(OPTIONAL)

» Maschinen mit MecaPuls-System fiir weniger Verformung

von den

schweiBenden

Werkstlicke ermdglichen

eine Durchdringung, eine gréBere Kontrolle und eine
Reduzierung von etwa 25% der betroffenen Wérme Zone

» Electrex DIGIMIG Brenner Option, die SchweiBen umfasst
Spannungsanpassung und-ablesung, Drahtgeschwindigkeit
und Auswahl Anzeige der SchweiBprogramme auf der
Anzeige.
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MIG DIGIT |l

--

THREE-PHASE MIG/MAG

ANWENDUNGEN

» Schwere- und Mittel-Metall Werkstatten
» Metallische Strukturen

» Solar- und Windindustrie

» Schiffsbau und Offshore

» Automobilindustrie

» Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau-
und Olindustrie

» Rohrleitungen

» Service, Reparatur und Wartung

MIG DIGIT I

B Einphasen- oder Dreiphasenmaschinen fir halbautomatisches MIG/MAG-SchweiBen mit
SchweiB3schrittregelung.

B |ntegrierter oder separater Drahtvorschub.

Primér- und sekundarparameter auf 2 Anzeigen sichtbar mit gleichzeitiger Ablesung von
Schweif3strom und Schwei3spannung.

Ermdglicht das SchweiBen aller Arten von Weichstéhlen, Edelstahlen sowie Aluminium- und
Flussmitteldrahten.

Modell MIG 656 MW mit Arc-Air-Option zum Schneiden und Ausstechen.
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MONOMIG MONOMIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG
TECHNISCHE DATEN 176C 256C  256C/SYNI  296C 306C 306 M 356C 356M 406 C/SYNIl 406 M 506 M 656 MW

1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V

Eingangsspannung (+-10%)  (+-10%)  (+-10%)  (+/-10%)  (+/-10%)  (+/-10%)  (+/-10%)  (+/-10%)  (+/-10%) (+-10%)  (+/-10%)  (+/- 10%)

Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Max. Primérstrom 27A 48A 14A 15,5A 15,5A 15,5A 17.5A 17.5A 23A 23A 35A 50A
Héchstleistung 6,2kVA 11kVA 9,7kVA 10,7kVA 10,7kVA 10,7kVA 12,17kVA 12,7kVA 15,9kVA 15,9kVA 24,2kVA 34,5kVA
Leerlaufspannung ~ 16,5-37V/ _ _ _ ~ _ - . _
DIGIT I/ SYN I 36,5V 20-42v 15.5-36.8 188-383V  16,5-38V  16,5-38V  17-36,6V  17-36,6V 17-42V 17-42V. 18,5-46,7V  18-53,6V
30-300A 30-300A 35-350A 35-350A 42-450A 50-600A
Aktuelle Regelung 50-160A  50-230A  25-230A  30-280A  30-280A  30-280A  (350argav) (350A-284V) (400A317v) (400A-317V) (500A-34.6V)  (650A-42V)
Auslastungsgrad B 20% 160A  20% 230A 35% 230A/240A 35% 280A 35% 280A  35% 280A N - - - - N
DIGITSYNI 60% 120A 130A  180A/185A  210A 210A 210A 300A 300A 350A 350A 450A 600A
100% 80A 100A 130A/140A 170A 170A 170A 230A 230A 270A 270A 350A 460A
Drahtdurchmesser @ * 0,6-1,0mm** 0,6-1,0mm** 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,2mm 0,6-1.2mm 0,6-1,6mm 0.8-1,6mm 0,8-24mm 0,8-2,4mm
Vorschubrollen - _ _ 2R-50W/ _ _ _ _ _ 4R - 50W/ _ _ _
Motorleistung 2R -50W 4R - 50W 4R - 50W 2R-50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W 4R - 75W
Einstellpositionen
DIGIT I/ SYN Il 6 Pos. 6 Pos. 10/28 Pos. 12 Pos. 12 Pos. 12 Pos. 28 Pos. 28 Pos. 28/28 Pos. 28 Pos. 40 Pos. 40 Pos.
Arc-Air-Elektroden - - - - - - - - - - - @ 10mm
Schutz 1P21S IP21S IP21S 1P21S IP21S 1P21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H H H H H H H H H H
Gewicht Compacta _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
DIGIT I/ SYN II 69/ - kg 80/ - kg 65/89 kg 74/ - kg 89/-kg 109/ - kg 110/110kg
Gewicht M/MW - - - - - 78kg/ - - 122 kg/ - - 126/142kg 184,5/200kg -/241kg
Abmessungen (HxBxL) 750x370x770/ 880x410x960/
DIGITN/SYN I 720x430x850  720x430x850 oo o Lo 750X370x770  880x410x960 1340x410x960 8BOx410x960 1340x410x960 ‘gap saqen 1340x410x960 1460x510x1050 1460x510x1050

*MONOMIG 176 C/256 C wird mit 0,8mm - 1,0mm Vorschubrollen geliefert
*MIG 256 C/296 C/306 C/306 M wird mit 0,8mm - 1,0mm Vorschubrollen geliefert
*MIG 356 C/356 M/406 C/406 M/506 M/656 MW wird mit 1,0mm - 1,2mm Vorschubrollen geliefert

SPOT 6
O UP SLOPE WETONAD
wetee a
controlled V&
TEOLTAGE coNTROLLED ARCAIR BURNBACK

** Aluminium-Option - 50W motor 4 Vorschubrollen

FUNKTIONEN

rl N
MECAPULSE POST FLOW
. .

CONTROLLER MIGDIGITHI CONTROLLER SYNERGICI
o o doo o@ 00O doo o@

» Maschinen mit MecaPuls-System fiir eine geringere
Verformung der zu schweiBenden Werkstiicke ermdglichen
eine bessere Kontrolle des Durchdringens und eine
Reduzierung der Wérmeeinflusszone um etwa 25%

DIGIT 1l ccEAm SYNERGIC Il ccEAMm
B MecaPuls-Funktion B Synergische Schwei3programme
B Spot MIG/MAG Funktion B MecaPuls-Funktion
B 2T/4T Funktion B Spot MIG/MAG Funktion

B Up Slope, Burn Back und Post Gas Funktion B 2T/4T Funktion

® Up Slope, Burn Back und Post Gas Funktion

» Modell MIG 656 MW mit Arc-Air-Option zum Schneiden
und Ausstechen bis zu 10mm @.
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MIG LTRONIC SYNERGIC & DIGIT |l

MIG LTRONIC SYNERGIC MIG DIGIT II/SYNERGIC II
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AUSRUSTUNGEN/DRAHTVORSCHUBGERATE
Stromquelle MIG 356 M LTRONIC PAGGENHOGSEN - BoN - IGE - I - - - - -6 B - - - 6
Stromquelle MIG 356 MW LTRONIC PAOGELHO67F - - e - - - - - — - - — - - - - - — - - - - - -
Stromquelle MIG 456 M LTRONIC PAOGELMOSSE - - - - e - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Stromquelle MIG 456 MW LTRONIC PAOGELMOG1F - - - - - ® - - - - - — - - — - - — - - - - - -
Stromquelle MIG 556 M LTRONIC PAOGELNOG3E - - - - - - - @ —- - - — - - - = - = - - - = - =
Stromquelle MIG 556 MW LTRONIC PAOGELNO62F - - - - - - - - ® - - — - - — - - — - - - - - -
Drahtvorschubgerét AF 56.4 R LTRONIC PAOSELO510 - ® - - e - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Drahtvorschubgerat AF 56.4 RW LTRONIC PAOSELO50R -IE Il -l - - - s
Drahtvorschubgerat AF 76.4 R LTRONIC PAOSELO53P - - E N NN E E e
Drahtvorschubgerét AF 76.4 RW LTRONIC PAGSENOS2QEN - IGH - G - I " ° N B B B B - - -
Stromquelle MIG 306 M DIGIT Il PAOGELPO13BD - - - - - - - = - - - — - - - @ - - - - - - - -
Stromquelle MIG 356 MDIGIT Il PACGENHIOIZDE - IGH - IGE - I - - - - B - - - B -
Stromquelle MIG 406 MDIGIT Il PAOGELJO1SD - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - e - - -
Stromquelle MIG 406 M W DIGIT Il PAGGENGIZCE - I - I - - - B B B B B - k- B
Stromquelle MIG 506 M DIGIT Il PAOGELKO16D - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - @ -
Stromquelle MIG 506 M W DIGIT Il PAOGELKO18C - - - - - = - = - - - —- - = - = - - - - - - - @
Stromquelle MIG 656 M W DIGIT Il PAOGELLO19C - - - - - — - = — - — — - - = - - — - - = - - -
Drahtvorschubgerét AF 56.4R DIGIT Il PAO8SEL0290 = - B - BB B B ECE B ORE B
Drahtvorschubgerat AF 56.4R W DIGIT Il PAOSELO32R - -EB - B BB - - - - -l
Drahtvorschubgerat AF 76.4R DIGIT Il PAO8ELO30P = - B BB B B B E  EOE B KR
Drahtvorschubgerat AF 76.4R W DIGIT Il PAOSELO31Q o - I BB OB B O EE E O
MIG BRENNER
MIG Brenner ELECTREX 15-3 CC107207 - B EH B ECEECERE " EH EH
MIG Brenner ELECTREX 15-4 CC107208 - - B BECEKECEKE "EH " EH -
MIG Brenner ELECTREX 25-3 CC107209 ool - Bl - B - BN - 5N © e} o fo) o Nol o NN - Il - BN - B
MIG Brenner ELECTREX 25-4 CC107210 ool - Bl - B - BN - 5N © o} o o) o ReN o NoN - Il - I - B
MIG Brenner ELECTREX 36-3 CC107211 o6 -0 o - 06 @& —-|- - - - - - - e 6 0o 0 0o - o -
MIG Brenner ELECTREX 36-4 CC107212 e o — o o — 0 0 - - - - - - - - e e e o o - o -
MIG Brenner ELECTREX 501W-3 CC107215 = - Kl - OB Kl B B EH B B BECHEC
MIG Brenner ELECTREX 501W-4 CC107216 = - Kl B CE K B B  EBH EH B ECEC
MIG Brenner ELECTREX 605-4 CC108101 - - B Kl B EH  EH B B B BEC
DIGIMIG Brenner ELECTREX 36-3 CC108734 ool — ol o bl o Hof — BN - BN - BN - - B -6 B - B
DIGIMIG Brenner ELECTREX 36-4 CC108735 B OB CEE K C°HE BH BEHE BEH EBEH BEH BEH B
DIGIMIG Brenner ELECTREX 501W-3 CC108732 = - K EHCEE K BH B BEH EH B B B
DIGIMIG Brenner ELECTREX 501W-4 CC108733 - Kl - EHCE K B EH EH EH EH -
DIGIMIG Brenner ELECTREX 36-8 Push-pull CC109976 e o — o o — 0 &6 - - - - - - - - e e e o ¢ - o -
DIGIMIG Brenner ELECTREX 401W-8 Push-pull CC108097 = - Kl B OB Kl B "B EH B B BECHEBC
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MIG LTRONIC SYNERGIC & DIGIT |l

MIG LTRONIC SYNERGIC MIG DIGIT Il/SYNERGICI I
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VERBINDUNGSKABEL
Verbindungskabel MIG 306 5m PA104868 - - B BB - B - BB - B -
Verbindungskabel MIG 356/406/456 5m PA104871 - & - - @ - - - - - - - - - - - - e - - e - - - -
Verbindungskabel MIG 356/406/456 W 5m PA104875 N Kl B OEH EH OEH EH EH EH BEH EH B B
Verbindungskabel MIG 506/556 5m PA104873 - - - - - BB E - BB B -
Verbindungskabel MIG 506/556 W-5 PA104877 - - N NN E N E -
Verbindungskabel MIG 656 W-5 PA104879 - - B BB BB R BB B
Verbindungskabel MIG 306 10m PA104870 - - B BB - B - BB - B -
Verbindungskabel MIG 356/406/456 10m PA104872 o C Bl K2 B B BE B B ECOCE kK2 BB
Verbindungskabel MIG 356/406/456 W 10m PA104876 -1 - e - - @ -|- -|- -/ -/ =-/=- =-/=- -/ - - @ |- - -
Verbindungskabel MIG 506/556 10m PA104874 - - - - - - - @& - - - - - - - - - - - - - - e - -
Verbindungskabel MIG 506/556 W 10m PA104878 -l == == =|=- |- -|- -/ - -/ /= -/ -/ - @ -
Verbindungskabel MIG 656 W-10 PA104880 - - - e
Verbindungskabel MIG 356/406/456 20m PA108266 - & - - e - - - - - - - - - - - - e - - e - - - -
Verbindungskabel MIG 356/406/456 W 20m PA109970 -l Bl -l - BB BB -E -k - B -
Verbindungskabel MIG 506/556 20m PA109971 - - - NN -
Verbindungskabel MIG 506/556 W 20m PA105616 - - - B EE - BB - -E -E - B - e -
Verbindungskabel MIG 656 W-20 PA108884 - - BB BB E BB - B
KUHLSCHRANKE S - - -~~~ =~~~ -~~~ 0"
Wasserkihler ELECTREX Frigomix S3V PA11EL023 e ¢ - o o — o &6 - - - - - - - - e e o o o - o - -
Wasserkihler ELECTREX Frigomix S3 C PA11ELO17 2 - CE K EH B BEH BB K RER°E B B
GASREGLER UND SPARANLAGEN
Gasregler ELECTREX Ar/CO2 CC104219 © 0 0 o o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0o 0 0 0 0 0 0 0o o o o
Gasregler Economizer ELECTREX CC108184 © © 0 o6 o 0o © 0 06 © 0 © 0 o 0o © 0o 0 0o 0 0 o0 o o o
SCHWEIBHELME UND -MASKEN
SchweiBhelm MC1010 PF109633 ® © o 0 o o o 0o © © © © ©o © © © ©o © ©° 0o ©°o o o o o
Flip-Linsen SchweiBhelm MC1010FU PF108880 ®© 0 0 0 0 0 0 0 0o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o o o
SchweiBhelm ELECTREX S 413 CC111221 © © © 0 o © o © 0 © © © 06 © 0 © 0 0 © 0 0 0 0 o o
SchweiBhelm ELECTREX X 413 CC111222 © © © © o o © © © © © © © © ©6 © ©6 © © 0 0o 0o o o o
SONSTIGES ZUBEHOR
Magnethalter fir MIG Brenner CC102969 ®© 0 0 0 o 0 0o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0o o o
Spulenadapter 300mm (15kg) CC4000A160002 ©¢ © © © © © o © © © © © © © o o o o o o o o o o o
MIG Zange 12-15 CC100276 e 06 o 0 o o o o o © © 0o © © 0o © © ©o 0 0o o o o o o

HINWEIS: ALLE MIG/MAG-ZUBEHORTEILE SIND AUF SEITE 68 VERFUGBAR.
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SPOT THI 30

THI 30 DIGIT

THI 30 DIGIT PN

THI 30 DIGIMATIC PN

SEITE 54 SEITE 54 SEITE 54
400/230V 400/230V 400/230V
30kVA Max. 30kVA Max. 30kVA Max.
14kVA 50% 14kVA 50% 14kVA 50%

SPOT THI 50

THI 50 DIGIT

THI 50 DIGIT PN

THI 50 DIGIMATIC PN

SEITE 54 SEITE 54 SEITE 54
400/230V 400/230V 400/230V
50kVA Max. 50kVA Max. 50kVA Max.
25kVA 50% 25kVA 50% 25kVA 50%

SPOT THV 50

SEITE 56

400/230V
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DIcIT S WATER COOLER

FUNCTION ELECTRONIC (OPTIONAL)

|F TH 30 Digt

ANWENDUNGEN THI DIGIT/DIGIMATIC
» Automobilindustrie B 30 und 50 KVA PunktschweiBmaschine mechanisch oder pneumatisch betétigt (PN).
» Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau- m 400V oder 230V (optional) einphasiger Stromeingang mit automatischer Erkennung der Netzfrequenz.

und Olindustrie
B Arme und Elektroden sind in der Position einstellbar und mit einer Vielzahl von Elektroden kompatibel,
» Metallwerkstéatten um das SchweiBen verschiedener GréBen und Formenteile zu ermdglichen.

» Herstellung von Karosserien B Einzel- oder DoppelstromstoB (oxidierte oder verzinkte Bleche)

» Solar- und Windindustrie

ELELCTREX

ding sir

54 info@electrexwelding.com



TECHNISCHE DATEN THI 30 THI 50

. Standard 400(+/-10%) 400(+/-10%)
Eingangsspannung Optional 230(+/-10%) 230(+/-10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Sicherungen 40A 50A
Max. 30kVA 50kVA
Stromversorgung 50% 14kVA 25KVA
- Stahl 4+4 -15+15 5+5-20+20
SchweiBleistung (mm/ & mm) Edelstahl _ 2,5+2,5-8+8 3+3-12+12
Leerlaufspannung 1-3,4V 1-4V
Kurzschlussstrom 11KA 13,8KA
_ (340mm) 200 200
Max. Elektrodendruck (daN - 7bar) (450mm) 140 140 . o N o Bt 1 T
N » Neue Kihler mit Unterstitzung fir den Einsatz in THI-
Elektrodendffnung 30mm 30mm Maschinen
’ Standard 200mm 200mm
Abstand zwischen Armen Optional 320mm 320mm
« Standard 340-480mm 340-480mm
Armiange Optional _200-1000mm 200-1000mm i
Armdurchmesser @ 45mm @ 45mm “
Durchmesser des Elektrodenhalters @ 25mm @ 25mm <\ I :)D
.\_\//. Max. 2mts
Elektrodendurchmesser @ 20mm @ 20mm

Storpegel <70dB <70dB

Luftdruck 4-8bar 4-8bar : o
Wasserfluss 4lt/min 4lt/min ,<—>
Maximale Trittfrequenz 172/min 172/min V
Gewicht 164/162 178/176

Abmessungen (HxBxL) 1280x450x1050 1280x450x1050

FUNKTIONEN

(:.',9.3.:{, » Arme und Elektroden mit Positionen nach Form und

MaBe der zu schweiBenden Werkstiicke.

[y
/1 _/9T® |
v m | e

ccam O|§lo OlglO o.oo 06 o

Mit dem DIGIT-Steuerung kénnen folgende SchweiBparameter eingestellt werden: Die Digimatic-Steuerung ermdglicht das automatische sequentielle

SchweiBen mit folgenden Funktionen:
| |1 - EinzelimpulsschweiBstrom
W Driicken - Anziehzeit, um einen perfekten Kontakt zwischen den Teilen vor dem SchweiBen zu
gewahrleisten

B SchweifBzeit t1 - EinzelimpulsschweiBzeit B 11 - Einzelimpuls-SchweiBstrom

m Kalt - Pause zwischen |mpu|sen B SchweiBzeit t1 - EinzelimpulsschweiBzeit

M Kalt - Pause zwischen Impulsen

B |2 - Zweiter ImpulsschweiB3strom
W 12 - Zweiter ImpulsschweiBstrom

B SchweifBzeit t2 - Sekunden ImpulsschweiBzeit B SchweiBzeit t2 - Sekunden ImpulsschweiBzeit
M Halten - Allméahliches Abkiihlen der Teile, um Spannungen und Verformungen zu vermeiden

| Einzel- oder Doppelimpuls - fiir oxidierte oder verzinkte Bleche
B Pause - Zeitanzeige zwischen den Zyklen

m SchweiB/Nicht-SchweiB-Schalter - simuliert Betriebszyklen ohne

B Manueller oder automatischer Zyklus
Strom an Punkten

W Einzel- oder Doppelimpuls - fir oxidierte oder verzinkte Bleche
B SchweiB/Nicht-SchweiB-Schalter - simuliert Betriebszyklen ohne Strom an Punkten
W Die Parameter der einzelnen Impulse (Strom und Zeit) sowie der Zeitraum zwischen den Impulsen (Kélte)

kénnen separat eingestellt werden.
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WATER COOLER
(OPTIONAL)
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VERTICAL
MOVEMENT

THV

50 KVA PunktschweiBmaschine und pneumatischer Betrieb.

Der THV-Regler ermdglicht das SchweiBen in automatischer Taktfolge bis zu
einer maximalen Trittfrequenz von 172 Takte/Minute.

Arme im vertikalen Abstieg, so dass exakte Punkte mdéglich sind.

400V oder 230V (optional) einphasiger Stromeingang mit automatischer
Erkennung der Netzfrequenz.

Arme und Elektroden sind in der Position einstellbar und mit einer Vielzahl
von Elektroden kompatibel, sodass Teile in verschiedenen GréBen und
Formen geschweiBt werden kénnen.

Einzel- oder DoppelstromstoB (oxidierte oder verzinkte Bleche)

Hervorragende Wiederholbarkeit der Parameter (aktuell/zeitlich).

ANWENDUNGEN

>

>

>

>

>

Automobilindustrie

Luft- und Raumfahrt, Eisenbahn-, Bergbau-
und Olindustrie

Metallwerkstatten
Herstellung von Karosserien

Solar- und Windindustrie

SPOT [s] -.,{'-"1"-".,5-.*@

E|_ECTREX

ding since
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TECHNISCHE DATEN THV 50

) Standard 400(+/-10%)
Eingangsspannung Opcional 230(+/-10%)
Frequenz 50/60 Hz
Sicherungen 50A
Max. 50kVA
Stromversorgung 50% 25KVA
iBlei Stahl 4+4-13+13
SchweiBleistung (mm/ @ mm)
9 Edelstahl 2+2-12+12 » Modell mit 50 kVA fir automatisches, zyklenweises
Leerlaufspannung 1,5-5V SchweiBen von Stahlblechen, Dréhten und Rohren,
Edelstahl, Zink usw. mit einer maximalen Sequenz von
Kurzschlussstrom 13,8KA 172 Zyklen pro Minute. Durch die vertikale Absenkung
der oberen Elektrode kann die SchweiBpunktposition
Max. Elektrodendruck (daN - 7bar) 200bar korrekt eingestellt werden.
Elektrodenéffnung 80mm
Abstand zwischen Armen Standard 300mm
Armlénge 350mm -
@ B80mm
Armdurchmesser @ 45mm
Durchmesser des Elektrodenhalters @ 25mm I
Max. 2mts
Elektrodendurchmesser @ 20mm

Storpegel <70dB =k

Luftdruck 4-8bar 9

Wasserfluss 4lt/min !
172/min -

Maximale Trittfrequenz

Gewicht 237
Abmessungen (HxBxL) 1630x400x1000
FUNKTIONEN

» Arme und Elektroden mit Positionen nach Form und
MaBe der zu schweiBenden Werkstiicke.

AUTO (OPTIONAL)

(ESTANDAR)

CONTROLLER THV 50

x4

FUSE A

s
0]
® Gk

Die Digimatic-Steuerung ermdéglicht das automatische sequentielle SchweiBen mit folgenden Funktionen:

® Driicken - Anziehzeit, um einen einwandfreien Kontakt zwischen den Teilen B Manueller oder automatischer Zyklus
zu gewahrleisten SchweiBen
B Einzel- oder Doppelimpuls - fiir oxidierte oder verzinkte Bleche
| |1 - Einzelimpuls-SchweiBstrom
m SchweiB/Nicht-SchweiB-Schalter - simuliert Betriebszyklen ohne Strom an

W SchweiBzeit t1 - EinzelimpulsschweiBzeit Punkten
B Kalt - Pause zwischen Impulsen B Die Parameter der einzelnen Impulse (Strom und Zeit) sowie der
m |2 - Zweiter Impulsschwei3strom B Zeitraum zwischen den Impulsen (kalt), kann separat eingestellt werden.

B SchweiBzeit t2 - Sekunden ImpulsschweiBzeit

| Halten - Allmahliches Abkuhlen der Teile, um Spannungen und
Verformungen zu vermeiden

B Pause - Zeitanzeige zwischen den Zyklen
www.electrexwelding.com 57
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AUSRUSTUNG
PunktschweiBgerat THi 30 DIGIT ohne Arme PAO7ELB0O06 ° - - = = -
PunktschweiBgerat THi 30 DIGIT PN ohne Arme PAO7ELB008 - (] - = - - -
PunktschweiBgerat THi 30 DIGIMATIC PN ohne Arme PAO7ELB013 - - ° = - = -
PunktschweiBgerat THi 50 DIGIT ohne Arme PAO7ELCO007 - = - o - - -
PunktschweiBgerat THi 50 DIGIT PN ohne Arme PAQO7ELC009 - - - = o = -
PunktschweiBgerat THi 50 DIGIMATIC PN ohne Arme PAO7ELCO15 - - - = - ° _
PunktschweiBgerat THV 50 ohne Arme PAO7ELC005 - - - = - - °
KUHLER
Wasserkuhler Frigomix S3 THI PA11ELO21 o o ° ° ° ° °
ARME
Arm THi 450mm PFB340450NS ° . ° ° . ° °
Arm THi 450mm tubo PFB340450TS ° o (] ° (] (] °
Arm THi 600mm PFB340600NS ° . ° . ° . °
Arm THi 750mm PFB340750NS ° [ ° ° ° ° °
Arm THi 900mm PFB340900NS ° ° ° ° ° ° °
ELECTRODENHALTER
Elektrodenhalter 25x60mm PFJ2Q0600250255C ° ° ° ° ° ° °
Elektrodenhalter 25x190mm PFJ2Q1900250255C ° ° ° ° ° ° °
Elektrodenhalter 25x320mm PFJ2Q3200250255C ° o ° ° ° ° °
Elektrodenhalter 25x380mm PFJ2Q3800250255C L] ° ° (] ° ° (]
ELEKTRODEN
Elektrode 20x47mm PFH7L12010C04700 ° o ° ° ° ° °
Elektrode 20x47mm CuCo2Be PFH7J12010C04700 L] ° (] (] ° . °
Elektrode 20x50mm excéntrico PFH7L22010C05007 ° L] o (] (] ° (]
Elektrode 20x90mm alongado PFH7L12010C09000 ° (] o o o ° °
Elektrode 20x50mm rétula CC4000A19R205030 [ ° ° ° . ° .
Elektrode 20x50 plano PF102836 ° ° ° ° ° ° °
Elektrode 30x50x74,5mm tubo exterior PFH7L60010C07400 L] [ (] (] ° . °
Elektrode 25x50mm tubo interior @ min. 60mm PFH7L32510C05000 . o . (] ° (] °
HINWEIS: ALLE SPOT-ZUBEHORTEILE SIND AUF SEITE 79 VERFUGBAR.
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PLASMA PCUT
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ANWENDUNGEN PLASMA PCUT
» Bau-, Abbruch-, Reparatur- und m Wechselrichtermaschinen zum Plasmaschneiden aller elektrisch leitenden Metalle wie Weich- und
Industriewartungswerkstéatten. Edelstahle, Messing, Kupfer, Aluminium.

® Sie ermdglichen die stufenlose Stromeinstellung und sorgen fir sehr feine, schnelle und qualitativ
hochwertige Schnitte.

B Sehr zuverldssige Lichtbogenziindung ohne Hochfrequenz.
m Geeignet zum manuellen Schneiden von Blechen und Rohren.

B | eichtund tragbar fir Bau-, Abbruch-, Reparatur- und Industriewartungswerkstatten.

B CNC-Anschlussbuchse (PCUT 63, PCUT 103)
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TECHNISCHE DATEN PCUT 43 PCUT 63 PCUT 103
. 1x230V 3x400V 3x400V
Eingangsspannung (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximaler Priméarstrom 23,4A 12A 21,6A
Maximale Leistung 5,TkW 6,8kW 17,.8kW
Leerlaufspannung 460V 300V 300V
Aktuelle Regelung 20-40A 20-60A 20-100A
Max. Schnittstérke (Kohlenstoffstahl) <25mm <35mm <45 mm
Empfohlene Schnittstarke
Kohlenstoffstahl <20mm <30mm <40 mm
Edelstahl <18 mm <25mm <30mm
Aluminium <14 mm <20mm <25mm
Kupfer <12mm <15mm <20 mm
Auslastungsgrad 40% 40A 60A (80%) 100A
(t=40°C 10 min) 100% 21A 38A 80A
Schutz IP21S IP21S IP21S
Isolierstoffklasse H H H
Gasqualitét LUFT  Sauber, trocken, 6lfrei geméaB Sauber, trocken, dlfrei gemaB Sauber, trocken, &lfrei gemaB
ISO 8573-1 Klasse 1.2.2 ISO 8573-1 Klasse 1.2.2 ISO 8573-1 Klasse 1.2.2
STICKSTOFF 99,95 % rein Sauber, 99,95 % rein Sauber, 99,95 % rein Sauber,

F5 (EDELSTAHI)

trocken, olfrei
99,98 % rein (F5 = 95 %
Stickstoff [N2], 5 %
Wasserstoff [H])

trocken, olfrei

trocken, olfrei

Empfohlener Eingangsgasdurchfluss/
-druck SCHNITT-

FUGENHOBELN MIT MAX. KONTROLLE
FUGENHOBELN MIT MAX. ENTFERNUNG
PRAZISIONS-FUGENHOBELN

188.8 L/min bei 5.9 bar
165.2 L/min bei 4.1 bar

165.2 L/min bei 3.8 bar

190L/min bei 5.9bar
210L/min bei 4.8bar
210L/min bei 4.8bar

220L/min bei 5.9bar
230L/min bei 4.8bar
230L/min bei 4.8bar

ZUBEHOR

» Plasmabrenner PT60
REF. CC105807

» Plasmabrenner PT100
REF. CC105773

Gewicht 14kg 14kg 32,5kg
Abmessungen (HxBxL) 315x180x485 315x180x485 420x265x590
Plasmabrenner PTM100
REF.CC111993
FUNKTIONEN
(%) e
TORCH
LOWAIR | . ooccron Jl] FAILURE
CONTROLLERPCUT 4363|103
0] 8 - 8 =
O O (@) O O
30 40
cuT -
@ N B O
TEST
20 ‘a0 GAS 20 “60 Qe
AMP AMP
CeEA M ceA D
¥ PCUT 43 ¥ PCUT 63
pRESSURE B Warnung vor zu niedrigem Luftdruck
® 8 =5 {" e a2sl . -
Warnung vor Fehlfunktion des Brenners
O O O o© 9
&0
=
a0 80 |:|
=
20 100
AMP
ceA M
¥ PCUT 103
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ZUBEHOR UND VERBRAUCHSMATERIALIEN

Elektrodenhalter

KENN.
Elektrodenhalter eco 160A CO7ASL16008
Elektrodenhalter eco 200A CO7ASL20012
Elektrodenhalter eco 300A CO7ASL30005
Elektrodenhalter eco 400A CO7ASL40005
Elektrodenhalter eco 600A C0O104538
Elektrodenhalter optimal 300A CO7ASL30002
Elektrodenhalter optimal 400A CO7ASL40002
Elektrodenhalter optimal 500A CO7ASL50002
Elektrodenhalter optimal 600A CO7ASL60002
Elektrodenhalter 300A Schraubentyp CC104539
Elektrodenhalter 400A Schraubentyp CC103601
“ Elektrodenhalter 600A Schraubentyp CC103602
Elektrodenhalter 90° Entwicklung 600A CC104536
Massenzange/arc-air
KENN.
Masseklemme OX 200A CO7AMS20011
Masseklemme OX 250A CO7AMS25006
Masseklemme OX 400A CO7AMS40007
Masseklemme OX 500A CO7AMS50009
Masseklemme OX 600A CO7AMS60010
Masseklemme OX 700A CO7AMS70010
Arcair Fugenhobel Brenner OX 600A 2m CO7AA60017
Arcair Fugenhobel Brenner OX 600A 5m PA101876
Arcair Fugenhobel Brenner OX 800A 2m CO7AA80017
Arcair Fugenhobel Brenner OX 800A 5m PA101877
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ZUBEHOR UND VERBRAUCHSMATERIALIEN

Kabelverbindungen

SchweiBkabel

Biirsten/MeiBelhammer

i

www.electrexwelding.com

KENN.
Kabelstecker 25mm2 CO7USM02525
Kabelstecker 50mm2 CO7USMO05050
Kabelstecker 70mm2 CO7USMO07070
Kabelstecker 95mm2 CO7USMO09595
SchweiBkabelbuchsen 25mm2 CO7USF02525
SchweiBkabelbuchsen 50mm2 CO7USF05050
SchweiBkabelbuchsen 70mm2 CO7USF07070
SchweiBkabelbuchsen 95mm2 CO7USF09595
Reduzieradapter m-f 25-50mm?2 CO7USMF2550
Maschinenpanelbuchsen 25mm2 CO9NSF02525
Maschinenpanelbuchsen 50mm?2 CO9NSF05050
Maschinenpanelbuchsen 70mm2 CO9NSF07070
Maschinenpanelstecker 70mm2 C0105762

KENN.
SchweiBkabel 10mm2 MP09130100F00
SchweiBkabel 16mm?2 MP09130160F00
SchweiBkabel 25mm?2 MP09130250F00
SchweiBkabel 35mm2 MP09130350F00
SchweiBkabel 50mm2 MP09130500F00
SchweiBkabel 70mm?2 MP09130700F00
SchweiBkabel 95mm?2 MP09130950F00
SchweiBkabel 120mm2 MP09131200F00

KENN.
Pinsel-MeiBelhammer CO7PM1265250
Stahlbirste (2 Reihen) CO7PS1295252
Stahlblrste (4 Reihen) CO7PS1300254
Edelstahltahlbirste (4 Reihen) CO7PS2295254
MeiBelhammer 525¢g CO8PC525
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ZUBEHOR UND VERBRAUCHSMATERIALIEN

Elektrodendfen

SchweiBhelme

KENN.
Elektrodenofen 5kg CC102467
Elektrodenofen 9Kg CC102468
Elektrodenofen 22kg CC102469
Elektrodenofen 200kg CC103612

SchweiBhelm S 413

B

SchweiBhelm X 413

S 413 CC111221 X413 CC111222
ZUBEHOR KENN.
Klare innere Linsen S-413 CC111428
Klare &uBere Linsen S-413 CC111427
Klare innere Linsen X-413 CC111433
Klare duBere Linsen X-413 CC111432
Anti-SchweiBband S-413 CC111431
Anti-SchweiBband X-413 CC111436

66
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ZUBEHOR UND VERBRAUCHSMATERIALIEN

HandschweiBmaske MM1010 SchweiBhelm MC1010 Klapplinsen-SchweiBhelm MC1010FU

SchweiBmaske MM1010 PF109634 SchweiBmaske MC 1010 PF109633 SchweiBmaske MC1010FU CC108065

LINSE KENN.

Innenlinse DIN10 50X105mm C09GI1050105

Innenlinse DIN11 50X105mm CO9GI1150105

Innenlinse DIN12 50X105mm C09GI1250105

Klare AuBenlinsen 50X105mm CO9GP0050105

Gasregler

KENN.

Gasregler ELECTREX Ar/CO2 CC104219
Durchflussmesser ELECTREX Ar/CO2 CC104224
Gasregler ELECTREX Ar/CO2 mini CC109068
Gasregler Economizer ELECTREX CC108184
Durchflusspriifanlage CC4000A131025
O'ring CC4000A102002

eu g

Anderes MMA-Zubehor

KENN.
Magnethalter fur Elektrodenhalter CC109735
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WASSERKUHLER
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Wasserkiihler Frigomix S3 PA11ELO22

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3
Eingangsspannung 230V
Stromversorgung 0,22kW
Anwendung MIG [ TIG
Wasserfluss 200lts/h
Abmessungen (HxBxL) 240x260x670
Gewicht 21,5kg
Lagerkapazitat 51
BESCHREIBUNG

Wasserkuhler fir TIG- oder MIG/IMAG-Brenner mit einphasigem Shucko-
Stecker Eingangsversorgung. Geeignet fir jede TIG- oder MIG/MAG-
Maschine und jeder wassergekuhlter Schweibrenner.

Wasserkihler Frigomix S3 V PA11ELO23

68

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3 V
Eingangsspannung 230V
Stromversorgung 0,22kW
Anwendung MIG | TIG
Wasserfluss 200lts/h
Abmessungen (HxBxL) 670x165x400
Gewicht 22kg
Lagerkapazitat 51
BESCHREIBUNG

Wasserkuhler fir TIG- oder MIG/IMAG-Brenner mit einphasigem Shucko-
Stecker Eingangsversorgung. Geeignet fur jede TIG- oder MIG/MAG-
Maschine und irgendein wassergekihlter SchweiBbrenner. Tragbares und

kompaktes Modell.

info@electrexwelding.com



WASSERKUHLER

FRIGOMIX S3
TECHNISCHE DATEN DIGIT Il & LTRONIC
Eingangsspannung 230V
Stromversorgung 0,22kW
Anwendung MIG
Wasserfluss 200lts/h
Abmessungen (HxBxL) 240x260x670
Gewicht 21,5kg
Lagerkapazitat 51
BESCHREIBUNG

Wasserkuhler fir MIG/MAG-Brenner mit einphasigem Shucko-Stecker.
Geeignet fiir die Integration mit Electrex MIG/MAG LTRONIC und DIGIT Il
Maschinen mit integriertem Drahtvorschub (Compact) und irgendeinem
wassergekihlten SchweiBbrenner.

Wasserkiihler Frigomix S3 LTRONIC/DIGIT Il PA11ELO20

Wasserkihler Frigomix S3 THi

PA11EL0O21

www.electrexwelding.com

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3 THI
Eingangsspannung 400V
Stromversorgung 0,22kW
Anwendung SPOT
Wasserfluss 200lts/h
Abmessungen (HxBxL) 240x260x690
Gewicht 21,5kg
Lagerkapazitat 51
BESCHREIBUNG

Wasserkuhler fiir PunktschweiBelektroden mit Eingangsversorgung

von einer Maschine mit einem 400-V-Harting-Stecker.
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WASSERKUHLER

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3 C
Eingangsspannung 400V
Stromversorgung 0,22kW
Anwendung TIG
Wasserfluss 200lts/h
Abmessungen (HxBxL) 240x260x670
Gewicht 20,5kg
Lagerkapazitat 51
BESCHREIBUNG
Wasserkuhler fir TIG-Brenner mit Eingang mit einem 400V Harting-
Wasserkuhler Frigomix S3 C PA11ELO17 Stecker.

Geeignet fur die Integration mit dem dreiphasigen Electrex DC TIG-
SchweiBen (TP) Maschinen und alle wassergekuhlten TIG-SchweiBbrenner.

Modulares Design.

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3 C 230V

Eingangsspannung 230V

Stromversorgung 0,22kW

Anwendung TIG

Wasserfluss 200lts/h

Abmessungen (HxBxL) 240x260x670

Gewicht 21,5kg

Lagerkapazitat 51

BESCHREIBUNG

Wasserklhler fur TIG-Brenner mit Eingang mit einem 230V Harting-
Wasserkiihler Frigomix S3 C 230V PA11ELO19 Stecker. Geeignet fir die Integration mit Electrex AC/DC-WIG-SchweiBen

(TP AC/DC) Maschinen und alle wassergekuhlten TIG-SchweiBbrenner.
Modulares Design.
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WASSERKUHLER

TECHNISCHE DATEN FRIGOMIX S3 M

Eingangsspannung 400V

Stromversorgung 0,22kW

Anwendung MIG [ TIG

Wasserfluss 200lts/h

Abmessungen (HxBxL) 240x260x690

Gewicht 20kg

Lagerkapazitat 51

BESCHREIBUNG

Wasserklhler fir TIG- oder MIG/MAG-Brenner mit 400V-Eingang
Wasserkiihler Frigomix S3 M PA11ELO18 Hartingstecker. Geeignet flr die Integration mit Electrex MIG/MAG MULTI

BASIC und mit Electrex AC/DC WIG (TP AC/DC) dreiphasige Maschinen
Maschinen und alle wassergekuhlten TIG-SchweiBbrenner. Modulares
Design.

TELECTR

FRIGOMIX S3 V

Sehen Sie sich das Video zum Frigomix
S3V Electrex an.




MIG/MAG ZUBEHOR

MIG/MAG Brenner

MIG Brenner 15

Drahtdurchmesser:
2 0,6-1,0mm

C02: 60% 180A
Mischgas: 60% 150A

MIG Brenner 25

B\

Drahtdurchmesser:
@ 0,8-1,2mm

CO2: 60% 230A
Mischgas: 60% 200A

MIG Brenner 36

=3

Drahtdurchmesser:
@ 0,8-1,2mm

CO2: 60% 320A
Mischgas: 60% 290A

Brenner 3m CC107207 Brenner 3m CC107209 Brenner 3m CC107211
Brenner 4m CC107208 Brenner 4m CC107210 Brenner 4m CC107212
DIGIMIG Brenner 36 MIG Brenner 501W DIGIMIG Brenner 501W
|\ | \
Drahtdurchmesser: Drahtdurchmesser: Drahtdurchmesser:
9 0,8-1,2mm 2 1,0-1,6mm 2 1,0-1,6mm
C02: 60% 320A C02: 60% 500A C02: 60% 500A
Mischgas: 60% 290A Mischgas: 60% 450A Mischgas: 60% 450A
Brenner 3m CC108734 Brenner 3m CC107215 Brenner 3m CC108732
Brenner 4m CC108735 Brenner 4m CC107216 Brenner 4m CC108733
MIG Brenner 605W MIG Brenner Push-Pull Tocha TBi MOG 70
Drahtdurchmesser:
2 0,8-1,2mm
36 Push-Pull
C02: 60% 300A
Mischgas: 60% 270A
Drahtdurchmesser:
Drahtdurchmesser:
0 0,8-1.2mm @ 1,0-1,6mm
Drah h :
CO2: 100% 600A 401W Push-Pull e messer
Mischgas: 100% 550A C02: 60% 500A - =
Impulse: 100% 450A Mischgas: 60% 450A 60% 430A
Brenner 4m CC108101 gﬁ'}g;ﬁgm CC109976 Brenner 3TBi MOG 70 CC105349
Brenner 401W
Push-Pull 8m coltany
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Kontaktspitzen
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MIG/MAG ZUBEHOR

KENN.

Kontaktspitze M6X6X0,6mm CC1015A031061
Kontaktspitze M6X6X0,8mm CC1015A031062
Kontaktspitze M6X6X1,0mm CC1015A031063
Kontaktspitze M6X8X0,8mm CC1000A031062
Kontaktspitze M6X8X1,0mm CC1000A031063
Kontaktspitze M6X8X1,2mm CC1000A031064
Kontaktspitze M6X8X1,6mm CC1000A031065
Kontaktspitze M8X10X0,8mm CC1000A031082
Kontaktspitze M8X10X1,0mm CC1000A031083
Kontaktspitze M8X10X1,2mm CC1000A031084
Kontaktspitze M8X10X1,6mm CC1000A031085
Kontaktspitze M8X10X2,0mm CC1000A031086
Kontaktspitze M8X10X2,4mm CC1000A031087
Kontaktspitze M6X8X0,8mm CuCrZr CC1000A032062
Kontaktspitze M6X8X1,0mm CuCrZr CC1000A032063
Kontaktspitze M6X8X1,2mm CuCrZr CC1000A032064
Kontaktspitze M8X10X0,8mm CuCrZr CC1000A032082
Kontaktspitze M8X10X1,0mm CuCrZr CC1000A032083
Kontaktspitze M8X10X1,2mm CuCrZr CC1000A032084
Kontaktspitze M8X10X1,6mm CuCrZr CC1000A032085
Kontaktspitze M8X10X2,4mm CuCrZr CC1000A032087
Kontaktspitze M10X12X1,2mm CuCrZr CC108106

Kontaktspitze M10X12X1,6mm CuCrZr CC1000A032105
Kontaktspitze M10X12X2,4mm CuCrZr CC1000A032107
Kontaktspitze M10X12X3,2mm CuCrZr CC1000A032108
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MIG/MAG ZUBEHOR

Diisen

I
I

|
=8
b =2

e

Diffusoren / Kontaktspitzenhalter
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KENN.
Konische Dise 15 CC1015A040001
Zylinderdiise 15 CC1015A040002
Flaschendiise 15 CC1015A040003
Punktdiise 15 CC1015A040004
Dusenfeder 15 CC1015A150000
Konische Duse 24 CC1024A040001
Flaschendise 24 CC1024A0003
Konische Duse 25 CC1025A040001
Zylinderduse 25 CC1025A040002
Flaschendiise 25 CC1025A040003
Punktdise 25 CC1025A040004
Disenfeder 25 CC1025A150000
Konische Dise 36 CC1036A040001
Zylinderdiise 36 CC1036A040002
Konische Diise 40 CC1040A040001
Konische Diise 501 CC1501A040001
Konische Diise 605 CC108105
Diisenadapter 605 CC108102
KENN.

Rechter Gewinde Diffusor 15 CC1015A07200D
Linker Gewinde Diffusor 15 CC1015A07200E
Keramikdiffusor 24 CC1024A07400A
Kontaktspitzenhalter 24 M6 CC1024A250M06
Diffusor 25 M6 CC1025A07100D
Diffusor 25 M8 CC100285
Diffusor 36 CC1036A07300A
Keramikdiffusor 36 CC1036A07400A
Kontaktspitzenhalter 36 M6 CC1036A250M06
Kontaktspitzenhalter 36 M8 CC1036A250M08
Diffusor 40 CC1040A07300A
Keramikdiffusor 40 CC1040A07400A
Kontaktspitzenhalter 40 M8 CC1040A250M08
Diffusor 501 CC1501A07300A
Keramikdiffusor 501 CC1501A07400A
Kontaktspitzenhalter 501 M6 CC1501A250M06
Kontaktspitzenhalter 501 M8 CC1501A250M08
Diffusor HP 605 CC108104
Kontaktspitzenhalter 605 CC108103
Kontaktspitzenhalter M10 MOG 70 CC105351
Isolator schwanenhals 501W CC1401A130001
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Schwanenhalse

Auskleidungen

www.electrexwelding.com

\‘~%

MIG/MAG ZUBEHOR

KENN.
Schwanenhals 15 CC1015A1401D0
Schwanenhals 24 CC1024A1401D0
Schwanenhals 25 CC1025A1401D0
Schwanenhals 36 CC1036A1401D0
Automatischer 45° Schwanenhals 36 CC100587
Gerader automatischer Schwanenhals 36 CC1036A1402D0
Schwanenhals 40 CC1040A1401D0
Schwanenhals 501 ELECTREX CC108153
45° automatischer Schwanenhals 501 CC101020
Gerader automatischer Schwanenhals 501 CC105444
Schwanenhals 605 CC108757
45° Push-Pull Schwanenhals 36 CC109984
Gerader Push-Pull Schwanenhals 36 CC109985
45° Push-Pull Schwanenhals 401 CC109986
Gerader Push-Pull Schwanenhals 401 CC108098
Schwanenhals MOG 70 CC105350
Gerader automatischer Griff CC1000A200003
KENN.
Stahlzwischenlage 0,6-0,8mm 3m CC1000A021083
Stahlzwischenlage 0,6-0,8mm 4m CC1000A021084
Stahlzwischenlage 0,6-0,8mm 5m CC1000A021085
Stahlzwischenlage 1,0-1,2mm 3m CC1000A021123
Stahlzwischenlage 1,0-1,2mm 4m CC1000A021124
Stahlzwischenlage 1,0-1,2mm 5m CC1000A021125
Stahlzwischenlage 1,2-1,6mm 3m CC1000A021163
Stahlzwischenlage 1,2-1,6mm 4m CC1000A021164
Stahlzwischenlage 1,2-1,6mm 5m CC1000A021165
Stahlzwischenlage 2,0-2,4mm 3m CC1000A021243
Stahlzwischenlage 2,0-2,4mm 4m CC1000A021244
Stahlzwischenlage 2,8-3,2mm 3m CC1000A021323
Stahlzwischenlage 2,0-2,4mm 3m MOG 70 CC105352
Stahlzwischenlage 2,8-3,2mm 3m MOG 70 CC106511
Teflon-Liner 0,8-1,0mm 3m CC102379
Teflon-Liner 0,8-1,0mm 4m CC102380
Teflon-Liner 0,8-1,0mm 5m CC102381
Teflon-Liner 1,0-1,2mm 3m CC1000A022123
Teflon-Liner 1,0-1,2mm 4m CC1000A022124
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MIG/MAG ZUBEHOR

KENN.
Teflon-Zwischenlage 1,0-1,2mm 5m CC1000A022125
Teflon-Zwischenlage 1,2-1,6mm 3m CC1000A022163
Teflon-Zwischenlage 1,2-1,6mm 4m CC1000A022164
Teflon-Zwischenlage 1,2-1,6mm 5m CC1000A022165
Feder fir Teflon-Zwischenlage 1,2mm CC103870
Feder fir Teflon-Zwischenlage 1,6mm CC108439
Sprays
KENN.
Anti-Spritzer-Paste 250ml CO7MELPO0O180
P Anti-Spritzer-Spray 400ml CO7MELS0400
e ‘ Penetrationsspray 12/34 400ml CC102021
Zinkspray CC105487
\\ v WeiBer aufdeckender Spray CC100918
Durchdringendes Spray CC100919
Lésungs- und Reinigungsspray CC103174
Edelstahlspray 400ml CC1000036
Reinigungsgel fir SchweiBnéhte aus Edelstahl 2 kg CC100652
Zartes Reinigungsgel fiir SchweiBnéhte aus Edelstahl 2Kg CC109173
Edelstahl-Reinigungsmilchburste CC1010122
Sonstiges MIG/MAG-Zubehor
KENN.
Kleiner Drahtspulenadapter CC4000A160001
Spulenadapter 300mm (15kg) CC4000A160002
Spulenadapter 25kg C0105585
Komplette Rollennabe C0104292
Komplette Rollennabe 25kg C0O105270
Drahtrollenschutz C0108651
MIG Zange 12-15 CC100276
Magnethalter fur MIG Brenner CC102969

Y
‘\%«*‘33@
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TIG ZUBEHOR

TIG Brenner
TIG Brenner 17V TIG Brenner 26V TIG Brenner 9 TIG Brenner 17

| ) | ) v ) )
DC: 35% 150A DC: 35% 180A DC:35% 125A DC: 35% 150A
AC: 35% 105A AC: 35% 125A AC: 35% 90A AC: 35% 105A
Brenner 4m CC108751 Brenner4m CC108120 Brenner4m CC107200 Brenner 4m CC107201
Brenner 8m CC108752 Brenner 8m CC108753 Brenner 8m CC108121 Brenner 8m CC107202

TIG Brenner 26 TIG Brenner 20W TIG Brenner 18W TIG Brenner 24W
J \’ | | \ ’ 7\
'

DC: 35% 180A DC: 100% 225A DC: 100% 380A DC: 100% 180A
AC: 35% 125A AC: 100% 160A AC: 100% 275A AC: 100% 125A
Brenner 4m CC107203 Brenner 4m CC108754 Brenner 4m CC107205 Brenner4m CC108755
Brenner 8m CC107204 Brenner 8m CC108119 Brenner 8m CC107206

TIG Brenner Coldwire Brenner Auto TIG WP 27A Brenner Auto TIG WP 27B
26 Coldwire
35%: 150A
18W Coldwire DC: 60% 500A DC: 60% 500A
100%: 380A AC: 60% 300A AC: 60% 300A
Brenner 26 PA107921 Brenner 4m CC104256 Brenner 4m CC104258
Coldwire 4m
gﬁg:’?r: frzv PA107922 Brenner 8m CC104257 Brenner 8m CC104259
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TIG ZUBEHOR

TIG Brennerkopfkorper

KENN.
Tig Brennerkopfkorper 9 CC103668
I ::~ Tig Brennerkopfkorper 9F CC111343
Tig Brennerkopfkorper 17 CC2017A020S00
Tig Brennerkopfkorper 17V CC2017A020V00
__:_, Tig Brennerkopfkorper 17F CC100650
Tig Brennerkopfkorper 18 CC2018A020S00
Tig Brennerkopfkorper 18F CC108261
Tig Brennerkopfkorper 20 CC2020A020S00
Tig Brennerkopfkorper 26 CC2026A020S00
Tig Brennerkopfkorper 26F CC100810
Tig Brennerkopfkorper 26V CC2026A020V00
Tig Brennerkopfkdrper 26VF CC108312
TIG Brennerschalter
KENN.
ELECTREX Standardschalter CC108093
ELECTREX Hebelschalter CC109995
ELECTREX Potentiometer-Schalter CC108096
ELECTREX 3-Knopfschalter CC108094
ELECTREX 4-Knopfschalter CC108095
TIG Brenner, riickseitige Kappen
KENN.
Lange hintere Kappe 57Y02 CC2G05A140L00
Lange hintere Kappe 41V24 CC2G07A140L00
Mittlere hintere Kappe 41V35 CC2G07A140M00
Mittlere hintere Kappe 300M CC107863
Kurze hintere Kappe 41V33 CC2G07A140C00
Kurze hintere Kappe 57Y04 CC2G05A140C00
Tig Brennerkopfkorperisolator 18CG CC2G05A060000
Gaslinsenisolator 54N01 CC101398
Gaslinsenisolator 54N63 CC2G05A060001
Isolator 18-7 CC102950
’l Isolator 17GLF20 Stubby CC108358
&g 8 8 Isolator 18CG20 Stubby CC108357
Isolator 598892 9/20 CC106432
Isolator TIG brenner auto 57N56 CC111066
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Gaslinsenkorper

i
|

Spannzangen
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TIG ZUBEHOR

KENN.
Gaslinsenkérper 1,0mm 45V24 CC2G05A101000
Gaslinsenkérper 1,0mm 45V42 CC2G07A101000
Gaslinsenkorper 1,6mm 45V25 CC2G05A101600
Gaslinsenkorper 1,6mm 45V43 CC2G07A101600
Gaslinsenkorper 1,6mm 45V43L Stubby CC108352
Gaslinsenkérper 2,4mm 45V26 CC2G05A102400
Gaslinsenkorper 2,4mm 45V64 CC2G05A102401
Gaslinsenkérper 2,4mm 45V44 CC2G07A102400
Gaslinsenkorper 2,4mm 45V44L Stubby CC108353
Gaslinsenkérper 2,4mm 49V24 CC111070
Gaslinsenkérper 3,2mm 45V27 CC2G05A103200
Gaslinsenkérper 3,2mm 45V45 CC2G07A103200
Gaslinsenkorper 3,2mm 49V25 CC111069
Gaslinsenkorper 4,0mm 45V28 CC2G05A104000
KENN.
Spannzange 1,0mm 17/18/26 10N22 CC2G05A071000
Spannzange 1,0mm 9/20/25 13N21 CC2G04A071000
Spannzange 1,0mm 24/24W 53N16 CC2G03A071000
Spannzange 1,6mm 17/18/26 10N23 CC2G05A071600
Spannzange 1,6mm 9/20/25 13N22 CC2G04A071600
Spannzange 1,6mm 24/24W 53N14 CC2G03A071600
Spannzange 1,6mm 17/18/26 10N23S Stubby CC108354
Spannzange 1,6mm 17/18/26 13N22 Stubby CC108955
Spannzange 2,0mm 17/18/26 10N26 CC2G05A072000
Spannzange 2,4mm 17/18/26 10N24 CC2G05A072400
Spannzange 2,4mm 9/20/25 13N23 CC2G04A072400
Spannzange 2,4mm 24/24W 24C332 CC2G03A072400
Spannzange 2,4mm 17/18/26 10N24S Stubby CC108355
Spannzange 2,4mm 17/18/26 13N23 Stubby CC108956
Spannzange 2,4mm 57N47 CC111072
Spannzange 3,2mm 17/18/26 10N25 CC2G05A073200
Spannzange 3,2mm 9/20/25 13N24 CC2G04A073200
Spannzange 3,2mm 57N48 CC111071
Spannzange 4,0mm 17/18/26 54N20 CC2G05A074000
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TIG ZUBEHOR

Spannzangenkorper

80

KENN.

Spannzangenkorper 1,0mm 17/18/26 10N30 CC2G05A091000
Spannzangenkdrper 1,0mm 9/20/25 13N26 CC2G04A091000
Spannzangenkoérper 1,0mm 24/24W 53N18 CC2G03A091000
Spannzangenkdrper 1,6mm 17/18/26 10N31 CC2G05A091600
Spannzangenkérper 1,6mm 9/20/25 13N27 CC2G04A091600
Spannzangenkorper 1,6mm 24/24W 53N19 CC2G03A091600
Spannzangenkdrper 2,0mm 17/18/26 T0N31M CC2G05A092000
Spannzangenkdrper 2,4mm 17/18/26 10N32 CC2G05A092400
Spannzangenkdrper 2,4mm 9/20/25 13N28 CC2G04A092400
Spannzangenkdrper 2,4mm 24/24W 24CB332 CC2G03A092400
Spannzangenkorper 3,2mm 17/18/26 10N28 CC2G05A093200
Spannzangenkdrper 3,2mm 9/20/25 13N29 CC2G04A093200
Spannzangenkérper Stubby 17CB20 3,5mm CC108356

Spannzangenkorper 4,0mm 17/18/26 406488 CC2G05A094000
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Keramikbecher
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TIG ZUBEHOR

KENN.

Keramikbecher 6,4mm 17/18/26 10N50 # 4 CC2G05A0111A0
Keramikbecher 6,4mm 9/20/25 13N08 # 4 CC2G04A0111A0
Keramikbecher 6,4mm 24/24W 53N24 # 4 CC2G03A0111A0
Keramikbecher 8,0mm 17/18/26 10N49 # 5 CC2G05A0111C0O
Keramikbecher 8,0mm 9/20/25 13N09 # 5 CC2G04A0111C0O
Keramikbecher 8,0mm 24/24W 53N25 # 5 CC2G03A0111C0O
Keramikbecher verlangert 1T0N49L # 5 CC110209

Keramikbecher 9,8mm 17/18/26 10N48 # 6 CC2G05A0111EO
Keramikbecher 9,8mm 9/20/25 13N10 # 6 CC2G04A0111E0
Keramikbecher 9,8mm 24/24W 53N27 # 6 CC2G03A0111EO
Keramikbecher verlangert T0N48L # 6 CC110210

Keramikbecher 11,2mm 17/18/26 10N47 # 7 CC2G05A0111F0
Keramikbecher 11,2mm 9/20/25 13N11 #7 CC2G04A0111F0
Keramikbecher verlangert 10N47L # 7 CC110211

Keramikbecher 12,7mm 17/18/26 10N46 # 8 CC2G05A0111G0
Keramikbecher 12,7mm 9/20/25 13N12 # 8 CC2G04A0111GO
Keramikbecher 15,7mm 17/18/26 10N45 # 10 CC2G05A0111HO
Keramikbecher 15,7mm 9/20/25 13N13 # 10 CC2G04A0111HO
Keramikbecher 19,0mm 9/20/25 13N09 # 12 CC2G05A0111J0
Keramikbecher flr Gaslinsen 6,4mm 9/20/24/25 53N58 # 4 CC2G07A0112A0
Keramikbecher flir Gaslinsen 8,0mm 17/18/26 54N17 # 5 CC2G05A0112C0
Keramikbecher flr Gaslinsen 8,0mm 9/20/24/25 53N59 # 5 CC2G07A0112C0
Keramikbecher flr Gaslinsen verlangert 8,0mm 54N17L # 5 CC110207

Keramikbecher flr Gaslinsen 9,8mm 17/18/26 54N16 # 6 CC2G05A0112E0
Keramikbecher flr Gaslinsen 9,8mm 9/20/24/25 53N60 # 6 CC2G07A0112D0
Keramikbecher flr Gaslinsen verlangert 9,8mm 54N16L # 6 CC101292

Keramikbecher flr Gaslinsen 11,2mm 17/18/26 54N15 # 7 CC2G05A0112F0
Keramikbecher fiir Gaslinsen 11,2mm 9/20/24/25 53N61 # 7 CC2G07A0112F0
Keramikbecher flr Gaslinsen verlangert 11,2mm 54N15L # 7 CC110208

Keramikbecher prolongadora12,7mm 17/18/26 54N14 # 8 CC2G05A0112G0
Keramikbecher prolongadora12,7mm 9/20/24/25 53N61S # 8 CC2G07A0112G0
Keramikbecher fiir Gaslinsen Jumbo 12,7mm 57N74 # 8 CC2G05A0114G0
Keramikbecher fiir Gaslinsen 15,7mm 17/18/26 53N88 # 10 CC2G05A0114H0
Keramikbecher prolongadora17,2mm 17/18/26 54N19 # 11 CC2G05A0112I0
Keramikbecher prolongadora19,0mm 17/18/26 53N87 # 12 CC103339
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TIG ZUBEHOR

TIG Elektroden

Anderes TIG-Zubehor
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KENN.
Elektrode W 2% Thorium 0,8mm 150mm H CC2000A042081
Elektrode W 2% Thorium 1,0mm 150mm H CC2000A042101
Elektrode W 2% Thorium 1,2mm 150mm H CC2000A042121
Elektrode W 2% Thorium 1,6mm 150mm H CC2000A042161
Elektrode W 2% Thorium 2,0mm 150mm H CC2000A042201
Elektrode W 2% Thorium 2,4mm 150mm H CC2000A042241
Elektrode W 2% Thorium 3,2mm 150mm H CC2000A042321
Elektrode W 2% Thorium 4,0mm 150mm H CC2000A042401
Elektrode W 2% Cerium 1,6mm 150mm ] CC101012
Elektrode W 2% Cerium 2,0mm 150mm ] CC101013
Elektrode W 2% Cerium 2,4mm 150mm ] CC101090
Elektrode W 2% Cerium 3,2mm 150mm ] CC103332
Elektrode W rein 1,6mm 150mm [l CC2000A041161
Elektrode W rein 2,4mm 150mm H CC2000A041241
Elektrode W rein 3,2mm 150mm H CC2000A041321
Elektrode W 2% La pure 1,6mm 150mm | CC101174
Elektrode W 2% La pure 2,4mm 150mm ] CC101175
Elektrode W 2% La pure 3,2mm 150mm ] CC103762
Elektrode W 1% Zirkonium 1,6mm 150mm O CC103333
Elektrode W 1% Zirkonium 2,4mm 150mm O CC103334
Elektrode W 1% Zirkonium 3,2mm 150mm O CC103335
Elektrode W 1,5% Lanthan 1,6mm 150mm CC107872
Elektrode W 1,5% Lanthan 2,4mm 150mm CC107873
REF.
Magnetischer TIG-Brennerhalter CC102968
info@electrexwelding.com
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SchweiBelektroden
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Kapselelektroden
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SPOT ZUBEHOR

KENN.
Arm THi 450mm PFB340450NS
Arm THi 450mm tube PFB340450TS
Arm THi 600mm PFB340600NS
Arm THi 750mm PFB340750NS
Arm THi 900mm PFB340900NS

KENN.
Standardelektrode 20X47 CuCrZr (1) PFH7L12010C04700
Standardelektrode 20X47 CuCo2Be (1) PFH7J12010C04700
Exzenterelektrode 20X50 (2) PFH7L22010C05007
Lange Elektrode 20X90 (3) PFH7L12010C09000
Lange Elektrode 20X90 CuCo2Be (3) PF104172
Lange Elektrode 20X110 (3) PF102318
Rotula-Elektrode 13/27 (4) CC107393
Rotula-Elektrode 20X50 (4) CC4000A19R205030
Glatte Elektrode 20X50 (5) PF102836
Elektrode 20X50 Durchm. 6-11mm (5) PF104086
Externe Rohrelektrode 30X50X74,5 wassergekuihlt (6) PFH7L60010C07400
Interne Rohrelektrode 25X50 min. 60mm Durchm. (7) PFH7L32510C05000
Interne Rohrelektrode 25X50 CuCo2Be (7) PF105071

KENN.
Kapselelektrode D-13 (1) C0O100436
Kapselelektrode L-13 (2) CC100891
Kapselelektrode K-13 (3) CC100892
Kapselelektrode M-13 (4) CC100893
Kapselelektrode A-16 (5) CO9SE11610C105
Kapselelektrode B-16 (6) C09SG11610C105
Kapselelektrode E-16 (7) C09SD11610C105
Kapselelektrode N-16 (8) CO9SN11610C105
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SPOT ZUBEHOR

Elektrodenhalter

KENN.
Elektrodenhalter 25X60 1/8 cpl PFJ2Q0600250255C
Elektrodenhalter 25X190 1/8 cpl PFJ2Q1900250255C
Elektrodenhalter 25X320 1/8 cpl PFJ2Q3200250255C
Elektrodenhalter 25X380 1/8 cpl PFJ2Q3800250255C
Elektrodenhalterkapsel 20X50X13 PF102943
Elektrodenhalterkapsel 20X50X16 PFJ2X0500200200S
Kihlrohre
KENN.
Kihlrohr 5X8mm rot MP041208000150C1
Kihlrohr 5X8mm blau MP041208000150C2
ELECTREX Kuhlrohr 6mm rot MP101607
ELECTREX Kuhlrohr 6mm blau MP104543
Sonstiges Spotzubehoér
KENN.
E_ Elektrodenhalter Stiitze d25X80mm CC100084
& Elektrodenhalter Stlitze d25X190mm CC100085
Elektrodenhalter d19X125X42,5mm CC100086
%‘ Elektrodenhalter d19X125X55mm CC100087
o
Elektrodenhalter d19X112X19mm CC101304
Elektrodenhalter d19X150X29,5mm CC101305
‘ Elektrodenhalter d19X250X19,5mm CC101410
Elektrodenhalter d16X200X29,5mm CC104075
—é Elektrodenhalter (Kapseln) Kegel 16 CC103257
” Elektrodenhalter (Kapseln) Kegel 13 CC101510

q Wasserkihlkopf 35-3/8G-1/8" kpl PF103319
B
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Schneid- / SchweiBbrenner

SchweiBbrenner OX 501 mit 5 Spitzen

OXI-TREIBSTOFF ZUBEHOR

G1 Typ Schneidbrenner

Brenner CC100053 Brenner

CC104221

Schneidspitzen G1 Typ

——

Schneidspitzen AMNE/PMNE

——

www.electrexwelding.com

KENN.
Schneidspitze G1-A 7/10 3-10mm CC102123
Schneidspitze G1-A 10/10 10-25mm CC102153
Schneidspitze G1-A 12/10 25-50mm CC102147
Schneidspitze G1-A 16/10 50-80mm CC102149
Schneidspitze G1-A 20/10 80-120mm CC102151
Schneidspitze G1-A 25/10 120-200mm CC102152
Schneidspitze G1-P 7/10 3-10mm CC104226
Schneidspitze G1-P 10/10 10-25mm CC102150
Schneidspitze G1-P 12/10 25-50mm CC104227
Schneidspitze G1-P 16/10 50-80mm CC104228
Schneidspitze G1-P 20/10 80-120mm CC104229
Schneidspitze G1-P 25/10 120-200mm CC104230
KENN.
Schneidspitze AMNE 10-25mm CC100007
Schneidspitze AMNE 25-40mm CC100008
Schneidspitze AMNE 40-60mm CC100009
Schneidspitze AMNE 60-100mm CC100010
Schneidspitze PMNE 10-25mm CC100013
Schneidspitze PMNE 25-40mm CC100014
Schneidspitze PMNE 40-60mm CC100015
Schneidspitze PMNE 60-150mm CC100016
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OXI-TREIBSTOFF ZUBEHOR

Gasregler

Sicherheitseinrichtung

1 2

KENN.
Sauerstoffdruckregler ELECTREX CC108304
Acetylen-Druckregler ELECTREX CC108303

KENN.
Druckregler-Rickschlagsperre fir Acetylen CC100049
Druckregler-Ruckschlagsperre fiir Sauerstoff CC100050
Rucklaufsperre fir Acetylen CC111147
Rucklaufsperre fir Sauerstoff CC111148

KENN.
SchweiBhandschuhe 5/35 (1) CC4006A072535
SchweiBhandschuhe TIG (2) CC111494
SchweiBhandschuhe MIG (3) CC111491
SchweiBhandschuhe MIG hohe temperatur (4) CC111495
SchweiBgamaschen (5) CC4006A110001
SchweiBmuffen (6) CC100275
SchweiBschiirze (7) CC4006A150001
SchweiBmantel (8) CC104262
SchweiBhaube (9) CC102881
Oranger Vorhang 1800X1300 (10) CC4006P1418C1L
Griiner Vorhang 1800X1300 (11) CC103897
Oranger Vorhang 4 Streifen 1800X570mm (12) CC4006P1418B2L
Oranger Vorhang 5 Streifen 1800X465mm (13) CC4006P1418A1L
Struktur der Curatinsuspension (14) PA103349
Vorhang Aufhéngering (15) CC4000P021040

info@electrexwelding.com



TECMO Brenner

Plasmabrenner PT60

PLASMA ZUBEHOR

Plasmabrenner PT100 Plasmabrenner PTM100

Plasmabrenner CC105807 Plasmabrenner CC105773 Plasmabrenner CC111993
Brennerzubehér TECMO
KENN.
1 2 3 4 Luftzugregler PT100 (1) CC105112
—
ﬁ ﬁ Luftverteiler PT60 (2) CC105104
Luftverteiler PT100 (2) CC105110
Elektrode PT60 (3) CC105105
5 6 7 Elektrode PT100 (3) CC105111
— @ Schneidspitze 0,65mm (4) CC105816
Schneidspitze 0,80mm (4) CC105815
Schneidspitze 0,90mm (4) CC105103
Schneidspitze 1,00mm (4) CC106882
Schneidspitze 1,40mm PT100 (4) CC105108
Schneidspitze 1,50mm PT100 (4) CC105109
Dise PT60 (5) CC105101
Duise PT100 (5) CC105106
2 Pin Abstandhalter PT60 (6) CC105102
2 Pin Abstandhalter PT100 (6) CC105107
Plasmaschneidbrennerkdrper PT60 (7) CC105808
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8 REF.
Plasmaschneidbrennerkérper PT100 (7) CC105810
Plasmaschneidbrennerkérper PTM100 (7) CC111994
Griff PT60 (8) CC105811
Griff PT100 (8) CC105812
Brennerschalter PT60 (9) CC105814
Brennerschalter PT100 (9) CC105814
Oring PTM100 (10) CC111995
Positionierungsrohr aus Fiberglas PTM100 (11) CC111996

TRAFIMET Brenner
Plasmabrenner A101 Plasmabrenner A151

A101 CC3101C131061  A151 CC3151C131061

A101 Automatisch CC107916 A151 Automatisch CC3150C132062

Brennerzubehor TRAFIMET

o | KENN.
Luftzugregler FH562 A101 (1) CC3100C120000
Luftzugregler FH563 A151 (1) CC3150C120000
2 W W Luftverteiler PE101 A101 (2) CC3000C040003
Luftverteiler PE103 A151 (2) CC3000C040004
Standardelektrode PR101 A101 (3) CC3000C060000
3 w w ﬂ Standardelektrode PR111 A151 (3) CC3145C060000
Lange Elektrode PR116 A101 (3) CC3000C060001
Lange Elektrode PR116 (3) CC3000C060001
4 @ @ W Schneidspitze PD101 1,70mm A101 (4) CC3000C010111
Schneidspitze PD101 1,40mm A101 (4) CC3000C010141
Schneidspitze PD109 1,40mm A151 (4) CC3145C010141
Schneidspitze PD109 1,60mm A151 (4) CC3145C010161
Schneidspitze PD101 1,70mm A101 (4) CC3000C010171
Schneidspitze D109 1,80mm A151 (4) CC3145C010181
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KENN.
Schneidspitze PD101 1,90mm A101 (4) CC3000C010191
Lange Schneidspitze PD117 1,40mm A101/151 (4) CC3000C010143
Lange Schneidspitze PD117 1,70mm A101/151 (4) CC3000C010173
Lange Schneidspitze PD117 1,90mm A101/151 (4) CC3000C010193
Standarddise PC109 A101 (5) CC3090C020003
Standarddiise PC120 A151 (5) CC104561
Standarddise PC101 A151 (5) CC3140C020003
Kontaktschneiddiise PC130 A101 (5) CC3100C020004
Kontaktschneiddiise PC103 A151 (5) CC3140C020004
Distanzring CV11 A101/151 CC3000C050001
Langer Distanzkontaktstiick CV09 A101/151 (6) CC3000C050005
Langer Distanzkontaktstiick CV1105 A101/151 (6) CC104560
Distanzstiick CV0014 A101/151 (6) CC102556
Distanzstiick CV0039 A101/151 (6) CC102555
Rotierendes Distanzstiick CV21 A101/151 (6) CC3000C050004
Schnittfihrung 500mm zum Kreisschneiden PF100793
Mittelstift der Schnittfiihrung zum Kreisschneiden PF100794
Plasmaschneidbrennerkorper A101 (7) CC3100C030001
Plasmaschneidbrennerkorper A151 (7) CC3150C030001
Automatischer Plasmaschneidbrennerkdrper A151 (7) CC100483
Atomatischer Plasmaschneidbrennerkérper A101 (7) CC3100H030002
O'ring Plasmaschneidbrennerkdrper A101/151 (8) CC104559
Griff A101/151 (9) CC100437
Brennerschalter A101/151 (10) CC1000C120002
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ELECTREX SERVICE

TECHNISCHE UNTERSTUTZUNG

Wir verfligen Uber ein spezialisiertes technisches Team mit anerkannten Reparaturverfahren und
Originalersatzteilen von Electrex.

GARANTIE

Unsere Gerate werden nach strengen Produktionsverfahren hergestellt und flir den Betrieb unter schwierigsten
Bedingungen getestet. Dies garantiert Zuverlassigkeit und Langlebigkeit.

HABEN SIE FACHLICHE FRAGEN?

Bei Electrex sind wir immer verfligbar, um den Bedurfnissen unserer Kunden so schnell wie méglich
zuzuhdren und sie zu beantworten.

Nutzen Sie unsere schnellen Skype- und WhatsApp-Kommunikationskanéle, um lhre Fragen oder technische
Schwierigkeiten zu 16sen.

Rui Filipe Matos: Rui Matos: Luciano Santos:
@ ruiffmatos @ rmatos_52 @ acorreia_12
M (+351) 916 288 342 ® (+351) 961218987 M (+351) 961 939 968
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SLECTREX

welding since 1946

® Verteilungspunkte

9 Electrex Portugal

ELECTREX - Jodo R. Matos S.A. Telf: (+351) 234 313 433

Rua do Viso - Santa Joana Fax: (+351) 234 313 024

3810-375 Aveiro | PORTUGAL
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